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ILK PISIRIMLERI YAPILMIS FARKLI SERAMIK CAMUR CESITLERINE
VE KAGIT KATKILI SERAMIKLERE EBRU TEKNIGINIiN
UYGULANABILIRLIiGI

Muhammet Lokman KARADEMIR
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SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU
DISIPLINLERARASI SANAT VE TASARIM ANABILIM DALI

Kasim 2018

Damgsman: Dr. Ogretim Uyesi Seyda ALGAC

Seramik, yerlesik hayata gegis siireciyle beraber insanlarin vazgegilmezleri
arasinda 6nemli bir yere sahip olmustur. Bu dénem igerisinde atesin de bulunmasiyla
birlikte seramikler sirh ve sirsiz olarak kullanilmislardir.

Suyu tagimak ve muhafaza edebilmek igin kap kacak ihtiyacindan seramik
dogmustur. Yiizyillar boyunca, kap kacak yapiminda kullanilmis, gerek eski ¢aglarda
gerekse gliniimiizde yap1 tuglasi tiretiminde yararlanilan bir gere¢ olmustur. Seramik
camurlariin plastik yapida olmasi birgok sanat daliyla iliskisini ortaya koymustur.

Ebru sanati tarihgesi ile ilgili c¢eliskilere maruz kalmis ilk olarak kim
tarafindan ve nerde yapildigi bilinmeyen geleneksel bir sanat dalidir. Ebru,
yogunlugu arttirllmig olan suyun iizerine boyalarla ve c¢esitli materyaller ile
sekillendirilen ve bu sekillerin kagit, kumas, ahsap, cam, seramik gibi objeler iizerine
alinmasi1 iglemidir. Giiniimiiz insanlarmin g¢esitlilik arz eden ihtiyaglar
dogrultusunda, teknolojinin sanatsal ve bilimsel ¢alismalarda sagladigi kolayliklar
ebru sanatinin yapiminda alternatifleri gelistirmistir. Bu sebeple ebrunun sadece
kagit siisleme sanatindan ziyade farkli materyaller lizerinde denenmesine zemin
hazirlamigtir. Dekoratif {irinlerde de kendini gosteren ebru sanatsal galismalarda,
akademik alanda ve hemen hemen her alanda on plana g¢ikmaktadir. Bu tez
calismasinda ebru sanati hakkinda genel bilgi, yapim asamalari, teknikleri ve gesitleri
hakkinda bilgi ve drneklerle ayn1 zamanda tezin amaci olan * Ilk Pisirimleri Yapilmis
Farkli Seramik Camur Cesitlerine ve Kagit Katkili Seramiklere Ebru Tekniginin
Uygulanabilirligi’ ile ilgili bilgiler, ebru ve seramigin bulusma asamalari, teknikleri
ve sanatcilardan 6rnekler bulunmaktadir. Bu sanatla ilgilenen kisilere kaynak teskil
etmesi ve ebru sanatin1 bilimsel bir bakis agisiyla incelemek amaciyla bu ¢aligma
hazirlanmustir.

Anahtar Kelimeler: Ebru, Sanat, Seramik, Kagit



ABSTRACT

FIRST BAKED WHICH HAVE DONE THE APPLICATION OF MARBLING
TECHNIQUE TO DIFFERENT CERAMIC MUD VARIETIES AND PAPER
ADDED CERAMICS

Muhammet Lokman KARADEMIR

AFYON KOCATEPE UNIVERSITY
SOCIAL SCIENCE INSTITUTE
DEPARTMENT OF INTERDISCIPLINARY ART AND DESIGN

November 2018

Supervisor: Dr. Lecturer Seyda ALGAC

Ceramic, has an important place among the indispensables of people with the
transition to settled life. In this period with the presence of fire, ceramics were used
as glazed and unglazed.

In order to carry the water and to preserve the water, ceramics emerged due to
the need for a dish. For centuries, it has been used in pottery making, and has been a
tool for the production of brick in ancient times and today.

The fact that the ceramics mud have a plastic structure has revealed its
relation with many art branches. The art of marbling has been exposed to the
contradictions related to its history. The art of marbling is a branch of art which is
not known by whom and where it was first built. Marbling, water density is
increased and mixed with various paints and materials, then these shapes are
transferred to paper, fabric, wood and glass ceramics. In line with the diverse needs
of todays people, the convenience of technology in artistic and scientific studies has
been prepared for use in different materials rather than just paper decoration.
Marbling, which manifest itself in decorative products, comes to the for in artistic
studies, academic field and almost every field. In this thesis, general information
about marbling art, construction stages, techniques and types as well as in formation
about the examples, and also the pur pose of the thesis. ‘First baked which have done
the application of marbling tecnique to different ceramic mud varieties and paper
added ceramics’ about information, the stages of joining of marbling and ceramics,
tecniques and examples of artists are included. This study has been prepared in order
to get the resources of those interested in art and to examine the art of marbling from
a scientific point of wiew.

Key Words: Marbling, Art, Ceramic, Paper



ONSOZ

Bu tezin olusum siiresi i¢inde bana arastirmalarimin basindan sonuna kadar
nasil caligmam gerektigi hakkinda tecriibesi, bilgisi ve fikirleriyle yon veren, tez
siiremin her agsamasinda motivasyonumu yiiksek tutmami saglayan, sayimn hocam Dr.
Ogretim Uyesi Seyda ALGAC’ a ve her tiirlii destegi gosteren Ars. Gor. Kamuran
AK ve Ogr. Gér. Canan Giirel AK hocalarima 6zellikle de maddi manevi her zaman
yanimda olan aileme ve ebru hocam saymm Cafer EGIDOGAN’a sonsuz

tesekkiirlerimi sunarim.

VR

Muhammet Lokman KARADEMIR
IMZA



ICINDEKILER

Sayfa
YEMIN METNI ..ottt sttt n s i
TEZ JURISI KARARI VE ENSTIiTU MUDURLUGU ONAYI...........ccceocevvnnns i
L0 /. 1 SRR il
ABSTRACT ..ottt sttt n st s st ans et senenes iv
(01150 /20O v
ICINDEKILER ........oooooioitoeeeeeeeeeeeeeeeee ettt Vi
TABLO LISTESI ..ot iX
RESTM LISTEST ........oooviiiieieeeeeeeee ettt X
KISALTMALAR DIZINI ......coooiiiiieeeeceeeeee et Xvi
L] 1 23 1T 1

BiRINCi BOLUM
EBRUNUN TANIMI, TARIHCESI, EBRUNUN YAPILISI, EBRU’DA
KULLANILAN MALZEMELER VE EBRU CESITLERI

1. EBRU’NUN TANIMI ......oooiviiiiiiiiesieee et sis s s st en st sane st s, 4
1.1. EBRU’NUN TARTHCEST ....c.ocviiiiiietceee e 4
1.2. EBRUNUN YAPILISL....ocoviieiiieiirceetieeies et es s, 5
1.3 GECMISTEN GUNUMUZE BASLICA EBRU USTALARI ......cccovevvrrenne. 7

2. EBRU’DA KULLANILAN MALZEMELER ...........cccoccovivviiiieeesersereeeienens 8
2 =10 I = TP 8
22 TEKNE ..ottt sttt 10
25 T U OO 11
2.4, AT KILT FIRCA . ..ooiiiieeeieeeeeeeeeeeees e en s st se st se st s 11
2.5. DEMIR UCLU TARAK Ve BIZ .....cooviiiiiceieeeeceeeeeeeeee e, 12
2.6. SIGIR ODU ...t eae st enes st s s 13
2.7 KITRE ..ottt ettt sttt 14

3. EBRU CESITLERI .........coooiiiioieeeeeeeeeeeeee e, 16
3.1. BATTAL EBRU TEKNIGI .....c.cooviviiiiieeeeeeeeeeeeeeeee s, 16
3.2. SOMAKI BATTAL EBRU TEKNIGI ......ccoovoveiiiieieescee e, 17

Vi



3.3. GEL-GIT EBRU TERKNIGT ....viovie oo e aeeaeeneenaas 17

3.4. SAL EBRU TEKNIGI .....ooviviiiiiccceeeecee e, 18

3.5. BULBUL YUVASI EBRU TEKNIGI........coccocovirieieereeeeeee e, 18

3.6. TARAKLI EBRU TEKNIGI ......c.ooiveiiieceieccecesee e 18

3.7. CICEKLI EBRU TEKNIGT ......coviviiiieiecceeeeeeee e, 19
IKiNCI BOLUM

SERAMIGIN TANIMI, TARIHCESI, SERAMIK CAMUR CESITLERI,
SERAMIKLER UZERINE EBRU TEKNiGiNi UYGULAYAN BAZI
SANATCILAR VE EBRU TEKNiGI’NiN SERAMIGE AKTARIM

TEKNIiKLERi
 SERAMIGIN TANIMI ........coooiiiiiiiiieesieeee st 20
1.2. SERAMIGIN TARTHCEST.....cocvoviiiieciceceeeeseeeeee et 20
. SERAMIK CAMUR CESITLERI NELERDIR? .........c.ccoovcviviiiiiiiiircennns 21
2.1. AKCINI CAMURU ....oooviiiiicteeeeeeeee e ensie e tes st s s sss s nanenans 21
2.2. DOKUM CAMURU ....cooviviiieieceeieieieseesee e enesie e sss st s s s sesesensnsnans 22
2.3. KIRMIZI CAMUR .....cooveuiieercesesisesseeiessese s issessesse s sssessessssessessesnssnensenes 23
2.4. SAMOT CAMURU ....cooocvieieiciseeieessesses s ses st s st sessesses s ssnensnes 23
2.5. PORSELEN CAMURU .......cooviiiiiiieserissseeesesessseseessssessensssssesassenssnensenes 24
. SERAMIKLERE EBRU TEKNiGINi UYGULAYAN SANATCILAR......... 24
3.1. AHIKMET BARUTCUGIL.......c.oviviiiiieeiseseeeeeesee e, 24
3.2. CAFER EGIDOGAN .......cooiiieiieeeeee et see e, 27
3.3. MEHMET OGLEK ......cocooviiiiiieiieeieieseseseee s esesee s esaesenes st anssie s, 29
3.4. OZKAN ELAGOZ ......oooioeioeeeeeeeeeeeee e sensss st 31
3.5. SEMSETTIN ZIYA DAGLI.......coooieeiieeeceeeeeeeeeeee e en s, 33
3.6 VEFA TRDELP .......ooviiiiiiieeeeeeeeee ettt 33
. SERAMIKLERE EBRU YAPIMI iCiN KULLANILAN BOYALAR .......... 35
4.1 EBRU YAPIMI iICIN BOYALARIN EZILMESI ......c.cccccovveviiiiisieeeeeneis 35
4.2. EZILEN BOYALARIN OD VE SU MIKTARLARININ AYARLANMASI36
. SERAMIKLERE UYGULANAN EBRU CESITLERI ............cccccccoovviinnnnn. 37
5.1. BATTAL EBRU TEKNIGI .....cooviiiiciieecceeceeeee e, 37
5.2. SOMAKI-BATTAL EBRU TEKNIGI .......cocovviieiiiiesieeseceeeeev e 39

vii



5.3. GEL-GIT EBRU TERKNIGT ....viovie oot e e aee e e ereen s 40

5.4. SAL EBRU TEKNIGI ......ocoiviiiiiecceceecce e 41
5.5. BULBUL YUVASI EBRU TEKNIGI.......ccccovvvieririeieeesesceeeereeereninenn, 41
5.6. CICEKLI EBRU TEKNIGH ......ooovviviieicieeceecee s 42
5.7. TARAKLI EBRU......ocviiiieeiiieeeieeese et tsn st sene st nesns s 44

UCUNCU BOLUM
FARKLI SERAMIK BUNYELERE EBRU VE SERAMIK SIRALTI
BOYALARIYLA EBRU CALISMALARI VE KAGIT KATKILI
SERAMIKLERE EBRU’'NUN UYGULANABILIRLIiGi

1. FARKLI SERAMIK BUNYELERE EBRU BOYALARIYLA EBRU

LN 31 (507 N 07N Y (TR 45
1.1. EBRULANAN SERAMIKLERI FIRINLAMA SURECH........c.cccovruerrrnnene, 45
1.2. KARMA EBRU-SERAMIK CALISMALARL..........cccvovireremrrrniiressinesnennnn, 46

2. FARKLI SERAMIK BUNYELERE SIRALTI SERAMIK BOYALARIYLA

EBRU CALISMALARL...........ccooiiiiiieiiiesieeieee sttt 51
2.1. KARMA EBRU-SERAMIK CALISMALARL.........ccccocevsverirerrnisressinisnenenn, 52

3. KAGIT KATKILI SERAMIKLERE SIRALTI SERAMIK BOYALARIYLA

EBRU UYGULAMALARI ......coiveieeeeeeceeee e eseseesesesess s tesae s 59
3.1. KAGIT KATKILI SERAMIK CAMURUNUN TANIMI .......cccccovvvrrnnnnee. 59
3.2. KAGIT KATKILI SERAMIK CAMURUNUN TARIHCESI ........ccccocvun.... 59
3.3. KAGIT KATKILI SERAMIK CAMURUNUN HAZIRLANMASI ............. 60
3.4. KAGIT KATKILI AKCINI CAMURUNA EBRU CALISMALARI............ 64
3.5. KAGIT KATKILI DOKUM CAMURUNA EBRU CALISMALARI........... 68
3.6. KAGIT KATKILI KIRMIZI CAMURA EBRU CALISMALARI................. 71
3.7. KAGIT KATKILI SAMOT CAMURUNA EBRU CALISMALARI............ 74
3.8. KAGIT KATKILI PORSELEN CAMURUNA EBRU CALISMALARLI...... 77

DEGERLENDIRME VE SONUC .......c.oootiiiiiiiiieiieeeseeseeseessesesstes s 80

| 0N 00 7N SN 82

viii



Tablo 1.

Tablo 2.

Tablo 3.

Tablo 4.

Tablo 5.

TABLO LIiSTESI

Sayfa

Akgini Camuru ve Gazete Kagidi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan Testlerin SONUCU ..........ccvevvviieieeie e 68
Dokiim Camuru ve Gazete Kagidi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan TestIerin SONUCU .........c.ccveieiiriiiiiieseeeee e, 71
Kirmizi Camur ve Gazete Kagidi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan Testlerin SONUCU .........cccvevveiieieere e 73
Samot Camuru ve Gazete Kagidi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan TestIerin SONUCU ..........ccveiiiireiiiiiiieecee e, 76
Porselen Camuru ve Gazete Kagidi ile Olusturulan Seramik Biinyelere

Uygulanan Testlerin SONUCU ..........ccvevveieeieeie e 79



RESIM LiSTESI

Sayfa
Resim 1. Hazirlanmig Ebru Boyalari .........cccoceiiiiiiiiiiiiiiceec e 9
ReSIM 2. Havan Ve DESLESENG ....ccveeveeieiieeie ettt se et sre et ra e nns 10
Resim 3. Toz Ebru Boyalarinin Granit Tas1 Uzerinde Ezilmesi ..........ccccovevevrernnee. 10
ReSiM 4. EDIrU TEKNESI.....ccoiiiiiiiice e 11
RESIM 5. At Kill FIFGA....cueiiiiiiiiiie it 12
RESIM 6. BIZ ..o 13
L=y T3 T 2V @ 1 L 14
ReSiM 8. GEVEN BItKISI .......cceiiiiiiiciiirc e 15
RESIM 9. KII ... 15
Resim 10. Kitrenin Hazirlanmas! .........cocveierierieieieiiseseseeeee s 16
Resim 11. Battal EDrU........coooiiie e 16
Resim 12. Somaki Battal EDrU...........cocooiiiiiee 17
Resim 13. Gel-Git EDIU ..o 17
RESIM 14, Sl EDIU .ecvviiiiiiie ettt ettt be et be e svaesbe e sbeesnbeesnee s 18
RESIM 15, Tarakll EDIU.....cccciiiiiiiiiiisiesieieie et 19
Resim 16. NeCmeddin EDIUSU ..o 19
Resim 17. Akgini Camurunun Yas ve Ilk Pisirimi Yapilmis Sekilleri 960 °C ......... 22
Resim 18. Dokiim Camurunun Yas ve Ilk Pisirimi Yapilmis Sekli 1000 °C ............ 22
Resim 19. Kirmiz1 Camurun Yas ve ilk Pisirimi Yapilmis Sekli 1000 °C............... 23
Resim 20. Samot Camurunun Yas ve Ik Pisirimi Yapilmis Sekli 1000 °C............. 23
Resim 21. Porselen Camurunun Yas ve Ilk Pisirimi Yapilmis Sekli 1250 °C .......... 24
Resim 22. A. Hikmet BarutQugil ..........coovviiiiiiiiiiiiseeee s 25

Resim 23. A. Hikmet Barutgugil’e Ait Battal ve Cigekli Ebru Teknigi ile Yapilan
Yer ve Duvar Fayans Ornegi........ccccvvureveiieiniiueisceeise e 26
Resim 24. A. Hikmet Barutgugil’e Ait Battal Ebru Teknigi ve Taramali Sal Ebru
Teknigi Ile Yapilan Seramik Tabak Ornegi..........ccccocevvvveivevererineecnenans 26
Resim 25. A. Hikmet Barutgugil’e Ait Barut Ebru Teknigi ile Yapilan Seramik Vazo



Resim 27. Battal Ebru Yapimi (Cafer EZGidogan) ..........ccocvvviiiiiiniiiiiiicecicen 27

Resim 28. Cicekli Ebru Yapimi (Cafer Egidogan)...........ccoovvviviiiiniiiiiiiiiceen 28
Resim 29. Seramik Karoya Battal Ebru Aktarimi (Cafer Egidogan) ..........c.c.cocuee..e. 28
Resim 30. Cini Plakaya Lale Motifli Battal Ebru Calismasi (Cafer Egidogan) ........ 28
Resim 31. Cicek Motifli Ebru Calismast (Mehmet Oglek) .......cccocovvrvvvererrrererernnnnns 29
Resim 32. Dokiim Seramigi Uzerine Cicek Motifli Ebru Calismast 5 cm (Mehmet
OBIEK) vttt 30
Resim 33.Seramik Vazo Uzerine Daldirma Teknigi ile Karma Ebru Calismasi
(MEhMet OFIEK) .....cvvveveeceeieieieeeccee e es ettt en e 30
Resim 34. Seramik Vazo Uzerine Daldirma Teknigi ile Karma Ebru Calismasi,
30x15 cm (Mehmet OFIEK) ....cvvvecuireieiicicieieieseeee e 30
Resim 35. Cini Tabaklara Karma Ebru Calismasi, Sirli, 25 cm, 940 °C (Mehmet
OFLEK) .ttt 31
Resim 36. Cini Uzerine ‘Lale’ Konulu Akkase Ebru Uygulamasi, Sirli, 15x25 cm,
940 °C, OZKAN BIAZOZ ...vcvvvivviecveieiesiciesee e 32
Resim 37. Cini Uzerine Atatiirk’ Konulu Akkase Ebru Uygulamast, Sirli, 15x25 cm,
940 °C, OZKAN EIAZOZ ....cvovvcvveiecvieeeeicveeee e 32
Resim 38. Cini Uzerine ‘Giivercinler’ Konulu Akkase Ebru Uygulamas1, Sirli, 15x25
cm, 940 °C, OZKaN EIagOZ.........c.cveveeeieeereeceeeieeseeeeeeseneeeessesesnenens 32
Resim 39. Semsettin Ziya Dagli........cccoveiiiiiniiiieicseeeec e 33

Resim 40. Cini Tabaga Ebru ve Cini Calismasi, Sirl1, 33 cm, 940 °C (Vefa irdelp) 34
Resim 41. Cini Tabaga Ebru ve Cini Calismasi, Sirli, 30 cm, 940 °C (Vefa irdelp) 34
Resim 42. Cini Tabaga Ebru ve Cini Calismasi, Sirli, 33 cm, 940 °C (Vefa irdelp) 34

Resim 43. Ebru Boyalarinin EZiIIMesi ..........ccoceeviiiiiiiiiieisc e 35
Resim 44. Ebru Boyalarin EZIIMesi.........ccceiiiiiiiieiciiieesc e 36
Resim 45. Seramik Dokiim Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Sirs1z .......c.cooovvviienenen, 37
Resim 46. Kirmizi Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Sirsiz (Karademir, 2017)

................................................................................................................. 38
Resim 47. Kirmizi Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Sirs1z ........cc.cccvvvenennn, 38
Resim 48. Samot Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Sirs1z........c.cccoevvervennenne. 38
Resim 49. Kirmiz1 Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Sirli, 1000 °C................ 39
Resim 50. Samot Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Sirli, 1000 °C ................ 39

Xi



Resim 51.
Resim 52.
Resim 53.
Resim 54.
Resim 55.
Resim 56.
Resim 57.
Resim 58.
Resim 59.
Resim 60.
Resim 61.
Resim 62.
Resim 63.
Resim 64.
Resim 65.
Resim 66.

Resim 67.

Resim 68.
Resim 69.
Resim 70.

Resim 71.
Resim 72.
Resim 73.
Resim 74.
Resim 75.

Resim 76.

Seramik Dokiim Plakaya Somaki Battal Ebru Aktarimi, Sirsiz............... 39

Seramik Dokiim Plakaya Somaki Battal Ebru Calismasi, Sirsiz.............. 40
Seramik Dokiim Plakaya Gel-Git Ebru Aktarimi, S1rs1z.........ccccevevveennen. 40
Seramik Dokiim Plakaya Gel-Git Ebru Aktarimi, S1rs1z ........ccovevivveennnen. 40
Seramik Dokiim Plakaya Sal Ebru Teknigi, S1rs1z......ccoovcvviiiiiiiiiiennnn, 41
Seramik Dokiim Plakaya Biilbiil Yuvasi Ebru Teknigi, Sirsiz ............... 41
Seramik Dokiim Plakaya Biilbiil Yuvasi Ebru Teknigi, Sirsiz................. 41
Cicekli Ebru Calismasi, Lale Yapim A$amasi ......ccccceevvveeiiieeniinenniinnnns 42
Cigekli Ebru Calismasi, Lale Yapimi, S1rS1Z........cooeeiiiiiiiiiiiiienieciee 42
Cigekli Ebru Calismasi, Papatya Yapimi, SIrS1Z ......cooveriiriiciiiieniennenne 43
Cicekli Ebru Calismasi, SITS1Z.......ucviiuiiiiiiiiiiie e 43
Taraklt EDIU.....oooiiiii e 44
Plastik Kivamdaki Dokiim Camurunun Plaka Basimi .........ccccccceveeiens 46
Kalip Teknigiyle Dokiim Camurundan Canak Yapim Asamalari............ 47
Ik Pisirimleri Yapilmis Cesitli SeramiKIer ..........ccccovovevevvvevivevineninnnnns 47
Plaka Uzerine Lale Motifli Gel-Git Ebru Teknigi, Sirl1, 25x15 cm, Dékiim
Seramigi, 1000 °C (Karademir, 2017).......ccceviriieniiiinieiineseeie e 47
Lale Motifli Battal Ebru Teknigi, Sirli, 25x10 cm, Dokiim Seramigi, 1000
R OO PRUPRTRRTP 48
Battal Ebru Teknigi, Sirli, , 25x10 cm, Dékiim Seramigi 1000 °C......... 48
Sal Ebru Teknigi, Sirl1, 25x25 cm, Dékiim Seramigi, 1000 °C ............... 49
Biilbiil Yuvasit Ebru Teknigi, Sirli, 20x20 cm, Dokiim Seramigi, 1000 °C
................................................................................................................. 49
Battal Ebru Teknigi, Sirl1,10 cm, Dokiim Seramigi, 1000 °C .................. 49
Karma Ebru Calismasi, Sirli, 15 cm, Ddkiim Seramigi, 1000 °C ........... 50
Cini Kaftan Uzerine Battal Ebru Teknigi, 30x15 cm, Sirli, 940 °C ......... 50
Cini Kaftan Uzerine Karma Ebru Teknigi 25x15 cm, Sirli, 940°C.......... 50
Cini Plaka Kaftan Uzerine Battal Ebru Aktarimi, 20x10 cm, Sirl, 940 °C
................................................................................................................. 51
Plaka Uzerine Somaki-Battal Ebru Teknigi, 20x20 cm, Sirli, Dékiim
SeramiZi, 1000 OC ......oooiiiiiieiieeeee e 52

Xii



Resim 77. Plaka Uzerine Biilbiil Yuvas1 Teknigi Ebru, 20x20 cm, Sirli, Dokiim

Seramigi, 1000 %C ....ccoeiiiiiiiieie e 52
Resim 78. Cini Plaka Uzerine Battal Ebru Teknigi, 20x10 cm, Sirli, 940 °C ........... 52
Resim 79. Cini Plaka Uzerine Battal Ebru Teknigi, 30x30 cm, Sirli, 940 °C .......... 53
Resim 80. Cini Plaka Uzerine Battal Ebru Teknigi, 20x20 c¢m, Sirl1, 940 °C ........... 53
Resim 81. Cini Plaka Uzerine Lale Motifli Battal ve Gel-Git Ebru Teknigi 20x15

M, SITL1, 940 OC oo 53
Resim 82. Cini Plaka Uzerine Papatya Motifli Battal Ebru Teknigi 20x15 cm, Sirls,

040 OC ettt ae e nee s 54
Resim 83. Cini Kase Uzerine Battal Ebru Teknigi, 23x12 cm, Sirl, 940 °C .......... 54
Resim 84. Cini Kase Uzerine Battal Ebru Teknigi, 23x12 cm, Sirl, 940 °C............. 54
Resim 85. Cini Tabaga Battal Ebru Teknigi, 30 cm, Sirli, 940 °C ......ccoovvvvveienen, 55

Resim 86. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Sirli, 940 °C ........ 55
Resim 87. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Sirli, 940 °C ........ 95
Resim 88. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 c¢m, Sirl1, 940 °C ........ 56
Resim 89. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Sirl1, 940 °C ........ 56
Resim 90. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Sirli, 940 °C ........ 56
Resim 91. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 25x25 cm, Sirli, 940 °C ........ 57
Resim 92. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 30x30 cm, Sirl1, 940 °C ....... 57

Resim 93. Sorunlu Biinye ve Sir UyumsuzIugu .......c.ccovvviiiiiiiiiiniieeeeeee, 58
Resim 94. Porselen Plakaya Ebru Denemeleri, 10 cm, Sirli, 1000 °C .........c.ceeee. 58
Resim 95. Porselen Plakaya Ebru Denemeleri, 10 cm, Sirli, 1000 °C ................... 58
Resim 96. Parcalanmis Gazete Kagidl........cccovveiveriiiiiniieiiie e 61
Resim 97. Pargalanmis Gazete Kagitlarimin Sicak Su Ile Islatilip Matkapla

Kar StITIMAST....vvveiiiie e 61
Resim 98. Lapa Haline Getirilen Kagitlarin Elekten Gegirilmesi .......ccccccoeeevvennenne. 62
Resim 99. Dokiim Camurunun Gazete Kagitlari ile Karigtirtlmast ..........cocoevenenee, 63
Resim 100. Kagit Katkili Dokiim Camurunun Algt Masaya Yayilmasi ................ 63
Resim 101. Dokiim Camurunun Algt Masada Yogrulmasi.........ccceeeeveeicienieeniene 64
Resim 102.Ak¢ini Camuruna Karistirilan Gazete Kagidinin Oranlariin Gosterilmesi

................................................................................................................. 65
Resim 103. Kagit Katkili Ak¢ini Camurunun Algt Masaya Yayilmasi.................... 65

Xiii



Resim 104. Kagit Katkili Ak¢ini Camurunun Alg1 Masada Yogrulmasi ............... 66
Resim 105. Kagit Katkili Akcini Camurunun Ebru Uygulamasi I¢in Ince Levha

Olarak Hazirlanmast.........ccoooveiieiiiieiiciiec e 66
Resim 106. Kagit Katkili Ak¢ini Camuruna Ebru Uygulamasi, Sirsiz .................... 66
Resim 107.ilk Pisirimleri Yapilmis Kagit Katkili Akcini Camuruna Ebru
Uygulamasi, SITSIZ ......cviiveiriiiiiiieii s 67
Resim 108. Kagit Katkili Ak¢ini Camurunun Sirlanma ve Dekorlanma Asamalari
(Karademir, 2018) ......cccciiieiieie e se et 67
Resim 109. Kagit Katkili Ak¢ini Camuruna Ebru Uygulamasi, Sirli, 940 °C, ........ 68

Resim 110.Dokiim Camuruna Karistirllan Gazete Kagidinin Oranlarinin
GOSEETTIMEST .t 68
Resim 111. Kagit Katkili Dékiim Camurunun Ebru Uygulamasi I¢in Ince Levha
Olarak Hazirlanmast........c.oieeiieiiieiccsceee e 69

Resim 112. Ilk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Dkiim Camuruna Ebru Uygulamast,

TO00 OC, SITSIZ.uuiiiiiieiiiiiiiiiie e s e e s e e e e e s s san e e e e e e e e s ananrnees 69
Resim 113. ilk Pigirimi Yapilmis Kagit Katkili Dékiim Camuruna Ebru Uygulamast,
JOO0 OC, SITSIZuuriiiiieiiiiiiiieiee et e e e s st e e e e e e e s s et b b rereeeeesssnanrenes 69

Resim 114. Kagit Katkili Dokiim Camurunun Sirlanma ve Dekorlanma Asamalari

Resim 115. Kagit Katkili Dékiim Camuruna Ebru Uygulamasti, Sirli, 1000 °C ... 70
Resim 116. Kagit Katkili Dékiim Camuruna Ebru Uygulamasi, Sirli, 1000 °C ... 70

Resim 117. Kirmizi Camura Karistirilan Gazete Kagidinin Oranlarinin Gosterilmesi

Resim 118. Kagit Katkili Kirmizi Camurun Hazirlanma Asamalart............c..ccc...... 71
Resim 119. Kagit Katkili Kirmizi Camurunun Ebru Uygulamasi Igin Levha Olarak
HazZ1rlanmast.......cocvvieeiiiic e 72

Resim 120. ilk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Kirmizi Camura Ebru Uygulamalars,

TO00 OC, SITSIZ.uuiiiiiiei it e e e e e e e e e s st re e e e e e e e s aenreees 72
Resim 121.1lk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Kirmizi Camura Ebru Uygulamalars,
JOOO0 OC, SITSIZuriiiiiieiiiiiiiireee e e e e e e e e s s s et e e e e e e s s e sabbrreeeeeeessseanreres 72

Resim 122. Kagit Katkili Kirmizi Camurunun Sirlanma ve Dekorlanma Asamalari

Xiv



Resim 123. Ik Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Kirmizi Camura Ebru Uygulamalari,

S1rl1, 1000 OC e 73
Resim 124. Samot Camuruna Karistirilan Gazete Kagidinin Oranlarinin Gosterilmesi
................................................................................................................. 74
Resim 125. Kagit Katkili Samot Camurunun Hazirlanma Asamalari...................... 74

Resim 126.Kagit Katkili Samot Camurunun Ebru Yapimi Icin Plaka Olarak
HazZirlanmast.........oooeiiiiei e 75

Resim 127.ilk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Samot Camuruna Ebru Uygulamalari,

JOO0 OC, SITSIZ.uueiiiiiei i ittt e e e e e e e e s e et rre e e e e e e e s aenreees 75
Resim 128.1lk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Samot Camuruna Ebru Uygulamalars,
TO00 OC, SITSIZ.uuuiiieieiiieiiiieiie e rce e e e e e e e e e s s ean e e e e e e e e s ananreees 75
Resim 129. Kagit Katkili Samot Camurunun Sirlanma ve Dekorlanma Asamalart
................................................................................................................. 76
Resim 130. ilk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Samot Camuruna Ebru Uygulamalari
S1rl1, 1000 OC, .. e 76
Resim 131.Porselen Camuruna Karistirllan Gazete Kagidinin Oranlarinin
GOSEEITIMEST «.vveivvieiie sttt 77
Resim 132.Kagit Katkili Porselen Camurunun Hazirlanma Asamalari .................... 77

Resim 133.1lk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Samot Camuruna Ebru Uygulamalars,

1250 OC, SITSIZ.uuiiiiiiiii it e e e e s st r e e e e e s eenreees 78
Resim 134.1lk Pisirimi Yapimis Kagit Katkili Porselen Camuruna Ebru
Uygulamalart, 1250 °C, SITS1Z......cooviiiiiiieiieiee e 78

Resim 135. Ilk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Porselen Camuruna Ebru
Uygulamalart Sirlt, 1000 °C ....oovviiiiiiiieieee e 79

XV



KISALTMALAR DiZIiNi

v.s :Vesaire

v.b : Ve benzeri

XVi



GIRIS

Seramik en basit tanimiyla pismis topraktan yapilmis Triinler anlamina
gelmektedir. Insanmn yerlesik hayata ge¢mesinden giiniimiize kadar olan siiregte
seramigin tim donemlerde giindelik yasamin yani sira sanatsal ac¢idan da c¢ok fazla
kullanilmasi, bu malzemenin ¢ok zengin bir igerige sahip oldugunu gostermektedir.
Zaman diliminde estetige onem veren insanoglu yapmis oldugu seramiklere farkli

degerler yiiklemistir.

Atesin kullanilmaya baslanmasi ile gelistirilen seramik teknikleri ve
sanatinin, insanlik tarihinin en 6nemli buluslarindan birisi oldugu bilinmektedir.
Seramik sanati ve teknikleri, kiiltiirlerin olumlu veya olumsuz 6zellikleri neticesinde

cesitlilik gostermistir.

Ebru, yogunlugu tercihen kitre denilen katki maddesi ile arttirilan bir kap
suyun lizerinde boyalarla ¢esitli kompozisyonlar olusturularak bu kompozisyonlarin
kagida aktarilmasiyla yapilmaktadir. Ayrica ebru; kitre ya da benzeri maddeler ile
yogunlugu artirllmig su tizerine, Ozel firgalar yardimiyla boyalarin serpilip
kompozisyon olusturarak ve orada olusan desenlerin kagida aktarilmasiyla olusan bir
sanat olarak tanimlanmaktadir. Tarihsel siire¢ icinde gegmiste hep kagida uygulanan
bu sanat glinlimiizde kumas, ahsap, seramik, cam ve benzeri malzemeler {izerine de

uygulanabilmektedir (Basar ve Tiryaki, 2000:3).

‘Ilk Pisirimleri Yapilmis Farkli Seramik Camur Cesitlerine ve Kagit Katkili
Seramiklere Ebru Tekniginin Uygulanabilirligi’ adli tezimiz ii¢ boliimden

olusmaktadir.

Ik boliimde ebrunun tanimi ve tarihgesi, ebru yapimi, teknikleri ve baslica

ebru ustalari hakkinda bilgilere deginilmistir.

Ikinci boliimde, ebru teknigini seramiklere uygulayan bazi ustalar1 ve kagit
siisleme sanatinda kullanilan ebru tekniginin ayni1 yontemlerle ilk pisirimleri yapilmisg
farkli seramiklerin (Akgini, Dokiim, Kirmizi, Samot, Porselen ¢amuru) aktarilmasina
deginilmis, farkli teknikler (batirma, daldirma) kullanilarak karma calismalar

yapilmustir.



Son bdlim olan {iglincii bolimde ise ilk pisirimleri yapilmis farkli seramik
camurlarina ebru ve seramik siraltt boyalariyla uygulamalara ve siralti seramik
boyalariyla kagit katkili seramikler {izerine ebru teknigi ¢alisilmis, denemeler ve

0zgiin ¢alismalar yer almaktadir.

Uygulama kapsaminda seramik yiizeylerin firgalar ile dekorlanmasinda firga
ile uzun siirede yapilan islemler minimum siireye indirilmistir. Boya yigilmalar1 gibi
problemler giderilmistir. Calismalarin bazilarinda sir biinyeden ayrilmis, boyalarin
aktigi gorilmiis ve bu yondeki olumsuzluklar titizlikle caligilarak giderilmeye

calisilmigtir.

Bu ¢aligmada seramigin en ilkel asamasindan estetik degerlere bagl kalarak
farkli camur ¢esitleri ve kagit katkili camurlar1 ele alarak ebru sanatiyla bulusma
asamalarini, tekniklerini ve bu yodnde calismalar yapmis sanat¢ilardan Ornekler

gosterilerek desteklenmistir.

Timugin Tanarslan (1943-), Niyazi Sayin (1927-),Hikmet Barutgugil (1952-),
Yilmaz Enes (1960- ), Sadrettin Oz¢imi (1955- ), Nusret Hepgiil (1920- ), Feridun
Ozgoren (1942- ), Ahmet Coktan (1962- ), Sabri Mandiraci (1963- ), Peyami Giirel
(1959-) Ozkan Elagdz (1970- )gibi sanatgilar geleneksel ¢izgiden c¢ikmamakla
beraber cagdas anlamda ebruyu farkli alanlara tagimislardir (Serin, 2008, 102). Ebru
sanatinda, Taskin Savas (1947- ), Ugur Goktas, Nedim Sonmez (1957- ), Mahmut
Pesteli (1971- ), Koksal Ciftei (1952- ) gibi sanatgilar da yetismistir. Siiphesiz bu
isimlerin disinda basarili daha birgok sanat¢i vardir. Bu donemde bircok c¢agdas
denemeler yapilmistir. Tagkin Savas ebruyu kumas, cam ve keceye uygulamistir.
Hikmet Barut¢ugil kendi adiyla bilinen barut ebru ¢esidini gelistirmistir. Nedim
Sonmez ebru teknigiyle resim yapmistir. Cini sanatcist Sitki Olgar ve Timugin
Tanarslan ebruyu ¢iniye uygulamayr basarmistir (Mandiraci, 1994: 197;

www.koksalciftci.net).

Akademik alanda bu tezle ilgili yapilan galismalar Dokuz Eyliil Universitesi
Glizel Sanatlar Fakiiltesinde Esref BULUT’ un ‘Biskiivi Seramik Yiizeylere Ebru
Tekniginin Uygulanmasi® adli yiiksek lisans tezi, Siileyman Demirel Universitesi
Giizel sanatlar Enstitiisinde Yavuz Selim ERDINC ’in yazmis oldugu ‘Ebru

Sanatmin Farkli Materyaller Uzerine Uygulanmas:® adli tezi ile Selguk Universitesi,



Sosyal Bilimler Enstitiisiinde, Tuba Subast ADIBELLI’ nin ‘Dekoratif Uriinlerde

Ebru’ yiiksek lisans tezinden yararlanilmistir.

Arastirmanin sonuglarina gore, olumlu sonug¢ veren ¢amur g¢esitleri dokiim
camuru ve ¢ini ¢amuru olmustur. Nedeni ise ¢amur renklerinin beyaz olmasi ve
pisme derecelerinin diisiik olmasidir. Diger ¢camur cesitleri ile yapilan denemelerde
istenilen sonu¢ alinamamistir. Kagit katkili  seramiklere uygulanan ebru
calismalarinda gozenekli yapilar1 arttirildignr i¢in aktarimlarda herhangi bir
olumsuzluk gozlenmemistir. Sadece kirmizi ve samot ¢amurlarindaki boyalarin hafif
soldugu ve matlastigi goriilmiistiir. Porselen ¢amurunun ise ilk pisme derecesi

yiiksek oldugundan dolay1 sirli pisirimde boyalarda kararma ve yanma goriilmiistiir.



BIiRINCi BOLUM

EBRUNUN TANIMI, TARIHCESi, EBRUNUN YAPILISI, EBRU’DA
KULLANILAN MALZEMELER VE EBRU CESITLERI

1. EBRU’NUN TANIMI

Orta Asya dillerinden Cagatayca’da “hare gibi, damarli” anlamima gelen
“ebre” kelimesi, ebru sanatinin bilinen ilk adidir (Barutgugil, 2001: 33).

Cagatayca’da ise ebre kelimesi; elbise yiizii, damarli, dalgali kumas, ciiz,

defter kab1 yapiminda kullanilan kagit manasina gelmektedir (Savas, 1980: 3).

Ipekyolu ile iran’a gelen sanat burada ‘suyiizii’ olarak isimlendirilmistir.
Tiirklerle birlikte Anadolu’ya gelmis ve “ebru” olarak anilmaktadir (Barutgugil,
2001: 33).

Orta Asya ve Iran iizerinden Osmanl kiiltiiriine ulasan ebru sanati, dénem
igerisinde ebri kelimesinden ebruya doniismiis ve bu sanati icra edenlere “ebruzen”

denilmektedir (Ovalioglu, 2007: 3).
1.1. EBRU’NUN TARIHCESI

Tiirk el sanatinin 6nemli bir dali olan ebruculugun hangi tarihte basladigina
dair kesin bir bilgi yoktur. Kitap iglerinde goriilen ebrular, kitabin yazilis tarihinde

yapilan ebrular oldugunun kanit1 olmamaktadir (Elhan, 1998: 1).

1582 yilinda Istanbul’da Padisah tarafindan yapilan bir diigiin merasiminde
148 meslek grubunun oldugu goriilmektedir. Ciltgiler, kagitcilar ve kagit boyacilar
bu meslek gruplar1 arasindadir. Ancak burada da ebrucu olarak bir meslek grubu yer

almamaktadir (Tirkmenoglu, 1999: 2).

Kitap sanatlar1 hakkinda en eski kaynaklardan biri Menakib-i Hiinerveran
1586°da Gelibolu’lu Mustafa Ali Bey tarafindan yazilmistir. Bu kitapta hat, tezhip,
minyatiir, cilt, oyma sanatlarindan ve onlarla mesgul olan kimselerden bahsedilmistir

ancak ebru sanatindan ve ebruculardan bahsedilmemistir (Elhan, 1998: 2).

Ebru Sanatina ait baz1 eserlere, Uygur Cumhuriyeti’'nin Hoten Eyaleti’nde

yapilan kazilarda rastlandigi ve bunlarmm 800-1000 yillarina ait oldugu, ayrica
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Azerbeycan’da yapilan bir kazida da 1400 yillarina ait oldugu bilinen, ¢ini tizerine

yapilmig ebrulu esyalar bulundugu da s6ylenmektedir (Eris, 2007: 4).
1.2. EBRUNUN YAPILISI

Ebru yapimi uzun siiren ve biiyiik emek gerektiren bir olaydir. Ebru yapmaya
baslamadan once malzemelerin hazirlanmas1 gerekmektedir. ilk olarak boyalar
hazirlanir. Ezilen boyalarin i¢ine su ve 6d konulur. Hazirlamig oldugumuz ayran
kivamindaki kitre tekneye dokiiliir. Kitre dokiildiikten sonra ylizeydeki tozlari
temizlemek ve yilizey gerilimini dengelemek icin bir gazeteyle kitre yiizeyi
temizlenmelidir. Boyalarin kivamini ayarlamak iizere her boyadan birer damla kitre
yiizeyine biz yardimiyla damlatilir. Boyalarin kitre yiizeyindeki hareketine gore
boyalara su veya 6d ayari yapilir. Ayn1 zamanda bu igslem bize kitre kivamini da
belirlememize yardimei olur. Eger boyalar yiizeyde hizli hareket ediyorsa kitre sulu,
eger yavas hareket ediyor ve boyalar geri ¢ekiyorsa kitre susuz demektir. Boya ve
kitre hazir duruma geldiginde ebru yapimina baglanir. Hazirlanan boyalar iyice
karigtirilir. Yapilmak istenen ebru ¢esidine gore boyalar zemine atilir ve desen kitre
yiizeyinde olusturulur. Olusturulan desen kagida aktirilmak iizere kagit yatirma
islemi gerceklestirilir. Bu islem esnasinda hiz yapmadan, ebru kagidinda hava
boslugu olusturmayacak sekilde dikkatlice yapilmalidir. Kagit yatirildiktan sonra
tekne kenarlarindaki boyalar pecete yardimiyla temizlenmelidir. Bu islem bize tekne
kenarindaki boyalarin kagidi siyirirken kagit yiizeyine ge¢gmemesi i¢in onemlidir.
Tekne yilizeyinden ebru kagidina aliman desen kurutulmak iizere kurutma
tezgahi(sergen)na birakilir. Kuruyan ebru deseni kullanilmaya hazir hale gelir

(Kolgir, 2015: 15).

Boyalarin tekneye serpilmesinde at killar1 ve giil dalindan yapilmis firgalar
kullanilmaktadir. Fir¢a yatay olarak tutulup diger elin isaret parmagina hafif hafif
vurularak tekneye boyalarin dengeli bir sekilde serpilmesi saglanir. Yapilacak
ebrunun tiirline gore ilk serpmeden sonra ya direkt olarak ikinci serpmeye gecilir ya
da biz yardimi ile gelgit seklinde desen verilebilir. Bu ebrucunun kararina baglidir.
Gelgit veya herhangi bir desen olusturmak icin kullanilacak biz ya da igne her 16
kullanimdan sonra 1slak bez ile temizlenmelidir. Daha sonra istege gore ikinci,

liclinci serpmeler yapilabilir. Boyalarin tekneye konulmasinda herhangi bir sira



yoktur. Tekneye konus sirasi boyalarin 6d miktari ile alakali bir durumdur. Teknenin
bos olmasi boyanin rahat agilmasini saglayacagindan 6d miktar1 az olandan c¢ok
olana dogru atilmalidir. Boyalarin astar tizerinde kendilerine yer acabilmeleri i¢in bir
onceki atilan boyadan daha kuvvetli yani daha fazla 6dlii olmasi1 gerekmektedir. Bu
kurala uyuldugu takdirde boya sayisinda herhangi bir sinirlama yoktur fakat klasik
ebruda bes renkte karar kilinmigtir (Sénmez, 2007: 44).

Karistirma isleminden dolay1 fircalar ¢ok boya tutar. Onun i¢in kavanozun
kenarina fircay1 yavasga bastirarak fazla boyalar1 boya kavanozunda birakacagiz.
Sonra firgay: bir elimizle miimkiin oldugunca en ucundan tutup, diger elimizin isaret
parmagina siirekli araliklarla, tek ve kuvvetli vuruslarla degil de c¢ok hafif
dokunuslarla vurmaya baslayacagiz. ilk birka¢ vurusta tekneye boya damlasi
diismeyebilir. Bu birka¢ vurusta boya gelmiyor diye vurus hizimiz1 ve siddetimizi
artirmayalim. Aksi takdirde gelen boya miktar1 ihtiyactan fazla olacak ve teknenin
yiizeyine damlalar halinde degil de salkim gibi demetler halinde diisecektir. Eger
biraz daha da hizimizi artirmis isek (ki genelde Gyle oluyor) o zaman hizla gelen
damlalar suyun {istiinde tutunamayacak ve dibe ¢okecektir. Ilk birka¢ vurusta
boyalarin tekne tizerine diigmeyisi vurusumuzdan kaynaklanan bir hata degildir. Bu
stire¢, boyalarin konik yuvadan ¢ikip fircanin ucuna gelme siireci olarak kabul edilir.
Bu nedenle boyay1 suyun yiizeyine serperken elimizi sabit tutup da sadece belli bir
noktaya boya aktarmamaya dikkat edelim. Elimiz mutlaka teknenin tiim yiizeyinde
hareket etsin. Hem parmagimiza fir¢a ile vuralim, hem de elimiz, teknenin tistiinde;
saga sola, asag1 yukari, yiizer gibi, dans eder gibi hareket etsin. Diisen damlalarin esit
araliklarla bosluklar olusturmasina gayret ederek birinci rengimizi atalim. Rengi
secerken renk boliimiinde dikkatinizi ¢ekmeye g¢alistiimiz bir sey vardi; o da 6d
miktari. Miimkiin oldugu kadar 6dii az olan boyay1 6nce koymaliyiz. Ciinkii boya,
bos ylizeyde rahatlikla yayilma imkanina sahiptir. Fircay1 yerine koyduktan sonra,
ikinci bir renge geceriz. Tekrar boyalar1 karistiririz. Fazla boyalart kavanozda
birakacak sekilde kenarina bastirarak siyiririz ve tekneye serperiz. Daha sonra, bagka
renkler isteniyor ise aym sekilde tekneye serperiz. Burada dikkat edilmesi gereken
bir diger husus; yilizeyin belirli boya alma kapasitesi oldugudur. Bunun {izerine
cikamayiz, ¢iktigimiz zaman ilk attigimiz boyalar1 ¢ok sikistirmis oluruz. Boylece

boyalar kalinlagir, bazen dibe ¢oker, bazen ebrulanan kagidi tekne kenarina siyirarak



cikarttigimizda boyalar ¢izilir. Ebrunun netligi bozulur, eger bozulmuyor ise
kuruduktan sonra dokiilmeye mahkiimdur, ayrica daha sonra atilan boyalar, yiizey
dolmus ise yiizeyin istiinde kendilerine tutunacak bir yer bulamayacak ve dibe
cOkeceklerdir. Bu agidan baglarda teknenin ylizeyini fazla miktarda boyayla
doldurmamaya dikkat edilmelidir. Ebrunun agik tonlarda olusunun bir zarar1 yoktur

(Barutgugil, 2001: 76).

Ebruculugun temel prensiplerinden birisi, renklerin dogrudan kagida
uygulanmamasi, 6nce bir sivinin {izerinde renklerin yilizerek desenler olusturmalari
ve daha sonra iizerine yatirilan kagida aktarilmasidir. Bu durum halen hayranlik

uyandirmaktadir. Ebru sanati sadece kagit iizerine uygulanmak zorunda degildir. Bu

sanat plastik, tahta, metal, tas ve daha bir ¢ok farkli materyale
uygulanabilmektedir (Griinebaum, 1992: 2).

1.3 GECMISTEN GUNUMUZE BASLICA EBRU USTALARI

Gecmisten gliniimiize baslica ebru ustalar1 olarak; Sebek Mehmet Efendi,
Hatib Mehmet Efendi, Seyh Sadik Efendi, Hezarfen Edhem Efendi, Necmeddin
Okyay, ve Mustafa Diizgiinman gibi sanatcilar yer almaktadir.

Tarihimizde ad1 bilinen en eski ebrucu "Tertib-i Risale-i Ebri" adli ve 1608
tarihli yazma eserde yazari olan Sebek’tir. Bu yazma eserde Mehmet Sebek isimli
ebrucu, ebru ve ebrunun yapilisi hakkinda bazi bilgiler vermektedir. O donemde
yazilan bu eserde, ebru yapiminda kullanilan tekniklere bakildiginda, giiniimiizde
halen uygulanan teknikler oldugu goriilmektedir. Fuat Basar’a gére bu tarihte boyle
bir eserin ortaya ¢ikarilmasi ebru sanatinin en az birkag yiizyil 6ncesine dayandiginin
kanitidir (Basar ve Tiryaki, 2006: 2).

Bilinen eski ebruculardan bir digeri de Ayasofya Hatibi Mehmed Efendi’dir.
Mehmed Efendi’nin ¢ikan bir yangindan eserlerini kurtarmaya calisirken vefat ettigi
kaynaklardan 6grenilmistir. Seyh Sadik Efendi ise ebru sanatin1 Buhara’da Ozbekler
tekkesinde ogrenen ve ogullarna da ogreten bir ebrucudur. Ulkemizin ebru
sanatcilarinin diisiincelerine gore de ebru sanati Buhara’da ortaya ¢ikmis ve Biiylik
Ipek Yolu ile Iran {izerinden Tiirkiye’ye ulasmistir. Ozbekler tekkesinde yetisen
diger ebrucular ise; Hezarfen Edhem Efendi, Sami Efendi, Aziz Efendi ve
Abdiilkadir Efendi’dir (Basar ve Tiryaki, 2006: 3).
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Ebru sanatinin giiniimiizde, tiim diinyada taninmasi, gelistirilmesi ve ilgiyle
kargilanmasi da bazi {istat ebrucular sayesinde olmustur. Bu ustalardan biri ebruya
cicek motifini kazandiran Necmeddin Okyay ve onun Ogrencisi olan Mustafa
Diizgiinman’dir. Bu biiyiik ustalar sayesinde ebru sanati su anda diinyaca taninan bir

sanat haline gelmistir (Eris, 2007: 49).
2. EBRU’DA KULLANILAN MALZEMELER
2.1. BOYALAR

Klasik ebru yapiminda toprak boyalar ve oksit boyalar kullanilir.Bu boyalarin
yaninda pigment boyalar da organik ve inorganik ¢esitleri vardir. Ebru sanatinda

kullanilan boyalarin ortak 6zellikleri suda ¢ozlinebilmeleridir (Ay 1994: 57).

Topraklarin igindeki minerallere gore farkli renkteki topraklardan elde
edilirler. Bitkisel boyalar ise, bitkilerin renk veren kok, govde ya da yapraklarindan
elde edilmektedir. Ebru yapiminda toprak ve bitkisel boyalarin yaninda ayrica hazir
sentetik ebru boyalari, yagliboya, guaj boya ile cam ve seramik boyalari da
kullanilabilmektedir (Bulut, 2015: 11).

Onceleri ebru yapiminda kullanilan boyalarin suda erimeyen ve yagh
olmayan boyalar olmas: istenmistir. Simdi suda eriyen boyalar da (guaj vb.) Od
(safra asidi) veya arap zamki ile olgunlastirilarak, yaglhiboyalar ise tiner, terebentin,
neft ve gazyag ile eritilerek ebru yapiminda kullanilabilir hale getirilebilmektedir
(Bulut, 2015: 12).

Boya hazirlama asamasinda mermer ve el tasi bigiminde, yumusak mermer
yerine sert olani, granitin segilmesi daha uygundur. Ciinkii yumusak mermer
aginabilir (Barutcugil, 2001: 64).

Boyay1 gereginden fazla incelterek kullanirsak objeye yapisma oOzelligini
kaybedebilir.



Resim 1. Hazirlanmis Ebru Boyalar: (Karademir, 2017)

Ebru sanatinin yapiminda kullanilan bazi ebru boyalar1 ise sunlardir:
Mavi: Tabii ¢ivittir. Adina Lahor ¢ividi denir (Savas, 1980: 9).
Lacivert: Bedahsi ¢ividi denilen bir cins tabii ¢ivittir (Elhan, 1998: 2).
Siyah: Siyah renk farkli sekillerde elde edilebilir:

- Hat miirekkebinde kullanilan is,

- Sogiit dali komiirtinden elde edilen is,

- Kemiklerin yakilmasindan elde edilen kiil,

- Seker ve kiil yakilarak elde edilen toz (Savas, 1980: 9).

Kirmizi: Ash giilbahardir. Suyla karigabilen pigment kirmizi organik bir
pigmenttir. Inorganik olan igerdigi kadmiyumdan otiirii son derece zehirlidir

(Sar1,2008: 23).

Yesil: Lahor ¢ividinin arsenik siilfiir maddesini i¢eren zirnik denen maddeyle

karistirilmasi sonunda yesil renk elde edilir (Savas,1980: 9).

Beyaz Ustiibe¢ (Frenk iistiibe¢): Yagsiz olan1 beyaz boya yapmak icin,
yagli olan (litopon iistiibeci) ise neftli boya hazirlamada kullanilir. Bazik kursun

karbonatinin tabiattaki seklidir (Elhan, 1998: 2).

Cambhca topragr: Istanbul'un Camlica Tepesi'nde bulunan kirmizi renkli
topraktir. Bir elek ile taglarindan ayiklanarak toplanir. Ezildiginde tiitiin rengine
yakin bir renk verir. Isten elde edilen ve bundan dolay: ¢cok hafif olan siyah boyaya
katilir. Islah etmek iizere akan boyalara ilave edildigi gibi serpmeli ebrularin serpme

boyasi olarak ya da yalniz basina kullanilir (Sar1, 2008: 22-23).



Resim 3. Toz Ebru Boyalarimin Granit Tas1 Uzerinde Ezilmesi (Karademir, 2017)
Boya havanda doviiliir, mermer veya granit tasi lizerinde ezilir, su ile

kaynastirilarak desteseng veya mermer parcasi yardimiyla uygun kivama getirilir.
2.2 TEKNE

Genellikle aliiminyumdan yapilan teknelerin ebatlari, 35x50 cm. derinligi, 5-
6 cm. arasindadir. Son yillarda ”ebrunun pek ¢ok alanda kullanilmaya baglamasi ile
bu ebatlar da degisime ugramistir. Gegmiste budaksiz cam agacindan yapilmis igi zift
ile kapli tekneler kullanilmakla beraber giiniimiizde hafif ve ucuz olmasi sebebiyle

aliminyum olanlar1 tercih edilmektedir.” (Goktas 1984: 30).

Ebru yapiminda eskiden kullanilan tekneler tahtadan yapilmis ve igleri
ziftlenmis teknelerdir. Gilinimiizde ise galvanizden, paslanmaz ¢elikten,

aliminyumdan yapilmis tekneler kullanilir (Eris, 2007: 8).
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“Tekne agmak”™ ebrucunun ebru yapmaya baslamasi anlaminda kullanilirken,
“Tekne kapatmak™ ¢aligmanin bitmesi anlamina gelmektedir. “Tekne var” sozii ise

teknenin acgik oldugunu belirten bir climledir (Elhan, 1998: 5).

Resim 4. Ebru Teknesi (Karademir, 2017)

2.3.SU

Ebru yapiminda kullanilan suyun kiregsiz olmasi1 gerekir. Kiregli su kitreyi

bozar bu sebepten kitre ve boyalara kattigimiz suyun saf olmasi gerekir.
2.4. AT KILI FIRCA

Ebrunun ritmin sanati oldugunu sdyleyen Dere’ye gore (2007) ; ebruda, firca
darbeleri 6nem tagimaktadir. Mutlaka fir¢a darbelerinin belli bir ritimle vurulmasi

gerekmektedir (Dere,2007: 20).

Fir¢a, ebru boyalarini tekne iizerine serpmeye yarar. Suluboya firgalar: ile
ebru yapilamaz ve ebru firgalar1 25-30 cm parmak kalinliginda sopalarin ucuna at
kuyrugundan alinan killar naylon bir iple baglanarak yapilir. Her boyanin kendi
firgas1 vardir (Elhan, 1998: 5).

Firga yapiminda sap kisminda antiseptik 6zelligi olan giil dali kullamlir. Od
ile kitre karistiginda bakteri {ireten bir ortam olusur. Giil dalinin antiseptik 6zelligi bu
duruma engel olur. Ayrica saglamligi ve esnekligi acgisindan giil dali serpmeyi

kolaylastirmasi agisindan tercih edilir (Barutgugil, 2001: 59).
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Resim 5. At Kili Fir¢a (Karademir, 2017)

2.5. DEMIR UCLU TARAK ve BiZ

Ebru yapiminda boylara desen vermek amaciyla kullanilan tarak, tarak
seklindeki alettir. Istenilen boy ve sekillerde olup ebrucu tarafindan yapilabilir. Ince
uzun ¢ita iizerine esit araliklarla paslanmaz c¢elik tellerin tarak digleri gibi

dizilmesiyle elde edilir. Tellerin inceligi de istege baghdir (Elhan, 1998:5).

Taraklarin boyu ya teknenin boyuna ya da enine gore olmalidir. Cok seyrek
digli taraklarda daha kalin, araliklar1 daha az olan taraklarda daha ince ¢ivi ya da igne
kullanilmalidir (Barutcugil, 2001: 72).

Tekneden ebruyu almak i¢in kullanilmasi gereken ince uglu metal aletlere
ihtiyag vardir. Bu aletlere biz adi verilir. Ayrica ¢igek yapiminda, gesitli desenlerin
yapiminda yardimci olan bir malzemedir. Ozellikle metal malzeme kullanma sebebi

ise kolaylikla temizlenebiliyor olmasidir (Elhan, 1998: 5; Barutgugil, 2001: 72).
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Resim 6. Biz (Karademir, 2017)

2.6. SIGIR ODU

Ebruculugun sirrmin “6d” oldugunu dile getiren Hikmet Barutcugil, ebru
sanatini uygularken 6diin 6neminin kavranmas1 gerekliligini vurgulamistir. Sigir ya
da baska hayvanlardan elde edilen 6d, astarin yapiskan halini yani yiizeysel
gerilimini kirip boyanin su yiizeyinde kalmasmi saglamaktadir. Od yiizey aktif bir
maddedir (Barutgugil, 2001: 66).

Yogunlastirtlmis suyun yiizeyine serpilen boylarin dibe ¢dkmeden
yayilmasini temin eden 6d, iginde bulunan safra asitleri ile boyanin gerilimini saglar.
Odiin bozulmamasi igin kaynatilarak dinlenmeye birakilmas1 gerekmektedir (Eris,
2007:7).

Sigir 6dii kaynatilir ve sogumaya birakilir. Dinlenen 6d ise siiziiliir, soguk bir
yerde saklanir. Boyalarin ayarini yapan odiin kullanimi, sanatkarin istedigi geside
gore degismektedir. Od boyaya ayni zamanda yapiskanlik saglar, cok 6dlii boya
iistiinde barmabilecek boya, daha ¢ok 6dii olan boyadir (Elhan, 1998: 4).

Od, boyanin pargalanmasini saglayarak kagit iizerinde kadife gibi yumusak
bir goriiniim olusturur. Sigir 6dii haricinde ‘kalkan baligi” ve “koyun 6di” de

kullanilir. Eskiden ise “tiitiin yaprag1” ve “harazanin suyu” (ebru teknesine atilan
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boyalarin yayilmalarini saglayan ve eskiden 6d yerine kullanilan malzemenin adi,

kesim hayvanlarinin 6diindeki taglarin suyu) da kullanilmigtir (Elhan, 2004: 13).

Resim 7. Sigwr Odii (Karademir, 2017)

2.7. KITRE

Ebru yapiminda kullanilan araglardan olan kitre, iistiine boya serpilerek suyun
yogunlugunu artirmak, yapiskan bir koyuluk vermek tizere kullanilan zamktir. Geven
bitkisinden elde edilir. Geven, “baklagillerden, ¢ok yillik, bazi tiirlerinden kitre
denilen zamk c¢ikarilan, dikenli bir ¢ali, keven” olarak tanimlanmaktadir. Anadolu’da
yetisen geven (astragalus) tliri dikenli bitkilerin saplar1 kesilerek akan ozsuyu
kendiliginden akmis olanlarla beraber toplanirlar. Havada katilasmis, beyaz veya
krem renkli plaka ya da seritler halinde bulunur” (Derman, 1977: 11).

Ebru temelde bir kagit siisleme sanat1 olmasina ragmen cam, ¢ini, seramik,
deri, bez ve buna benzer diger geregler ilizerine de uygulanabilir bir tarzi vardir.
Onemli olan burada ebrunun kagittaki dzelliginin yitirilmemesidir. Ebruda kullanilan
malzemelerdeki kimyasal aktivite ve uyumlar ¢ok onemli bir yer tutar. Ebrunun ana
maddesi olan kitre yogunluk saglarken yine kullanilan 6d ise boyanin yiizey
gerilimini ve agilmasini saglar. Eserlerini ortaya koyarlarken sanatgilarimiz kimya ve
fizigin sundugu imkanlardan yararlanmay1 da unutmamislardir.

Ebru Oyle bir sanattir ki boyanin suyunu ve odiinii uygun oranda
karigtirmazsaniz sonucu alamazsmiz. Aynca kullanilan suyun kiregsiz ve ozonsuz
olmasi gereklidir. Havanin ¢ok soguk ya da sicak olmasi bile ebruyu etkiler.
Dogadan elde edilen kitrenin Omrii uzunken su ile birlikte ebru yapimi igin

reaksiyonlara agik olmasi nedeniyle bozulma riski bulunmaktadir. Bozulmamasi i¢in
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ne gerektigi icine ne tiir maddeler kanstinlacagi, nem, oda sicakligi, bulunmasi

gereken ortamin ayarlanmasi tamamen bilimsel bir sorundur. Kimyanin igidir.

Ebruda asil olarak Kkullanilan boyalar kitre, su ve odtiir. Bu maddelerin
birbirleriyle etkilesimler oynadiklari roller g6z oniine alindiginda bu sanatin 6zellikle
kimya ile ve teknedeki olusum agisindan fizik ile ne kadar i¢ ice oldugu agikca
ortaya ¢ikmaktadir (Dagli, 2012: 38-39).

Resim 8. Geven Bitkisi (http://www.saglikaktuel.com/) Bitki/ansiklopedisi- geven-
nedir-faydalari-nelerdir-1531.htm

Resim 9. Kitre (Barutcugil, 2001: 69)
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Resim 10. Kitrenin Hazirlanmas: (Karademir, 2017)

3. EBRU CESITLERI

Klasik Tiirk Ebru ¢esitleri arasinda yer alan bazi ebrular; battal ebru, somaki
battal ebru, gel-git ebru, sal ebru, biilbiilyuvasi ebru ve tarakli ebru olarak

siralanabilir.
3.1. BATTAL EBRU TEKNIiGi

‘‘Battal Tiirkgede biyiik, iri, kaba anlamina gelir. Ebrunun bilinen en eski

tarzidir. Biitlin ebrularin ilk hali ve zeminidir, atasidir’’(Sénmez, 2007: 51).

Resim 11. Battal Ebru (Barutcugil, 2001: 85)

Battal ebru teknigi su sekilde yapilmaktadir: ‘‘Boyalar teknedeki
yogunlastirilmis su ylizeyine acik renklerden koyuya veya koyudan agiga dogru
serpilir. Higbir isleme gerek duyulmadan olusan yiizey kagit lizerine alinir. Bu
ebruya ‘battal ebrusu’ veya ‘kadim battal ebrusu’’ denir (S6nmez, 2007: 51).

16



3.2. SOMAKIi BATTAL EBRU TEKNIiGi

‘‘Zemine birinci renk serpilir. ikinci renge 1-2 damla 6d katilarak boya
giiclendirilir. Serpilen ikinci renk, birinci rengi sikistirarak kendine biiyilikge bir yer
acar, l¢ciincii renk kiigiik fircalarla birinci rengin aynisindan veya farkli renklerde
serpilir. Boylece damarl derinlikli ebrular olusur’’(Sonmez, 2007: 56).

“Bir mermer cinsi olan somaki’ ye benzeyen damarli ebrulara ‘somaki
ebrusu’ veya ‘mermer ebrusu’ denir’’(S6nmez, 2007: 56).

Resim 12. Somaki Battal Ebru (Barutcugil, 2001: 91)

3.3. GEL-GIT EBRU TEKNIiGi

“Tekne ic¢indeki kitreli su yilizeyine battal ebrusu yapilir. Teknenin sag
bagindan baglayarak esit araliklarla ‘biz’ veya ‘firca sap1’ ile boyuna veya enine (I | |
I) veya (M) seklinde ¢izilir. Elde edilen ebruya ‘gelgit ebrusu’ veya ‘tarama ebrusu’

denir’’ (Sénmez, 2007: 60).

Resim 13. Gel-Git Ebru (Barutgugil, 2001: 93)
Gel-git ebrusunda ¢izgi araliklar1 istenilen aralikta uygulanabilir. Teknede

olusturulan paraleller zit yonlerde birka¢ defa yapilabilir. Ayrica gel-git hareketi
capraz sekilde de olabilir (Barutgugil, 2001: 93).
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3.4. SAL EBRU TEKNIGI

“Teknedeki kitreli su yilizeyinde hazirlanan battal ebrusu, tarakli ebru veya
gelgit ebrusu yapildiktan sonra enine ii¢ adet (S) harfi ¢izilir, aralarinda istenildigi

kadar (S) kavisler gizilerek dokular olusturulur’’(S6nmez, 2007: 60).

““Istenirse distan ice dogru daireler cizilebilir. Elde edilen ebruya anadolu’da
¢ok kullanilan sal motifine benzedigi i¢in ‘sal ebrusu’ denir. Bundan bagka battal
ebrusuna diyagonal bir sekilde cizilen (< <) ¢izgiler {izerine de ¢esitli kiiclik yaylar

cizilerek sal dokusu haline getirilebilir’’(S6nmez, 2007: 60).

Resim 14. Sal Ebru (Barutcugil, 2001: 97)

3.5. BULBUL YUVASI EBRU TEKNIGi

Biilbiilyuvasi ebru igin, battal ebru yapilir ve ardindan da tarakli ebru teknigi
uygulanir. Boyalar tekne yiizeyinde istenildigi gibi agilmiyor ve istenilen giizellikte
ebru yapimina izin vermiyorsa, firga yardimu ile spiraller gizilir. Spiraller (0) veya
(S) seklinde olabilir. Meydana gelen ebruya ‘biilbiilyuvasi ebrusu’ denir. Spirallerin
bir diizen i¢inde olmasina dikkat edilmelidir. Bu ebru ¢esidini eski cilt kapaklarinda

kullanildigini bilinmektedir (Bulut, 2015: 18).
3.6. TARAKLI EBRU TEKNIGI

““Zemin battal ebrusu olarak hazirlanir. Teknenin Olgiilerindeki tarak,
teknenin bir basindan diger tarafa dogru dik tutularak cekilir. Meydana gelen
dokulara ‘taraklt ebru‘ denir. Egri tutulan tarak, boyalarin ayni istikamete dogru

siiriiklenmesini saglar. Istenilirse de bu haliyle de yiizeye gegirilir’’(Sonmez, 2007:
60).
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Resim 15. Tarakli Ebru (Erding, 2014: 22)
Bu tarz ebrular Avrupa’da ciltgiler tarafindan sik kullanilmigtir. Tarakli ebru
yapildiktan sonra yine tarak yardimi ile zig zag ¢izgiler olusturularak tavus kusunu

andiran desenler elde edilebilir (Barutgugil, 2001: 95).
3.7. CICEKLI EBRU TEKNIGi

Necmeddin Okyay’in (1883-1976) Tiirk ebruculuk tarihi agisindan &nemi,
Hatip Mehmed Efendi’nin hatip ile baslattig1 gelismeyi devam ettirmesi ve bugiinkii
cicekli ebruyu yapmis olmasidir. Bu sebeple ¢igekli ebrulara “Necmeddin Ebrusu” da
denilmektedir. Cigekli ebru 1918 yilinda Necmettin Okyay tarafindan yapilmaya
baslanmistir. Lale, karanfil, hercai menekse, gelincik, giil, kasimpat1 ve stimbiil gibi
cigekleri ebru flizerine resmetmis papatyali ebruyu ise, 6grencisi olan Mustafa
Diizglinman ilave etmistir. Diizgiinman, M. Fuat Basar ve T. Alparslan Babaoglu

gibi giiniimiiz ebru ustalarini yetistirmis ve icazet vermistir (Aritan 2002: 331).

Resim 16. Necmeddin Ebrusu (Derman, 1977: 38)

19



IKINCi BOLUM

SERAMIiGIN TANIMI, TARIHCESI, SERAMIK CAMUR CESITLERI,
SERAMIKLER UZERINE EBRU TEKNIGINi UYGULAYAN BAZI
SANATCILAR VE EBRU TEKNIiGi’NiN SERAMIGE AKTARIM
TEKNIiKLERI

1. SERAMIGIN TANIMI
1.2. SERAMIGIN TARIHCESI

Seramik; inorganik materyallerin (toprak, kuvars, feldispat) gibi herhangi bir

yontemle sekillendirilip firinlanmasi sonucu elde edilen tiim malzemelerdir.

Seramigin ana malzemesi, su gecirmez killi toprak, balgik ya da camurdur.
Rahatlikla her yerde bulunabilen ve kolayca sekillendirilebilen bu basit ve iddiasiz
malzeme, uygarligin erken donemlerinde insanoglunun sekillendirdigi hemen hemen
tek plastik malzeme olmustur. Temel bilesenleri ¢ok yalin olmakla birlikte, zamanla
daha karmasik malzeme ve yontemlerin kullanima girmesi, seramik {iretiminin ve
sanatinin imkanlarini heyecan verici boyutlara tasimistir. Insanoglunun ilk atalarmin
ortaya ¢iktig1 donem giinlimiizden yaklasik iki milyon yil dnce baslayan ve 10.000
yil 6nce son bulmus oldugu tahmin edilen Paleolitik Cag olarak kabul edilmektedir.
Bu donemin ilk el aletlerinin iiretimiyle insanlagsma siirecine girisi de temsil ettigi var

sayllmaktadir (Deniz, 2009: 60).

Neolitik ¢ag ile birlikte 6zellikle kilin pisirilmeye baslanmasi hem bu 6nemli
malzemenin kullanim amacgh olarak hayata girmesinde, hem de sanatsal bir
malzemeye doniismesinde doniim noktasi olmustur. Neolitik ¢ag ile baslayan, daha
sonra yerlesik diizende devam eden seramik iiretimi, glinlimiizde de geliserek

etkinligini stirdiirmektedir (Seramik Tanitim Komitesi, 2003: 13).

Seramigin 8000 yillik tarihine damgasini vuran bereketli Anadolu topraklari,
asirlar boyunca ¢ok c¢esitli uygarliklara kapilarini agmis, topraklarinda farkli
kiiltiirleri konuk etmis ve insanlik tarihinin en 6nemli doniisiimlerine tanik olmustur.
Maya uygarligindan 4000 y1l, tarth 6ncesi Misir’dan 1000 yil 6nce, toprakla ates
Anadolu’da Catalhoyiik’te bulusmustur. Anadolu toprag: iizerinde, Neolitik cagdan
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Roma ve Bizans’a, Selguklu ve Osmanli’dan Modern Tiirkiye Cumhuriyeti’ne
uzanan tarih yolculugunun her adiminda karsimiza yeni buluslar, farkli formlar ve
arayislarla seramigin izleri ¢ikmaktadir. Canak-¢omlek yapiminin ilk kez nerede
gergeklestirildigine dair kesin verilere ulasamamakla birlikte Anadolu ve Yukari
Mezopotamya’da birgok yerlesmede gerceklestirilen arkeolojik kazilarda, 1.0.

6000’lere tarihlenen 6rneklere rastlanmistir (Seramik Tanitim Komitesi, 2003: 6).

Seramik siirekli kendini yenilemis ve farkli kiiltiirlerden izler tasiyarak
gecmisi glinlimiize yansitmistir. Gegmisten gilinlimiize ulasma adina bu zorlu
yolculugu tamamlayabilen 6liimsiiz malzemelerden biri olmustur. Seramik, insanlik
tarihinin hi¢bir doneminde vazgecilmeyen, ayricaliklt ve dogaya saygili bir bulus
olmustur. insanhigin ilk evrelerinden itibaren giinliik yasama girmis ve bugiine kadar
kullanilagelmistir. Dini idollerden, mimari elemanlarina, ev esyalarindan haberlesme
ve uzay teknolojisine kadar insanligin her adiminda seramik {iriinler ile karsilasilir.
Seramik hamurlarinin ana maddesi olan kil, su ile plastiklik kazanip
bigimlendirilebilen, kurutuldugunda kars1 direng¢ gosteren, belli 1silarda pisirilerek
sertlik kazanan dogal bir maddedir. Seramik malzemelerin temeli, insanoglunun
Neolitik Devir™ de yerlesik hayata gegmesiyle ve doga da bulduklarini islemeye
baslamasiyla atilmistir. Seramigi yavas yavas kesfetmeye baslayan ve dayaniklilig
karsisinda etkilenen insanoglu, ona yeni nitelikler kazandirmaya calismistir (Sen,
2010: 2-3).

2. SERAMIK CAMUR CESITLERI NELERDIR?
2.1. AKCINI CAMURU

Ik pisirim derecesi 940°C - 960°C dir. Pisirim sonras1 rengi beyaz ve
kirllgandir. Su emme Ozelligine sahiptir. Kaolin, Kil, kalktasi ve kuvars gibi
hammaddelerin karigimi sonucu olur (Arcasoy, 1983).

Ik pisirimi yapilmadan &nce astarlanir ve pisirimi yapildiktan sonra ebru

yapiminda aktarim i¢in uygundur.

21



Resim 17. Akg¢ini Camurunun Yas ve Ilk Pigirimi Yapilmis Sekilleri 960 °C
(Karademir, 2017)

2.2. DOKUM CAMURU

Ik pisirim derecesi 900°C-1000°C dir. Dokiim ¢amuru Ogiitiilmiis
malzemelerin belirli oranlarda bir araya getirilerek karistirilmasi ve bu sirada dékiim
ozelliklerinin ayarlanmasi ile hazirlanan sivi akigkan olan daha ¢ok al¢1 kaliplara
dokiimii ile is liretmeye elverigli olan bir ¢esit akigkan sivi gamurdur. Seramik siralti
boyalariyla da belirli oranlarda dokiim c¢amuru renklendirilip kullanilabilir. ilk

pisirimi yapildiktan sonra ebru yapiminda aktarim i¢in uygundur.

Resim 18. Dokiim Camurunun Yas ve Ilk Pisirimi Yapimis Sekli 1000 °C
(Karademir, 2017)
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2.3. KIRMIZI CAMUR

[lk pisirim derecesi 900 °C-1180 °C’dir. Pisirim sonrasi rengi koyu pembeden
koyu kirmiziya degisim gosterir. Kirtlgan bir yapiya sahiptir. Kalkerli, demirli plastik

Killer ve kum karisimi taneciklerden olusur (Arcasoy, 1983).

Ik pisirimi yapildiktan sonra igerigindeki demir oraninin fazla olmasindan
dolayr pisme rengi kirmizidir. Bu sebepten ebru yapiminda aktarim igin uygun

degildir.

Resim 19. Kwmizi Camurun Yas ve Ilk Pisirimi Yapilmis Sekli 1000 °C
(Karademir, 2017)

2.4. SAMOT CAMURU

Ilk pisirim derecesi 900 °C-1200 °C’dir. Pisirim sonrasi rengi griden
kirmiziya, beyazdan sariya degisim gosterebilir. Diger geleneksel seramik
camurlarina oranla pisirim sonrast mukavemeti olduk¢a yiiksektir. Kil ve samot

karisimi sonucu olusur. (Arcasoy, 1983).

[lk pisirimi yapildiktan sonra pisme renginin turuncuya benzer renkte olmasi

nedeniyle ebru yapiminda aktarim i¢in uygun degildir.

Resim 20. Samot Camurunun Yas ve Ilk Pisirimi Yapums Sekli 1000 °C
(Karademir, 2017)
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2.5. PORSELEN CAMURU

Ik pisirim derecesi 1250 °C — 1300 °C’dir. Pisirim sonrasi rengi beyazdir.
Gozeneksizdir, mukavemeti yiiksektir, pisirim sonrasi camlasir, su emme yiizdesi
oldukca diistiktiir, kirilgan degildir, sekillendirme ve kuruma esnasinda deformasyon

yiizdesi yiiksektir. Kaolin, feldspat ve kuvars karigimi sonucu olusur (Arcasoy,1983).

Gozeneksiz ve yiiksek derecede pisirimi yapildigindan dolay1 ebru yapiminda

aktarim i¢in uygun degildir.
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Resim 21. Porselen Camurunun Yas ve Ilk Pisirimi Yapims Sekli 1250 °C
(Karademir, 2017)

3. SERAMIKLERE EBRU TEKNIiGiNi UYGULAYAN SANATCILAR
3.1. AHIKMET BARUTCUGIL

Ocak 1952°’de Malatya’da dogmustur.1973 yilinda Devlet Yiiksekokulunda
Glizel Sanatlar Boliimiine baslamistir.1977°de Tekstil Tasarimciligindan mezun
olmustur. Calismasmin ilk yilinda Kaligrafi Sanatinin iyi bir ustasi olarak bilinen
Prof. Dr. Emin BARIN ile tanismis ve onun dgrencisi olmustur. Onun ebru sanati

tizerindeki islerinden ilham almuistir.

Ebru sanatini dgretmek icin bireylerin ve kurumlarin eksikligi nedeni ile
ornek ve hata metodlart {izerinde ¢alismaya devam etmistir. Calismalari ve

deneyimlerinden uzun yillar sonra kendi tarzini gelistirmistir.

Ebru sanatinda tahta, cam, seramik vs. gibi malzemelere uygulamistir. Yeni

renkler gelistirmistir. Bu bastan sona ebru sanatinda modern bir yaklasim olmustur.
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Ebru sanatindaki becerisini ve tekstildeki bilgisini birlestirmigtir. Son
zamanlarda atkilarda, kravatlarda, bluzlarda, eteklerde ya da perdelerde, yatak
ortiilerinde, masa oOrtiilerinde bile kullanilabilen, ebru sanati ile birlestirilmis

benzersiz materyaller liretmeyi basarmustir.

Yeniliklerinden birisi de; Geleneksel siislemelere oldukc¢a benzerligi olan,

sabir ve dikkatle tirettigi “Barut Ebru” adl1 eseridir.

Tirkiye’de cok sayida sergisi vardir. 1988 Subat ve Mart ay1 Londra’daki
Kraliyet Sanat Koleji sergiye davet edilmis ve yaptigi eserler orada gosterime
sunulmustur. Sergi siiresi boyunca, Ingiltere’de bircok sanat okulunda ebru sanati

tizerine konferanslar vermistir.

Birlesik Devletler, Kanada ve bircok Avrupa iilkelerinde bircok sanat galerisi
satis1 lizerinde caligmaktadir. Onun bir¢cok eseri bir Almanya yayinevi tarafindan

yeniden tretilmis ve tiim diinyaya dagitilmistir.

Barut, ebru sanati iizerinde ¢oktandir birtakim eserler yaymlamaktadir ve
simdi o diinyadaki sonsuz renklerin gesitliligi ve yeni teknikleri ortaya koyan kitap

hazirlamaktadir (http://www.ebristan.com).

Resim 22. A. Hikmet Barutcugil (Wwww.hikmetbarutcugil.com)
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Resim 23. A. Hikmet Barutcugil ’e Ait Battal ve Cicekli Ebru Teknigi Ile Yapilan
Yer ve Duvar Fayans Ornegi (Adibelli, 2005: 112).

Resim 24. A. Hikmet Barut¢ugil’e Ait Battal Ebru Teknigi ve Taramaly Sal Ebru
Teknigi Ile Yapilan Seramik Tabak Ornegi (Adibelli, 2005: 113).

Resim 25. A. Hikmet Barutcugil’e Ait Barut Ebru Teknigi Ile Yapilan Seramik
Vazo Ornegi (Adibelli, 2005: 114).
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Resim 26. Hikmet Barutcugil’e Ait Barut Ebru Teknigi Ile Yapilan Seramik Vazo
Ornegi (Adibelli, 2005: 114).

3.2. CAFER EGIDOGAN

Hat ve ebru ile babasinin meslegi miinasebetiyle ¢ocuk yasta tanismustir.
Ogretmenlikle birlikte hat ve ebru sanatin1 devam ettirerek Cankiri’da hat ve ebru
kurslar1 vermistir. Yine Cankiri’da gesitli kurumlarda ve belediyelerde hat ve ebru
sergileri agmistir. 2007 yilinda Afyon Imam Hatip Lisesine tayin olmustur. Halen
Belediye ve Halk Egitim Merkezinde hat ve ebru kurslari vermeye devam

etmektedir. TRT kanalinda hat ve ebru sanati ile ilgili belgeseli bulunmaktadir.

Ebru sanatina yeni bir soluk getirmek ig¢in ilk pigirimi yapilmis seramiklere
siraltt ve toprak ebru boyalariyla ebru teknigini deneyerek ebru sanatina yeni bir

bakis agis1 kazandirmaya ¢alismaktadir.

Resim 27. Battal Ebru Yapimi (Cafer Egidogan)
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Resim 30. Cini Plakaya Lale Motifli Battal Ebru Calismast (Cafer Egidogan)
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3.3. MEHMET OGLEK

Geleneksel el sanatlarimizdan olan ebruyla 2000 yili itibariyla ugragsmaya
baslamistir. Ebru sanatcis1 Turgut CEKMEGELIOGLU ile usta ¢irak iliskisi iginde
calismistir. Karma ve 6zel ebru sergisi olmak iizere bu giine kadar toplam 21 sergiye

katilmigtir.

Cocuk ve genglerin topluma daha hizli kazandirilmas: ve toplumda saglikli
bir birey anne baba kadar sefkatli, hukuk adami kadar kanunlara duyarli bir insan
olunmas1 gerektigini gostermek amagli ilkogretim okullarinda ve yatili bolge
okullarinda gdsteriler yapmustir. Ogrencilere sosyal hayatin iginde olmalarim
kendilerine okul ve ev disinda da bir hayat oldugunu, kisinin kendinin gelistirmesi
icin ve insanlara daha fazla yardim edebilmek icin spor ve sanatin her hangi bir

daliyla ilgilenmelerini kendileriyle barisik yasamalar1 gerektigini géstermistir.

Avrupa Birligi destekli projelerde gorev almis Tiirk Islam El Sanatlariyla
ilgili galismalara katilmistir. Geleneksel Tiirk El Sanatlarimizdan olan ebruyu ahsap,
kumas ve seramige de uygulamis, ayrica atdlyede yapmis olduklar1 seramik
calismalarini Kiitahya ilindeki 6zel sirlama atdlyelerinde sirlatarak 6zgiin caligsmalara

imza atmistir. Yatay ve dikey objelere sir alt1 teknigini uygulamistir.

2012 yilinda Istanbul da diizenlenen “Diinya Ebru Giinii” ne katilarak diinya
rekoru olarak belirtilen 61 metre karelik tek parga ebruyu yapan ekibin i¢inde gorev

almistir.

.
’

Resim 31. Cigek Motifli Ebru Calismast (ehmet dglek)
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Resim 32. Dokiim Seramigi Uzerine Cigek Motifli Ebru Calismasi 5 cm (Mehmet
Oslek)

Resim 33. Seramik Vazo Uzerine Daldirma Teknigi ile Karma Ebru Calismast
(Mehmet Oglek)
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Resim 34. Seramik Vazo Uzerine Daldirma Teknigi ile Karma Ebru Calismast,
30x15 cm (Mehmet Oglek)
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Resim 35. Cini Tabaklara Karma Ebru Calismasi, Swrli, 25 ¢cm, 940 °C (Mehmet
Oslek)

3.4. OZKAN ELAGOZ

Ozkan Elagéz 1970 yilinda Kiitahya 'da dogmustur. Ogrenim hayatim
tamamladiktan sonra, el sanatlarina olan meraki nedeniyle 2001 yilinda baslamis
oldugu ebru sanat1 maceras1 2004 yilina kadar hep hiisranla sonuglandi. Gayesi ¢ini
ve seramik objelere bu sanati uygulamak olan Ozkan Elagdz 2004 yilinin sonunda
istedigi renk ve kalitede ebru sanatin1 ¢ini ve seramiklere uygulamay1 basardi. Bu
heyecan ile 2004 yilindan 2006 yilina kadar hangi objeye ne yapabilirim ¢abalari ile
ugrasan Ozkan Elagoz, seramik fabrikalarindan aldigi alt yapr (biskiivi karo) destegi

ile eserlerini tek parca seramik objelere uygulama karar1 almigtir.

Ebru Sanatinda en zor olarak kabul edilen "Akkase" teknigini, Diinyada
seramik objelere canli renklerle sir alt1 teknigi uygulayan ilk sanat¢idir. 2007 yilinda
baglayan sergileri, basta Amerika olmak iizere Kuveyt, Giiney Kore ve yurt i¢inde
cesitli sergilerle devam etmistir. Halen sergileri devam eden, yurti¢i ve yurtdigindaki
devlet biiyiiklerinde ve 0Ozel koleksiyonerlerde eserleri bulunan Elagdz, sanatina

Kiitahya’ da devam etmektedir( http://ozkanelagoz.blogspot.com).
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Resim 36. Cini Uzerine ‘Lale’ Konulu Akkase Ebru Uygulamasi, Sirl, 15x25 cm,
940 °C, Ozkan Elagoz (www.maximumhayat.com)

Resim 37. Cini Uzerine ‘Atatiirk’ Konulu Akkase Ebru Uygulamasi, Sirli, 15x25
cm, 940 °C, Ozkan Elagoz (www.maximumhayat.com)

Resim 38. Cini Uzerine “Giivercinler’ Konulu Akkase Ebru Uygulamasi, Sirli,
15x25 cm, 940 °C, Ozkan Elagiéz (www.maximumhayat.com)
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3.5. SEMSETTIN ZiYA DAGLI

Tirk Resim Sanati, Bati Soyut Sanati ve Geleneksel Tiirk El Sanatlar
alanlarinda gazete ve dergilerde dizi yazilari, ¢esitli TV ve Radyo programlar
bulunan sanat¢inin yurt i¢i ve yurt disinda Tiirk Ebru Sanatiyla ilgili, Konferans ve

Workshoplar1 genis ¢apta arastirmalari, uluslararasi bildiri ve makaleleri vardir.

Ciniyle yakindan ilgilenen ve c¢iniyle ebruyu biitiinlestirerek uluslararasi
platformlarda ebrulu g¢inileri yeni bir sanat yorumu olarak tanitan sanat¢inin Tiirk

Ebru Sanat1 ve sorunlarini1 uygulamay1 konu alan kitab1 bulunmaktadir.

Ayni tarz caligmalar diger degisik malzemeler {izerine denemekte, cam
tizerine yaptig1 ebrularda da benzer bigimlendirme {isluplarini kompoze etmektedir.
Yine geleneksel bir Tirk Siisleme Sanati olan ¢iniye ebruyu aktararak bu subeye
farkli bir yorum getirmis ebrulu ¢inileri Tiirk Sanati igerisinde farkli bir konum

olarak sunmustur.

Resim 39. Semsettin Ziya Daglh (Daglh, 2012: 42).

3.6 VEFA IRDELP

1967 yilinda Eskisehir’de dogdu. Lisans egitimini Anadolu Universitesi Giizel
Sanatlar Fakiiltesi Seramik Béliimiinde Yiiksek Lisansmi Usak Universitesi Sosyal
Bilimler Enstitiisiinde tamamladi. S6giit Seramik Sanayiinde caligti. Milli Egitim
Bakanliginda on yil seramik Ogretmeni olarak gorev yapti. Kiitahya Dumlupinar
Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesinde 6gretim gorevlisi olarak yedi yil calisti.
2011 yilindan beri karma yurt i¢i ve yurt disinda sergi ve etkinliklere katilmis olup,
Yemen Cumhuriyetinde Seramik Boliimii kurulma ¢alismalarma katilmustir. Ilk
pisirimi yapilmig seramiklere ebru teknigini ¢alismis ve bu alanda basarili isler

tretmistir.
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Resim 42. Cini Tabaga Ebru ve Cini Calismast, Sirlt, 33 cm, 940 °C (Vefa Irdelp)
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4. SERAMIKLERE EBRU YAPIMI iCIN KULLANILAN BOYALAR

Uygulama c¢aligmalarinda kullanilan boyalarin yliksek 1siya ne kadar
dayanabileceginin bilinmesi 6nemlidir. Seramik siralti boyalar 900-1200 °C sicakliga
dayanikli iken toprak boyalar 900-1000 °C sicakliga dayanikli haldedir. Bitkisel ebru
boyalar1 ise 300°C ye kadar dayanabilmektedir. Diisiik derece pisirimlerinde sir
gelismemekte, yliksek derece pisirimlerinde ise kullanilan boyalarda kararma ve

yanma goriilebilmektedir.
4.1 EBRU YAPIMI ICIN BOYALARIN EZILMESI

Oncelikle toprak toz boyalar1 belirledigimiz oranda mermer iizerine koyup
biraz da su ekleyerek siirtme tasiyla veya mermer yardimiyla ezerek iyice kivama
getirilir. Macun kivamina gelen boyalar 1 giin dinlendirilmek iizere orta
biiyiikliiklerde cam kavanozlarda bekletilir. Ardindan ince gorapla siiziiliir ve belirli
oranlarda 6d katilip tekrar bir giin dinlendirilir. Sonrasinda 6d ve su oranlari
ayarlanarak kullanima hazir hale getirilir. Seramik siralti boyalar: ise agir materyal

icerdiginden dolay1 ayni sekilde ezilip inceltilmesi gerekir.

Resim 43. Ebru Boyalarinin Ezilmesi (Karademir, 2017)
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Resim 44. Ebru Boyalarin Ezilmesi (Karademir, 2017)

4.2. EZILEN BOYALARIN OD VE SU MIKTARLARININ AYARLANMASI

Ebru yapiminda nemli olan ortam ve malzemelerin hazirligindan sonra
tekneye hazirlanan kitre bosaltilarak c¢alismaya baslanilir. Kitre tekneye
bosaltildiktan sonra olusan kopiikler tekne lizerine kagit kapatilarak alinir ve kitrenin
dinlenmesi saglanir. Bu siireden sonra tekne iizerinde kitre ayar1 yapilir. Ayar, bir
cubuk yardimiyla ¢ubugun kitre iizerinde ¢ekilmesi ile yapilir. Cekilme isleminde iz
geri ¢ekiliyorsa, kitre yogun, iz ileri ¢ekiliyorsa sulu demektir. Kitre eger yogun ise
su katilir ve kitre ayar1 yapilir. Kullanilacak olan boyalar kiiglik kavanozlara alinir.
Su ve 6d ayarlar1 yapilir. Bu ayar i¢in belirli bir tespit kaynaklarda bulunmamaktadir.
Bu ayarin yapilabilmesi i¢in sik kullanim gereklidir. Sivilarin yogunlugunu 6l¢mek
icin dansidometre denilen alet kullanilir. Ama ebruda bu alet fayda etmez. Kitreli
suyun yogunlugunu 6lgmek i¢in, kitrenin cinsine gore illa géz aliskanligini lazimdir

(Ustiin, 1997: 364).

Kullanilacak renkler secilerek renk tonlari, SU ve 6d miktarlarinin oranlari
ayarlanmalidir. Kivami ayarlanan boyalar ince uglu biz yardimiyla kitreye damlatilir.
Damlatilan boyanin ylizeyde ne kadar genigleyecegi, rengini gosterip
gostermeyecegi, dibe c¢okiip ¢okmedigi gozlemlenir ve ihtiyaca binaen boyanin
igerisine bir damla ya da birka¢ damla daha 6d katilir. Boya ¢ok yogunsa biraz daha
su katilarak inceltilir. Sigir 6diiniin islevi, boyanin kitre iizerinde ne kadar agilacagi

(genisleyecegi) ile ilgilidir. Eger 6d c¢ok agiyorsa bir miktar daha su veya boya
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ekleyerek odiin kirilmasi islevinin azalmasi saglanir ya da bir siire bekleyerek
boyanin dibe ¢okmesi saglanabilir. Bu sayede iistte kalan 6d ve su siringa yardimiyla
cekilerek yeniden hazirlanir. Boyalarin kivami hazirlandiktan sonra ince  ‘biz’
yardimiyla kitrenin iizerine damlatilir ve boya agilimi istenilen diizeye geldiginde
uygulama yapilabilir. Seramiklerin ebrulanmasinda su yogunlastirici olarak Kitre
disinda beyaz sir da kullanilabilir. En iyi sonug veren kitre ve beyaz sirdir. Bir miktar
beyaz sira (yar1 yariya) ya da ligte bir oraninda su Katarak ta ebru uygulamasina hazir
hale gelmis olur (Bulut, 2015: 23).

5. SERAMIKLERE UYGULANAN EBRU CESITLERI
5.1. BATTAL EBRU TEKNIGi

Ebru cesitleri icerisinde goriiniiste yapimi en basit olan bir ebru gesididir.
Genel hatlariyla boyalarin kitre iizerindeki durumuna islem yapilmadan olusan
ebrudur. Seramik formlara uygulanacak boyalarin siralamasi genellikle agik renklerin
basta kullanimidir. Daha koyu renkler de onlarm iizerine atilabilir. istege bagl olarak

da degisebilir.

Firgadan damlatilan mercimek tanesi biiyiikligiinde her boya damlasi agilip,
kitre tlizerinde dagilma gdsterir. Onlarin {izerine serpilen diger renk boyalar da
onlarin igerisinde agilarak kendi yerlerini olusturur. Kitre uyumu ile boyalarinin

durumu ¢éziimlendikten sonra farkli seramik biinyelere aktarilmaya hazirdir.

Resim 45. Seramik Dokiim Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Swrsiz (Karademir,
2017)
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Resim 46. Kirmizi Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Swsiz (Karademir,

2017)

Resim 47. Kwrmuzi Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Swrsiz (Karademir,

2017)
Fox) e

Resim 48. Samot Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Stwrsiz (Karademir, 2017)
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Resim 49. Kirmizi Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Swrl, 1000 °C
(Karademir, 2017)

Resim 50. Samot Seramik Plakaya Battal Ebru Aktarimi, Swh, 1000 °C
(Karademir, 2017)

Kirmizi ve samot camuruna ebru aktarimlari ilk pisirimlerinin koyu ¢ikmasi
nedeniyle seffaf sirli pisirimde renklerde solma ve matlagsma goriilmistiir. Kirmizi

camurun sirinda sirlamadan kaynakli biinyede toplanmalar goriilmiistiir.
5.2. SOMAKI-BATTAL EBRU TEKNIGI

Uygulamaya baslamadan Once somaki-battal ebru igin boya ve 6d

uyumlarinin tam olmasi gerekmektedir.

Resim 51. Seramik Dokiim Plakaya Somaki Battal Ebru Aktarimi, Sirsizg
(Karademir, 2017)
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Resim 52. Seramik Ddékiim Plakaya Somaki Battal Ebru Calismasi, Sirsiz
(Karademir, 2017)

5.3. GEL-GIT EBRU TEKNIGi

Battal ebrusunun “biz” yardimi ile 5 cm araliklarla yavas bir sekilde yukari
asag1 cekilmesi ve ayrica istege gore yukari asagi ¢ekilen boyanin bir de olusan
goriintliye 5 cm aralikla yatay olarak ¢ekilmesiyle elde edilir. Elde edilen goriintii ise

seramik obje aktarimina hazir hale gelmis olur (Bulut, 2015: 25).

Resim 53. Seramik Dokiim Plakaya Gel-Git Ebru Aktarimi, Swrsiz (Karademir,
2017)

Resim 54. Seramik Dokiim Plakaya Gel-Git Ebru Aktarimi, Swsiz (Karademir,
2017)
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5.4. SAL EBRU TEKNIGi

Sal ebrusu teknede hazir hale getirildikten sonra seramik yiizeye aktarmaya

hazir hale gelmistir.

Resim 55. Seramik Dokiim Plakaya Sal Ebru Teknigi, Swrsiz (Karademir, 2017)

5.5. BULBUL YUVASI EBRU TEKNIGi

Biilbiilyuvas: yapilirken tiim renklerin 6d ayarlarinin az miktarda olmasi
gerekir. Ozellikle son ve sondan bir 6nceki adimda atilan renklerin, cok az agilmis
olmast gerekir. Sonrasinda ince bir biz yardimiyla i¢ten disa dogru ya da distan ice
dogru yapilan dairesel helezon hareketidir. Bu islemlerden sonra seramik biinyeye

aktarmaya hazir haldedir.

Resim 56. Seramik Dékiim Plakaya Biilbiil Yuvast Ebru Teknigi, Sirsiz
(Karademir, 2017)

Resim 57. Seramik Dokiim Plakaya Biilbiil Yuvast Ebru Teknigi, Strsiz (Karademir, 2017)
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Seramik karo ve diger objelere ebru teknigini uygularken dikkatli ve
teknigine uygun bir sekilde aktarmamiz gerekir. Aksi halde resimdeki gibi hava

kabarcig1 vb. hatalar olusabilir.
5.6. CICEKLI EBRU TEKNIGI

Cigekli ebru yapiminda zemine hafif tonlarda battal, gel-git, tarakli ve
biilbiilyuvasi vs. damlatilan boyalarin ¢esitli kalinliklardaki biz’ lerin yardimiyla
yaprak ve cicek desenleri sekillendirilir ve seramik bilinyeye aktarmaya hazir hale

gelir.

e SN VR
Resim 58. Cicekli Ebru Calismasi, Lale Yapim Asamas: (Karademir, 2017)

Resim 59. Cigekli Ebru Calismasi, Lale Yapimui, Swrsiz (Karademir, 2017)
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Lale motifi yapmak icin 6nce yesil renk ile govde sekillendirilir. Daha sonra
da lalenin ¢i¢ek kismina uygun renk biz yardimiyla damlatilir. Damlatilan boyanin
ortasina dogru disaridan igeri biz cekilir. Ikiye ayrilan boya, iki u¢ kismindan biz ile

yukari dogru uzatilarak ¢igegin tomurcuk goriiniimii kazandirilir (Bulut, 2015: 39).

Resim 60. Ci¢ekli Ebru Calismasi, Papatya Yapimu, Swrsiz (Karademir, 2017)
Papatya motifi yapilirken, biz ile olusturulan i¢ ige ge¢mis farkli renklerdeki
halkalar yavas bir sekilde ve olabildigince ortalayarak gigegin yapraklarimi yapmak
icin ice dogru ¢ekilir. Cigegin u¢ kesimlerindeki ince kisimlar yapilirken, karsilikli
uclar yavas bir sekilde sira ile (¢capraz) merkeze dogru cekilir. Capraz ¢ekilmesindeki

amag ¢icegin seklinin bozulmasini engellemektir (Bulut, 2015: 39).

Resim 61. Cicekli Ebru Calismast, Siwrsiz (Karademir, 2017)
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5.7. TARAKLI EBRU

Gelgit’ten sonra ¢esitli araliklarda ve boyutlarda olan ‘Tarak’ teknemizin ug
kismindan icine daldirilir ve istegimiz yone dogru cekilir. Tarakli ebru yapildiktan
sonra uygun goriilen seramik biskiivi biinye iizerine aktarilmasi saglanmistir. Biitiin
bu siirecler birbirinin ardi sira gelmektedir. Boyaya eklenen her yeni dalga yeni bir
isim alir. Biitlin bu siireclerden sonra artik ebrunun ustalik gerektiren teknikleri

kullanilir. Ornegin: lale-giil-papatya vb.(Bulut, 2015: 25).

Resim 62. Tarakli Ebru (Kolgir, 2011: 23)
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UCUNCU BOLUM

FARKLI SERAMiIK BUNYELERE EBRU VE SERAMIK SIRALTI
BOYALARIYLA EBRU CALISMALARI VE KAGIT KATKILI
SERAMIKLERE EBRU’NUN UYGULANABILIRLIGI

1. FARKLI SERAMIK BUNYELERE EBRU BOYALARIYLA EBRU
CALISMALARI

1.1. EBRULANAN SERAMIKLERI FIRINLAMA SURECI

Seramikten tiretilen ¢esitli formlarin (karolar, vazolar, kaseler, tabaklar vs.)
sekillendirilip ilk pisiriminin porselen ¢amuru hari¢ 940-1000 °C yapilmis olmasi
gerekmektedir. Ebru uygulama esnasinda seramiklerin gozenekli yapida olmasi

gerekir. Sicaklik arttikga gézenekli yapilarin sayisinda azalma goériilmektedir.

Ebru yapimi i¢in oncelikle bir kovanin igerisine yeterli miktarda (en az 2.5
litre) 1lik saf suya Kitre eklenerek yavas yavas ayran kivamina gelinceye kadar
karistirtlir ve 2 giin serin bir ortamda dinlendirilir.(Daldirma teknigi yapilacaksa 10
litre kadar su kullanilmalidir). Sonrasinda ebru yapiminda kullanilmasi i¢in tekneye
dokiliir. Olusan kopiiklerin dagilmasi igin iizerine bos bir kagit konularak biraz
beklenir. Sonra ezilen toprak boyalarin &d ve su oranlari ayarlanir. Odiin daha
onceden benmari usulii kaynatilmig olmasi gerekir. Burada dikkat edilmesi gereken
husus seramik biinye ile ebrunun biitiinlesmeye baslamasindan sonra durmadan

devam ettirilmelidir.

Ebru, seramik yiizeye aktarilirken agis1 5-8 derece araliginda olmalidir. Daha
acilt olarak aktarildiginda hava boslugu kalma ihtimali yiiksektir. Ebru eger 8
derecelik a¢1 ile yavas ve duraksayarak aktarilirsa, seramik biinye iizerinde dalga
goriintiisii olusacaktir. Ne kadar duraklayarak devam edilirse o kadar ¢ok kirilma
goriintiisii olusacaktir. Istege bagl olarak yapilabilir. Aksi takdirde bu yanlistan

kacinmamiz gerekir.

Ebrulanan seramikler kurumaya birakilir. Seramik yiizeydeki 6diin ugmasi
icin kurutma firinlarinda ortalama 200 °C de bir giin boyunca kurutulmasi veya

giinesli ortamda bir siire bekletilerek giderilmesi saglanir. Kurutma igleminin sebebi
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lizerine uygulanacak olan seffaf sirin biinyeye tutunabilmesinde engel olusturacak
durumlar1 ortadan kaldirmaktir. Kurutma islemi tamamlandiktan sonra seramik
yiizeylerin seffaf sirlarla sirlanip 1000 °C’ de pisirilmesi gerekir. Istege bagh olarak
daldirma yontemi veya pistole ile piskiirtiillerek sirlama yapilabilir. Cini biinye
kullanilacaksa 920-940 °C de sirli pigiriminin yapilmas: gerekir. Ciinkii ebru
uygulamasinda kullanacagimiz ¢ini boyalarinin pisirim derecesi distiktiir. 940°C’nin
tizerinde sirhi pisirim yapilirsa istedigimiz sonucu elde edemeyebiliriz. Koyu
renklerde kararma agik renklerde ise ugma goriilebilir. Cini biinyenin astarli olmasi

gerekir. Seramik biinyeye oranla daha sik gézeneklidir.
1.2. KARMA EBRU-SERAMIK CALISMALARI

Bu bélimde ¢ini ve dokiim camurlariyla farkli ebru teknikleriyle, farkli
formdaki seramiklere uygulamalar yapilmistir. (Karo plakalar, ¢anaklar, tabaklar,
kaftanlar vs.)

e

Resim 63. Plastik Kivamdaki Dékiim Camurunun Plaka Basini (Karademir, 2017)
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Resim 64. Kalip Teknigiyle Dékiim Camurundan Canak Yapim Asamalar
(Karademir, 2017)

Resim 66. Plaka Uzerine Lale Motifli Gel-Git Ebru Teknigi, Swrli, 25x15 cm,
Ddékiim Seramigi, 1000 °C (Karademir, 2017)
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Resim 67. Lale Motifli Battal Ebru Teknigi, Sirli, 25x10 cm, Déokiim Seramigi,
1000 °C (Karademir, 2017)

Cigekli ebru yapimindaki seramiklere aktarilan kirmizi boyanin su oraninin

fazla olmasindan kaynakli soluk ¢iktig1 goriilmiistiir.

Resim 68. Battal Ebru Teknigi, Swrli, , 25x10 cm, Dékiim Seramigi 1000 °C
(Karademir, 2017)
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Resim 69. Sal Ebru Teknigi, Siwrli, 25x25 cm, Ddékiim Seramigi, 1000 °C
(Karademir, 2017)

Resim 70. Biilbiil Yuvast Ebru Teknigi, Strli, 20x20 cm, Dokiim Seramigi, 1000 °C
(Karademir, 2017)

Resim 71. Battal Ebru Teknigi, Strli,10 cm, Dokiim Seramigi,1000 °C (Karademir,
2017)
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Resim 72. Karma Ebru Calismasi, Swlh, 15 cm, Dokiim Seramigi, 1000 °C
(Karademir, 2017)

Dairesel formlar1 aktarirken daha o6zenli ve sistemli sekilde aktarmak

gerekir.

Resim 73. Cini Kaftan Uzerine Battal Ebru Teknigi, 30x15 cm, Swrli, 940 °C (Karademir,
2017)

Resim 74. Cini Kaftan Uzerine Karma Ebru Teknigi 25x15 cm, Swrl, 940°C
(Karademir, 2017)
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Resim 75. Cini Plaka Kaftan Uzerine Battal Ebru Aktarumi, 20x10 cm, Swrli, 940
°C (Karademir, 2017)

2. FARKLI SERAMIK BUNYELERE SIRALTI SERAMIK BOYALARIYLA
EBRU CALISMALARI

Uygulamaya hazir hale getirilen seramiklerin, kitreyi de istenilen kivama
getirdikten sonra seramik siralti ve ¢ini boyalarmmin da hazirlamasiyla istenilen
genislige gelinceye kadar azar azar siringa yardimiyla saf 6d katarak deneme
calismalart yapilmustir. Ik pisirimleri farkli derecelerde pisirilen seramikler ebru
tekniklerinden bazilar1 uygulanarak seramik biinyelere aktarilmistir. Sirlanan akgini
seramikler 940 °C’de, dokiim seramikler 1000°C’de, kirmiz1 seramikler 1000 °C’de,
samot seramikleri 1000 °C’de, porselen seramikleri 1000 °C’de firinlanmustir.
Ortalama 10-12 saat gibi bir siirede 1s1 dereceleri yiikselmistir. Bir giin sonra firinin
sicakligit 110 °C’ye diismiis ve havalandirma bolimii agilarak soguma islemi

hizlandirilmigtir. 80 °C oldugu zaman firinin kapisi tamamen agilmistir.

51



2.1. KARMA EBRU-SERAMIK CALISMALARI

Resim 76. Plaka Uzerine Somaki-Battal Ebru Teknigi, 20x20 cm, Siwrli, Dékiim
Seramigi, 1000 °C (Karademir, 2017)

Resim 77. Plaka Uzerine Biilbiil Yuvast T eknigi Ebru, 20x20 cm, Swrh, Dokiim
Seramigi, 1000 °C (Karademir, 2017)

Resim 78. Cini Plaka Uzerine Battal Ebru Teknigi, 20x10 cm, Swrli, 940 °C
(Karademir, 2017)
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Resim 79. Cini Plaka Uzerine Battal Ebru Teknigi, 30x30 cm, Swh, 940 °C
(Karademir, 2017)

Resim 80. Cini Plaka Uzerine Battal Ebru Teknigi, 20x20 cm, Swrli, 940 °C
(Karademir, 2017)

Resim 81. Cini Plaka Uzerine Lale Motifli Battal ve Gel-Git Ebru Teknigi 20x15
cm, Sirly, 940 °C (Karademir, 2017)
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Resim 82.. Cini Plaka Uzerine Papatya Motifli Battal Ebru Teknigi 20x15 cm,
Surli, 940 °C (Karademir, 2017)

Resim 83. Cini Kase Uzerine Battal Ebru Teknigi, 23x12 cm, Swrl, 940 °C
(Karademir, 2017)

Resim 84. Cini Kase Uzerine Battal Ebru Teknigi, 23x12 cm, Swrli, 940 °C
(Karademir, 2017)
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Resim 85. Cini Tabaga Battal Ebru Teknigi, 30 cm, Swrli, 940 °C ( Karademir,
2017)

Resim 86. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Swli, 940 °C
(Karademir, 2017)

Resim 87. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Swrli, 940 °C
(Karademir, 2017)
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Resim 88. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Swrl, 940 °C
(Karademir, 2017)

Resim 89. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Swrl, 940 °C
(Karademir, 2017)

Resim 90. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 20x20 cm, Swrl, 940 °C
(Karademir, 2017)
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Resim 91. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 25x25 cm, Swrli, 940 °C
(Karademir, 2017)

Resim 92. Cini Plakaya Kufi Hat ve Ebru Calismasi, 30x30 cm, Swrli, 940 °C
(Karademir, 2017)

Cini biinyesi daha sik gozeneklere sahip oldugundan dolay1 boya tam olarak
icine islememis ayrica ¢ini biinye hammaddesinin igerisinde kuvars ve frit miktarinin
fazla olmasindan dolay1 biinye {izerinde kalan ebru ve ¢ini boyalarinin sirla birlikte,
biinyeden ayrildigi goriilmiistiir. Cini biinyelerin ebru uygulamasma hazir hale
getirilebilmesi i¢in tizerine yeterli miktarda astar siiriilereck ve zimpara ile rotus

yapilip tozundan iyice arindirarak uygulama yapilmasi gerekmektedir.
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Resim 93. Sorunlu Biinye ve Sur Uyumsuzlugu (Karademir, 2017)

Yukaridaki resimde ebrulanmis ve ¢ini boyalariyla islenmis ¢ini biinyelerin
tizerlerindeki sirli boyalarm pul pul atmis oldugu goriilmiistiir. Seramikleri yakindan
inceledigimizde pul pul dokiilen sir ile blinye arasinda astar tozu bulundugu tespit

edilmistir.

Resim 95. Porselen Plakaya Ebru Denemeleri, 10 c¢m, Swrli, 1000 °C (Karademir,
2017)

Ik pisirimleri yiiksek derecede yapilan porselen camurunun gdzeneksiz
yapilarindan kaynakli aktarimda problem goriilmese de sirli pisirimde biinyelerde

kararma ve yanma gortilmiistiir. Sirli pisirimde saglikli sonug alinamamastir.
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3. KAGIT KATKILI SERAMIKLERE SIRALTI SERAMIK BOYALARIYLA
EBRU UYGULAMALARI

3.1. KAGIT KATKILI SERAMIK CAMURUNUN TANIMI

Bu boliimdeki uygulamalarda gesitli seramik ¢amurlarina belirli oranlarda
daha onceden pargalanmis ve lapa haline getirilmis gazete kagitlar1 katilarak ilk
pisirimleri yapilmis ince levhalar iizerine ebru ve kufi hat (Allah, Muhammed)

konulu ¢aligsmalar yapilmistir.

Farkli fiziksel ve kimyasal 6zelliklere sahip kagit ve kilin ¢esitli asamalardan
gecirildikten sonra farkli oranlarda karistirilmasi sonucu kagit katkili seramik ¢amuru
olusturulur. ingilizce‘Paperclay’ olarak adlandirilir. Kagit katkili seramik ¢amurunun
hazirlanma asamasinda camura karistirilacak olan kagit tilirlerinin su igerisinde

kolaylikla eriyebilecek 6zellikte olmast gerekir.

Gazete, dergi, tuvalet kagidi, kagit havlu, yumurta kartonlari, vs. kagit tiirleri
kagit katkili seramik ¢amurunun yapiminda kullanilabilir. Fakat iizeri yagh, suda
¢oziinmesi gili¢ olan kagitlarin kullanilmasi uygun degildir. Ciinkii bu tiir kagitlarin

suda ¢oziinebilmesi olduke¢a giictiir.

Hazirlanmas: iki asamadan olusur. Uygun Ozellikteki kagitlarin kiigiik
parcalara ayrilarak su ile karistiritlip lapa haline getirilmesi kagit lapasinin elekten
gegirilerek fazla suyunun alinmasi ilk asama tamamlanir. Ikinci asamada ise dokiim
camuru kivamindaki geleneksel seramik c¢amurlar1 ile homojen bir sekilde

karistirilmasi gerekir (Agar, 2011: 4).
3.2. KAGIT KATKILI SERAMIK CAMURUNUN TARIHCESI

Insanlik tarihi boyunca sekil alan kil, giiniimiiz diinyasinda teknolojik ve
sanatsal anlamda belki de en hizli ilerleme goéstermis olan malzemedir. Seramik
insanlarin ihtiyaglar1 neticesinde gelismistir. Seramik sanat¢ilari, sekillendirdikleri

irlinleri uygularken, sorunsuz bir sekillendirme stireci gelistirmeye caligirlar.

Anadolu’da, Mezopotamya’da ve birgok diinya iilkesinde saman ve Kilin
karistirilip dogal ortamda kurutulmasi sonucunda olusturulan kerpi¢ yap1 malzemesi

olarak kullanilmistir. Kilin igerisine karistirilan organik bir malzeme olan saman,
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camurun suyunu emer ve kurutulduktan sonra biinyenin mukavemetinin oldukca
yiiksek oldugu gozlenir. Glinlimiizde ise seramik ¢amuruna, atik durumundaki suda
¢Oziinebilir 6zelliklere sahip farkli yapilardaki kagitlar karistirilarak mevcut biinyeye

mukavemet kazandirilmaya ¢alisilmaktadir (Gault, 2005: 26).
3.3. KAGIT KATKILI SERAMIK CAMURUNUN HAZIRLANMASI

Kagit katkili seramik camurun olusumunda katkisi olan kagit tiirleri
karistirtlacak kilin yapisal Ozelligine de uygun olmalidir. AKgini ve porselen
camuruna tuvalet kagidi, kagit havlu ve gazete kagidi karistirmak uygun iken
samotlu ve kirmizi ¢amura yumurta kartonu ve oluklu mukavvalarin karigtirilmasi
daha uygun olmaktadir. Her kagidin igerisindeki seliiloz yapisi birbirinden farklidir.
Bunun i¢in farkli cinsteki kagitlar1 birbirine karistirarak camura ilave etmek uygun
bir yontem degildir. Aym tiir kagitlardan da her camur cesidine kullanilabilir.
Hazirlanan kagit lapalar1 farkli ylizde oranlarinda ¢amurlara ilave edilerek daha

saglikli sonuglar elde edilebilir.

Cevremizde var olan gazete, parlak olmayan dergi, mukavva, ofis kagitlari,
fotokopi kagitlari, havlular pecete ve yumurta kartonlar1 gibi suda kolaylikla
¢oziinebilme ozelligine sahip tiim kagit cesitleri kagit katkili seramik ¢amurunun
yapiminda kullanilabilirler. Boyali ve parlak yiizeylere sahip olan kagitlarin suda
¢oziinmesi uzun siire gerektirdigi igin tercih edilmelidir gazete kagitlar iizerinde yer
alan miirekkep boyalar1 suda kolaylikla yok olurlar. Gazete kagitlarinin sahip oldugu
renkler ¢amurlar karistirildigi zaman ¢amurun renginin normal renginden daha koyu
bir renge donistiirtirler fakat pisirimi sonras1 ¢amur igerisindeki kagit yanip kiil
olacag: i¢in ¢camurda orijinal rengini tekrardan kazanacaktir. Kagit katkili seramik
camurunun olusumu i¢in kullanacagimiz atik kagitlar iizerinde tel, zimba, atac,
raptiye, bant gibi cisimlerin 6nceden temizlenmesine dikkat edilmelidir. Pisirim
sonrasi yapilan caligmanin iizerinde siyah, pas seklinde bir kalintinin olmamasi ve
mevcut kagitlart ¢amura karistirma sirasinda derinin  kesilmemesi i¢in kagit

yiizeylerinin 6nceden temizlenmis olmasi gerekir (Agar, 2011: 14).
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Resim 96. Parcalanmis Gazete Kagidi (Karademir, 2018)

Kagit lapas1 hazirlamak icin farkl tiirdeki kagitlar ufak pargalara ayrildiktan
sonra derince bir kovaya sicak suya iri gézenekli bir elege ve matkaba ihtiyag vardir.
Kiiciik pargalara ayrilan kagit tiirleri (ayni1 cins kagitlar) derince bir kovanin igerisine
konur. Hazirlamis oldugumuz bir miktar sicak su kovanin % tinii gegmeyecek sekilde
kovanin icerisine konur. Sicak su kagitlarin kolaylikla ¢6ziinebilmesine, lapa haline
gelmesine yardimer olur. Bir giin su i¢inde bekletilen kagitlar ertesi giin matkap
yardimiyla 15-20 dakika karistirilir. Karisim bir giin dinlendirilip ertesi giin 15-20
dakika tekrar karigtirilir ve ¢amura karistirilacak kivama gelir. Karisim uzun siire
bekletilmemelidir. Kiiflenip c¢evreye kotii bir koku yayar. Karisimlarin kiiflenme
stiresini uzatmak i¢in karigima bir miktar bulagik deterjani ya da bir yemek kasigi
kadar camasir suyu konulabilir. Camasir suyu ve dezenfektanin eklenmesi sadece kiif
ve mantarin olusumunu geciktirecektir, ama engellemeyecektir. Kif ve mantar
sicakta ve dondurulup tekrar ¢oOzdiirilen karisimlarda daha hizli bir sekilde

gelisecektir (Gault, 2005: 32-33).

Resim 97. Parcalanmis Gazete Kagitlarinin Sicak Su Ile Islanlip Matkapla Karistirdmast
(Karademir, 2018)
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Elekten gecirilen karisim tekrar 1lik ya da sicak su igerisine konur karigimi
tekrar matkapla karistirilir, bu durumda kagit biinyesinde yer alan inat¢i liflerin
kolayca pargalandi1 fark edilir. Dokiim ¢amuru igerisine karistirilacak olan karisim
icin kagit lapasi elekten gegirilirken biinyenin sahip oldugu mevcut su biinyeden
tamamen uzaklastirilabilir, fakat dokiimle sekillendirme disinda geleneksel seramik
camurlarina karistirilacak olan kagit lapasinin suyunu ¢ok fazla ¢ikarmaya, elekten

gecirmeye sadece kagit lapasinin fazla suyunun alinmasi yeterlidir.

Kagit lapasi elekten gecirilip fazla suyu biinyeden uzaklastirildiktan sonra
ilerleyen zamanlarda kullanilmak iizere plastik jelatinle posetle ya da aliiminyum
folyo ile sikica sarilarak derin dondurucuda dondurulabilir. Tekrar kullanilmak
istendiginde karisim sicak su igerisine konup buzu ¢o6ziilene kadar bekletilir,

kullanima hazir hale getirilir. (Agar, 2011: 18-19).

Resim 98. Lapa Haline Getirilen Kagltlarm Elekten Gegirilmesi (Karademir, 2018)

Geleneksel seramik ¢amurlari misina ile ince ince dilimlenip alg1 plaka
tizerinde kurutulur. Biinyedeki su tamamen yok oluncaya kadar kurutulan seramik
¢amuru derince bir kova igerisine konup iizerine su ilave edilir. Matkap ya da mikser
aracilifiyla camur karistirilir, hazirlanan kagit lapasi elekten gecirdikten sonra gamur
icerisine ilave edilir ve matkapla 25-30 dakika kadar karistirilir. Hazirlanan karigim
bir giin dinlendikten sonra ertesi giin tekrar 15-20 dakika kanistirilir. Akiskan
kivamda hazirlanan kagit katkili seramik ¢amurlar1 al¢1 plaka iizerine dokiiliir ve
biinyedeki fazla su uzaklastirilir eger hazirlanan kagit katkili seramik ¢amur hemen
kullanilacaksa ¢camur alg1 plaka tizerinde yogurulur, plastik kivama getirilir yapilacak
iirlin hangi sekillendirme yontemiyle yapilacaksa camurda o sekillendirmeye uygun
hale getirilir. Dokiimle sekillendirme yapilacaksa ¢amur akiskan kivamda hazirlanir,
alc1 plaka tizerine dokiilmeden sadece bir gilin dinlendirildikten sonra kagit katkili

kullanima hazir hale getirilir.
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Hazirlanan ¢amur hemen kullanilmayacaksa alg1 ylizeyler iizerinde ince
plakalar seklinde kurutulur ve posetlere sarilarak kurutulmus olarak uzun siire
bekletilebilir tekrar kullanilmak istendiginde ince ¢amur plakalari kirtlip bos bir
kovan igerisine konur ve flizerine sicak su ilave edilereck matkap yardimi ile
karistirilip kullanima hazir hale getirilir. Geleneksel seramik ¢amuruna %5 oraninda
kagit karigtirmak istiyorsak 100 gr. camur igerisine 5 gr. kagit lapasi karistirarak %5

oraninda kagit katkili seramik camuru hazirlamis oluruz (Acar, 2011).

Resim 99. Dékiim Camurunun Gazete Kagitlart ile Karistirddmas: (Karademir,
2018)

Resim 100. Kagit Katkili Dokiim Camurunun Algt Masaya Yayilmas: (Karademir,
2018)

Hazirlanan kagit katkili dokiim ¢amurunun fazla suyunun alinmasi igin alg1
masaya yatirilir. Istenilen kivama geldikten sonra alg1 masa iizerinde yogrulur ve

sekillendirilip kullanima hazir hale getirilir.
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Resim 101. Dokiim Camurunun Algt Masada Yogrulmas: (Karademir, 2018)

Geleneksel seramik c¢amurlart kuruyunca direngleri artmasina ragmen
esnekligi azalir bunun i¢in iriinler yas haldeyken daha kolay islenirler ve
sekillendirilebilirler fakat kagit katkili seramik biinye kurduktan sonra dahi nemli bir
bezle ¢camur nemlendirildikten sonra tekrar kolaylikla islenebilir ¢alisilabilir duruma
gelinebilir (Acar, 2011: 21).

Kuruma isleminden sonra sekil verilen levha haline getirilen kagit katkili
seramik camurlarinin ilk pisirimleri farkli derecelerde yapilir. Icerisindeki kagitlar
firnda yanacagindan dolay1 gozenekleri artar ve kagit katkili seramik biinyenin su
emme giicli artmis olur. Ebru k&gidin iistlendigi gorevi kagit katkili seramik biinye
tistlenmis olur. Bu sayede boyalarin kagit katkili seramik biinye ile olan uyumlari
oldukga iyi diizeye yiikseltilmis olur ve daha net sonuglarin ortaya g¢ikmasi

saglanabilmektedir.
3.4. KAGIT KATKILI AKCINI CAMURUNA EBRU CALISMALARI

Kagit katkili geleneksel ak¢ini ¢gamuruna ebru uygulamasi icin Oncelikle
camur-gazete oranlar1 belirlenmelidir.100 gr. ak¢ini ¢camuruna 15 gr. gazete kagidi
eklenir, sonrasinda al¢1 masaya sivi halde dokiiliip suyunu ¢ekmesi beklenir. Plastik
hale geldikten sonra iyice yogrulup igerisindeki hava kabarciklarinin disariya
atilmasi saglanir. Levha yontemiyle sekillendirmek icin esit kalinlikta iki ahsap ¢ita
arasinda merdane yardimiyla agilarak ¢itanin kalinliginda ¢amur levhalar elde edilir.

Plastik kivamdaki kagit katkili seramik ¢camuru rahatlikla sekillendirilebilir.
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Resim 102. Ak¢ini Camuruna Karigtirilan Gazete Kagidinin Oranlarinin
Gasterilmesi(Karademir, 2018)

Resim 103. Kagit Katkili Ak¢ini Camurunun Algt Masaya Yayilmas: (Karademir,
2018)

Geleneksel seramik c¢amurlarinin mukavemetine gore ve hangi teknikle
uygulama yapilacagina gore Karigim yapilacak kagit oranlari belirlenmelidir.%20’nin
tizerinde eklenen kagit oraniyla beraber sekillendirmenin gii¢lestigi goriiliir. Camur
plastik olma 6zelligini yitirmeye basladigi icin sekil almasi zorlagir. Rotus esnasinda

zorluklar yasanir.
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Resim 104. Kagut Katkih AKgini Camurunun Algt Masada Yogrulmast
(Karademir, 2018)

Resim 105. Kagit Katkili Ak¢ini Camurunun Ebru Uygulamast I¢in Ince Levha
Olarak Hazirlanmas: (Karademir, 2018)

Resim 106. Kagit Katkili Ak¢ini Camuruna Ebru Uygulamasi, Swrsiz (Karademir,
2018)
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Resim 107.0lk Pisirimleri Yapumis Kagut Katkili Akgini Camuruna Ebru
Uygulamasi, Swrsiz (Karademir, 2018)

Kagit katkili ak¢ini ¢amurunun ilk pisirimi 960 °C’de yapilmistir. Gozenekli

yapisi sayesinde ebru aktarimlarinda ve seffaf sirli pisirimlerde olumsuz bir durum

gozlenmemistir. Sirlt pisirimleri 940 °C’de yapilmistir.

Resim 108. Kagit Katkili Ak¢ini Camurunun Sirlanma ve Dekorlanma Asamalart
(Karademir, 2018)
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Resim 109. Kagit Katkili Ak¢ini Camuruna Ebru Uygulamasi, Siwrl, 940 °C,
(Karademir, 2018)

Tablo 1. Ak¢ini Camuru ve Gazete Kagudi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan Testlerin Sonucu

Biinyenin 1k Ebrulanm
Kagit | Biinyenin Yas | Biinyenin Pigirimi 3 Toplu
. NI < 1« ve Sirlanmuis |, .. ..
Miktar1 Agirlig Kuru Agirlig Yapilmis Asirlis Kiic¢iilme
< 1< girhig
Agirlig
% Gr Gr Gr Gr %
% 15 100 76,06 64,07 60,6 6.6

3.5. KAGIT KATKILI DOKUM CAMURUNA EBRU CALISMALARI

Kagit katkili 100 gr. dokiim ¢amuruna 20 gr. gazete kagidi eklenir, homojen
hale getirilinceye kadar karigtirilir. Alg1 masada yogurup suyu alindiktan sonra
merdane yardimiyla istenilen biiyiikliikte plaka agilir. Plastik kivamdaki ¢amura ebru
aktarimindan 6nce kabartma, kazima gibi teknikler ¢alisilabilir. Hazirlanan levhalar

istenilen dl¢tilerde kesilerek ebru aktarimina uygun hale getirilir.

Resim 110. Dékiim Camuruna Karigtirllan Gazete Kagidinin Oranlarinin

Gosterilmesi (Karademir, 2018)
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Resim 111. Kagit Katkili Dokiim Camurunun Ebru Uy
Olarak Hazirlanmas: (Karademir, 2018)

gula;naSt jgin Ince Levha

Kagit katkili dokiim camurunun ilk pigirimi 1000 °C’de yapilmistir. Gozenekli
yapisi sayesinde ebru aktarimlarinda ve seffaf sirli pisirimde mavi boyanin hafif
solmasi disinda olumsuz bir durum gériilmemistir. Sirli pigirimleri 1000 °C’de

yapilmugtir.

Resim 112. [lk Pisirimi Yapimis Kagit Katkili Dokiim Camuruna Ebru
Uygulamasi, 1000 °C, Swrsiz (Karademir, 2018)

Resim 113. Ilk Pisirimi Yapumis Kagit Katkili Dékiim Camuruna Ebru
Uygulamasi, 1000 °C, Swrsiz (Karademir, 2018)
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Resim 114. Kagut Katkili Dékiim Camurunun Swrlanma ve Dekorlanma Asamalart
(Karademir, 2018)

Resim 115. Kagit Katkili Dokiim Camuruna Ebru Uygulamasi, Swrli, 1000 °C
(Karademir, 2018)

Resim 116. Kagut Katkili Dékiim Camuruna Ebru Uygulamasi, Swh, 1000 °C
(Karademir, 2018)
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Tablo 2. Dokiim Camuru ve Gazete Kagidi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan Testlerin Sonucu

Biinyenin Biinyenin Ilk Ebrulanmi
Kagit | Biinyenin Yas Karu Pigirimi ve Slrlanmls Toplu
Miktar1 Agirhig Asirlist Yapilmis Asirlist 3 Kiiciilme
sirie Agirhigt siie
% Gr Gr Gr Gr %
% 20 100 70,12 59,31 55,3 6,2

3.6. KAGIT KATKILI KIRMIZI CAMURA EBRU CALISMALARI

Kagit katkili 100 gr. kirmizi camura 20 gr. gazete kagidi eklenir, homojen
hale getirilinceye kadar karistirilir. Ebru uygulamasi igin al¢i masaya sivi halde
dokiiliip suyunu c¢ekmesi beklenir ve sonrasinda iyice yogrulup igerisindeki hava
kabarciklarmin disariya atilmasi saglanir. Levha yontemiyle sekillendirmek igin
merdane yardimiyla agilarak ¢amur levhalar elde edilir. Plastik kivamdaki kagit

katkili seramik ¢amuru rahatlikla sekillendirilebilir.

Resim 117. Kirmizi Camura Karistiridlan Gazete Kagidinin Oranlarinin
Gosterilmesi (Karademir, 2018)

Resim 118. Kagit Katkili Kirmizi Camurun Hazirlanma Asamalar: (Karademir, 2018)
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Resim 119. Kagut Katkili Kirmizi Camurunun Ebru Uygulamas: Icin  Levha
Olarak Hazirlanmas: (Karademir, 2018)

Kagit katkili kirmizi ¢camurun ilk pigirimi 1000 °C’de yapilmistir. Gozenekli
yapist sayesinde ebru aktarimlarinda olumsuz bir durum gézlenmemistir. Seffaf sirl
pisirimleri 1000 °C’de yapilmistir. Boyalarda ¢amur renginden kaynakli mat bir

goriiniim elde edilmistir.

Resim 120. flk Pisirimi Yapimis Kagit Katkii Kwmizi Camura Ebru
Uygulamalari, 1000 °C, Swsiz (Karademir, 2018)

Resim 121.1lk Pisirimi Yapilmis Kagit Katkili Kirmizi Camura Ebru Uygulamalart,
1000 °C, Swrsiz (Karademir, 2018)

72



Resim 122. Kagit Katkili Kirmizi Camurunun Swrlanma ve Dekorlanma Asamalart
(Karademir, 2018)

Resim 123. flk Pisirimi Yapimis Kagit Katkii Kwmizi Camura Ebru
Uygulamalari, Sirli, 1000 °C (Karademir, 2018)

Tablo 3. Kirmizi Camur ve Gazete Kagudi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan Testlerin Sonucu

Kagit Biinyenin Biinyenin Biinyenin ilk | Ebrulanmis ve | Toplu
Miktar1 | Yas Agirhig Kuru Pisirimi Sirlanmis | Kiigiilme
Agirhig Yapilmis Agirhig
Agirhigt
% Gr Gr Gr Gr %
% 20 100 74,2 61,9 58.2 9,6
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3.7. KAGIT KATKILI SAMOT CAMURUNA EBRU CALISMALARI

Kagit katkili 100 gr. samot ¢camuruna 20 gr. gazete kagidi eklenir, homojen
hale getirilinceye kadar karigtirilir. Alg1 masada yogurup suyu alindiktan sonra
merdane yardimiyla istenilen biiyiikliikte plaka acilir. Hazirlanan levhalar istenilen

Ol¢iilerde kesilerek ebru aktarimina uygun hale getirilir.

Resim 124. Samot Camuruna Karigrdan Gazete Kagidimin Oranlarinin
Gosterilmesi (Karademir, 2018)

Levha yapimlarinda farkli yontemler kullanilabilir. Bunlardan ilkini ¢arpma
yontemi ile plaka hazirlamadir. Carpma yontemi plastik kivamdaki kagit katkili
seramik ¢amuru hazirlanir, algt masaya ¢amuru birkag defa carparak plakalar elde

edilir ve ebru yapiminda kullanilmak i¢in hazir hale getirilmis olur.

Resim 125. Kagut Katkili Samot Camurunun Hazirlanma Asamalar: (Karademir,
2018)
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Resim 126. Kagit Katkili Samot Camurunun Ebru Yapimi Icin Plaka Olarak
Hazirlanmasi (Karademir, 2018)

Kagit katkili samot ¢camurunun ilk pisirimi 1000 °C’de yapilmistir. Gozenekli
yapisi sayesinde ebru aktarimlarinda ve sirli pisirimde sirlamadan kaynakli biinyede
sir toplanmast diginda herhangi bir olumsuzluk goézlenmemistir. Seffaf sirh

pisirimleri 1000 °C’de yapilmuigtir.

Resim 127.lk Pisirimi Yapumis Kagut Katkili Samot Camuruna Ebru
Uygulamalari, 1000 °C, Sirsiz (Karademir, 2018)

Resim 128. Ilk Pisirimi Yapumis Kagit Katkili Samot Camuruna Ebru
Uygulamalari, 1000 °C, Swrsiz (Karademir, 2018)
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P 4 .
Resim 129. Kagit Katkili Samot Camurunun Swlanma ve Dekorlanma Asamalart
(Karademir, 2018)

Resim 130. [lk Pigirimi Yapimis Kagut Ktktll Saot Camuruna Ebru
Uygulamalart Surli, 1000 °C, (Karademir, 2018)

Tablo 4. Samot Camuru ve Gazete Kagidi ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan Testlerin Sonucu

Kagit Biinyenin | Biinyenin Biinyenin Ilk | Ebrulanmis ve | Toplu
Miktar1 | Yas Agirligi Kuru Pigirimi Sirlanmig | Kiigiilme
Agirhig Yapilmis Agirhig
Agirlig
% Gr Gr Gr Gr %
% 20 100 72,2 64,8 60.9 7,6
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3.8. KAGIT KATKILI PORSELEN CAMURUNA EBRU CALISMALARI

Kagit katkili 100 gr. porselen camuruna 10 gr. gazete kagidi eklenir, homojen
hale getirilinceye kadar karistirilir. Algt masada yogurup suyu alindiktan sonra
merdane yardimiyla istenilen biiyiikliikte plaka acilir. Hazirlanan levhalar istenilen

Ol¢iilerde kesilerek ebru aktarimina uygun hale getirilir.

Resim 131.Porselen Camuruna Karigtirdan Gazete Kagidinin Oranlarinin
Gosterilmesi (Karademir, 2018)

Resim 132.Kagit Katkili Porselen Camurunun Hazirlanma Asamalari (Karademir,
2018)

Kagit katkili porselen ¢amurunun ilk pisirimi 1250 °C’de yapilmistir.
Gozeneksiz yapisina ragmen ebru aktarimlarinda olumsuz bir durum gézlenmemistir.
Seffaf sirli pigirimleri 1000 °C’ de yapilmis olup boyalarin soldugu ve ugtugu

gozlemlenmistir.
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Resim 133. Ilk Pisirimi Yapumis Kagit Katkili Samot Camuruna Ebru
Uygulamalari, 1250 °C, Swrsiz (Karademir, 2018)

Resim 134.0lk Pisirimi Yapimis Kagit Katkili Porselen Camuruna Ebru
Uygulamalar, 1250 °C, Swrsiz (Karademir, 2018)
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Resim 135. Ilk Pisirimi Yapilmis Kagit Katlili Porselen Camuruna Ebru
Uygulamalart Swrli, 1000 °C (Karademir, 2018)

Tablo 5. Porselen Camuru ve Gazete Kagidr ile Olusturulan Seramik Biinyelere
Uygulanan Testlerin Sonucu

Kagit Biinyenin Biinyenin | Biinyenin ilk | Ebrulanmus Toplu
Miktar1 | Yas Agirhig Kuru Pisirimi ve Sirlanmis | Kiigiilme
Agirhig Yapilmis Agirhig
Agirlig
% Gr Gr Gr Gr %
% 10 100 74,6 59,6 55,5 6,2
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DEGERLENDIRME VE SONUC

Ebru, giiniimiiz sartlar1 ile degerlendirildiginde basarili ¢calismalar elde etmek
miimkiindiir. Ebru bir kagit slisleme sanati olmasinin yaninda, ¢aga ayak uydurmay1
basarmis teknolojiyle de paralel olarak gelistirilebilen kendine farkli uygulama
alanlar1 bulmus bir geleneksel sanattir. Giiniimiizde ebru uygulamalar1 seramik,

kumas, mermer, ahsap, cam gibi farkli yiizeylerde uygulanmaya devam etmektedir.

Bu tez calismasinda (2017-2018) ebru teknigi ile ilk pisirimleri yapilmis
farkli seramik camurlar1 ile kagit katkili seramik camurlar1 denenmistir.(Akgini
camuru, Dokiim camuru, Samot camuru, Kirmizi ¢amur, Porselen ¢amuru).Once
tarafimca hazirlanmis olan dokiim ¢gamuru, kirmizi gamur, samot ¢camuru ve porselen
camuru ile dretilen plakalar ve ii¢ boyutlu formlar {izerine ebru uygulamalari
yapilmis daha sonra Kiitahya’dan (TUANA SERAMIK)’den gelen ilk pisirimleri

yapilmis ¢iniler lizerine uygulama yapilmistir.

Uygulama, bitkisel ebru boyasi, toprak boyasi ile siraltt seramik ve ¢ini

boyalariyla yapilmistir.

Birinci uygulamada, bitkisel ebru boyalar1 sirli pisirimde yanmis, toprak ebru
boyalarinda ise kahverengi boyanin zeminden pul pul atmasi disinda herhangi bir
olumsuzlugun olmadigi gézlemlenmistir. Cini boyalarinda kirmizi, mavi ve iznik
yesilinin topaklandigi ve soldugu gozlemlenmistir. Seramik siraltt boyalarinda ise
sar1 ve kirmizi renklerin hafif soldugu goriilmiistiir. Nedeni ise boyalarin igerigindeki
su oranlarinin fazla olmasindan kaynakli oldugu tespit edilmistir. ilk pisirimleri
yapilmis samot ve kirmizi camura ebru aktarimi yapilsa da sirli pisirimlerinin koyu
diismesinden dolay1r boyalar soluk ve mat ¢ikmig istenilen sonu¢ alimamamustir.
Porselen camuru {izerine deneme yapilan ebru caligmalar ise yiiksek derece
pisirimden dolayr aktarim yapilmis olsa da sirli pisirimlerde boyalarda kararma ve

yanma gorilmistiir.

Ikinci uygulamada, seramik siralti ve ¢ini boyalari kullanilarak daha gok
gozenekli yapist nedeniyle ilk pisirimleri yapilmis kagit katkili seramik biinyeler
(paperclay) tercih edilmistir.
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Kagit hamuru ile gozenekli yapisi arttirilan seramiklerin uygulamalarinda

kirmiz1 ve samot camurunda renklerin hafif soldugu ve matlagtigi gortilmiistiir.

Porselen ¢amurunun ilk pisirim derecesi yiiksek oldugundan dolay1 ebru
teknigi aktarilmis olsa bile tam anlamiyla biinye boyalar1 i¢ine alamamis ve sirl
pisirimde kararma ve u¢malar goriilmiistiir. Camurlara karistirilan gazete kagitlarinin
oranlar1 ¢amurlarin mukavemet degerlerine gore belirlenmistir. %20 nin iizerinde
eklenen kagit oraniyla beraber sekillendirmenin giiglestigi goriiliir. Camur plastik

olma 6zelligini yitirmeye basladigi icin sekil almasi zorlagsmaktadir.

Ebrunun seramige aktarilmasinda dikkat edilmesi gereken nokta seramik
plakalarin tekneye diiz daldirilmamasi ve belirli bir agiyla aktarim yapilmasi gerekir.
Aksi takdirde hava bosluklari olusur. Ug boyutlu formlarda da aynmi dzen gosterilir.
Kisa siire igerisinde fircadan kaynaklar1 hatalar1 bertaraf ederek, boya yigilmalarini

da onleyerek ebru teknigi ile seramik biinyelerin boyama islemi yapilabilmektedir.

Yapmis oldugum bu arastirma sonucunda seramik malzemenin kullanilan
boyalara goére farkli sonuglari goézlemlenmektedir. Seramik malzemenin ince ve
biiylik boyutlarda c¢alisildiginda mukavemetinin diisiik olmasi, sirlamadan kaynakli
hatalar, kurutma ve firinlanma asamasindaki zorluklar ve deformeler sebebiyle
aksakliklar yasanmistir. Ebru aktarimlarinin seramiklere sabirla titizlikle ve teknigine
uygun calisiimadiginda o ince estetigin yok olabilecegi goriiliir. Sonug olarak;

gozenekli yapist yiiksek olan her tiirlii dogal objelere ebru uygulanabilmektedir.
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