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OZET

CUMHURIYET D(")NEMjNDE BITKIiSEL VE KIMYASAL YONTEMLERLE
YALVAC DERICILIGI VE DERI SANATI UZERINE BiR INCELEME

Ramazan HAVAS

AFYON KOCATEPE UNIiVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU
SANAT VE TASARIM ANABILIM DALI

Temmuz, 2024
Damisman: Dog. Dr. Ulkii KUCUKKURT

Deri; ilk caglardan itibaren, tas ve aga¢ gibi siklikla insanlarin kullandigi dogal
materyallerden biri haline gelmistir. Dericilik zaman igerisinde geliserek, el aletlerinden,
cadirdan, ev dekorasyona ve giyim esyasina kadar pek ¢ok alanda yerini alan bir sanat
dali haline doniismiistiir. Eski Tirklerde at kosum takimlarindan yiyecek kaplarina, su
kirbasindan peynir, tereyagi tulumuna, kitap kabindan elbiseye, terlik, sandik ve eyere
kadar giinliik hayatta kullandiklar1 pek ¢ok seyi yenilebilir hayvanlarin derilerinden imal
edilmistir. Tarihi olduk¢a eskiye dayanan Yalvag, kiiltiirel anlamda da zengin bir
yoremizdir. Tarihsel olarak Yalvag, Roma donemi, Helenistik donem ve Bizans
donemlerini yagamig bir bolge olma 6zelligi tasimaktadir. Yalvag; inang, kiiltiir, miize
ve tarih turizmi ile dag, akarsu ve kirsal turizm gibi 6nem arz eden turizm degerlerine
sahip oldugu tespit edilmistir. Ticaretin vazgeg¢ilmez bir {irlinii haline gelen deri, farkli
medeniyet ve uygarliklarin ticaret yollarina katki saglamistir. Turizm ve kiiltiir miras1
yogun etkilesim igerisinde yer almaktadir. Geleneksel el sanatlariin tanitiminda 6nemli
gorevler istlenmektedir.  El sanatlar1 bolgeye turistik ¢ekicilik ve hareketlilik
kazandirdigindan, turizm agisindan ekonomik katma deger olusturarak, turizmin ayrilmaz
bir parcast olmustur. Giiniimiizde de bu calismalarin estetizmle birlikte devam ediyor
olmasi dericilik alanina verilen yogun ilgiy1 gostermektedir. Bu bakimdan giiniimiizde
unutulmaya yliz tutmus deri sanatinin yeniden ele alinmasi s6z konusu tez caligsmasini
gerekli ve 6zgiin kilmaktadir. Tezin arastirilmasinda alan arastirilmas, literatiir taramasi
yapilmustir. Elde edilen bilgiler degerlendirilerek verilmis, dericiligin yasatilmasi igin
onerilerde bulunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Deri, bitkisel, kimyasal, Yalvag, tabakhane, Cumhuriyet



ABSTRACT

A STUDY ONE YALVAC LEATHERMAKING AND LEATHER ART WITH
HERBAL AND CHEMICAL METHODS IN THE REPUBLICAN ERA

Ramazan HAVAS
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DEPARTMENT OF ART AND DESIGN

July, 2024

Advisor: Assist. Do¢. Dr. Ulkii KUCUKKURT

Skin; Since ancient times, it has become one of the natural materials frequently used by
people, such as stone and wood. Leatherworking has developed over time and turned into
a branch of art that takes its place in many areas, from hand tools to tents, home decoration
and clothing. Many things that the ancient Turks used in daily life, from horse harnesses
to food containers, from water bottles to cheese and butter skins, from book containers to
clothes, slippers, chests and saddles, were made from the skins of edible animals. Yalvag,
whose history dates back to ancient times, is also a culturally rich region. Historically,
Yalvag is a region that lived through the Roman period, the Hellenistic period and the
Byzantine periods. Yalvac; It has been determined that it has important tourism values
such as faith, culture, museum and history tourism, as well as mountain, river and rural
tourism. Leather, which has become an indispensable product of trade, has contributed to
the trade routes of different civilizations and civilisations. Tourism and cultural heritage
are in intense interaction. It plays an important role in the promotion of traditional
handicrafts. Since handicrafts bring touristic attraction and dynamism to the region, they
have become an integral part of tourism by creating economic added value in terms of
tourism. The fact that these studies continue together with aestheticism today shows the
intense interest given to the field of leatherworking. In this respect, revisiting the leather
art, which has almost been forgotten today, makes this thesis necessary and original. In
the research of the thesis, field research and literature review were carried out. The
information obtained was evaluated and suggestions were made to keep leathermaking
alive.

Keywords: Leather, herbal, chemical, Yalvag, tannery, Republic



ON SOz

Insanlik tarihinin en eski sanatlarindan biri olan dericilik ve deri islemelerde
sanati, ylzyillar boyu Anadolu’da yasayan cesitli uygarliklar tarafindan ayakkabidan
cantaya tekstilde, sandik, kap kagak gibi ev esyalarinda, miizik aleti, kitap cild kapagi ya
da deri iizerine yapilan islemelerle siis esyasi gibi farkli alanlarda kullanilmistir. Bu
calismada dericilik alaninin bitkisel sepi maddeleri, kimyasal ve Cumhuriyet ddneminden
giiniimiize kadar olan gelisim siireci incelenmistir. Dericilik, derinin bitkisel, fiziksel ve
kimyasal islemlere tabi tutulup, mesakkatli asamalardan gecgerek kullanilir hale
getirilmesidir.

Dogdugumuz giinden bu yana bize her tirlii imkan1 saglayan, zorlu sartlarda,
maddi sikintilara ragmen, her istedigimizi yerine getiren ve bu yaslara gelmemizde en
bliyiik katkiya sahip olan ANNEM’e ve BABAMA’a, en igten duygularimla
tesekkiirlerimi sunarim. Arastirma siirecinde bana her adimda, yardim eden ve hayatima
hayat veren esim Saha’ ya ve oglum Mihca’ya en kalbi duygularimla siikranlarimi
sunarim. Bu aragtirma siirecinde benden destegini esirgemeyen, her zaman yanimda olan,
bilgi birikimi ve tecriibesiyle katkilarinin faydasini yasadigim degerli danisman hocam:
Do¢. Dr. Ulkii KUCUKKURT’a saygilarimla tesekkiir ederim. On lisans, lisans ve
yiiksek lisans egitim siiresince desteklerini hicbir zaman esirgemeyen, kendilerini
tanidigim ve dgrencileri oldugum igin tesekkiirlerimi sunarim. Ozellikle Recep Tayyip
Erdogan Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksek Okulu Ogr. Goér. Yildiz GENC
hocama da katkilarindan dolay1 miitesekkirim. Egitim hayatim boyunca burada isimlerini
zikredemedigim cok degerli hocalarima saygilarimi ve sevgilerimi sunarim.

Ramazan HAVAS
2024, Afyonkarahisar
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GIRIS

Gegmisten giiniimiize deri ve dericilik insanlarin giinlik ihtiyaglarinin
karsilanmasi sonucu ortaya ¢ikmis zanaat ve sanat dalidir. Teknolojinin gelismesine bagh
olarak zaman igerisinde ince is¢ilik sonucunda estetik degerine ulasmistir. Ozellikle
derinin kolay sekil alabilmesi, uzun Omiirlii olmasi kulanim alanin artmasina neden
olmustur. Eski devirlerde uygarliklarin bulundugu yerlerde dericiligin oldugu
bilinmektedir (Yelmen, 2005). ilk ¢aglardan beri insanlar avladiklar1 ve besledikleri
hayvanlardan geriye kalan derileri isleme tabi tutarak kullanmaktadirlar. Béylece daha
eski caglarda, isledikleri derilerden (hayvan postlarindan) yararlanarak edindikleri
tecriibeleri gliniimiize kadar tasidiklart bilinmektedir. Yeryiiziinde ¢ogu zaman
birbirinden bagimsiz ve yeni teknikler gelistirmislerdir. ilk ¢aglardan bu yana gogebe
seklinde yasayan ve avcilikla yagsamlarini devam ettiren insanlar, hayatta kalabilmek icin
temel besin maddesi olarak et tiiketmislerdir. insanlar zaman igerisinde viicutlarini1 dogal
etkenlerden, soguk, sicaktan sakinmak ve doga sartlarmma direnmek, ortiinebilmek
amaciyla etinden istifade ettikleri, avladiklari hayvanlarin deri ve postlarina gereksinim
duymuslardir. Bu sekilde insanlarin ihtiya¢ duyduklari maddelerin basinda post ve
derilerin gelmesi sebebiyle, dericilik sanati koklii gegmise sahiptir (Dilek ve Coskun,
2008). Her sanatin ve her zanaatin insanlarin ihtiyaglart sonucunda ortaya ¢iktigi
anlasilmaktadir. Insanlar tas ve agactan sonra, deriyi kullanmaya baslamalariyla beraber,
derinin hizli bozulmasinin 6niine gegmek amaciyla tedbirler alabilmek igin arastirmalarda
bulunmusglardir. Yapilan incelemeler sonucunda ham deriyi bitki, yaglar ve sepi
maddeleri ile isleme almuslardir. Istedikleri o6zelliklerde derileri elde etmeyi
bagsarmislardir. Bunun sonucunda dericilik meslegine liderlik etmislerdir (Gokgesu,
2002). Bu sayede Sibirya gibi ¢ok soguk, Misir gibi ¢ok sicak ve kurak cografyalarda,
Orta Asya bozkirlarinda derilerin c¢lirlimesinin Oniine gegilmesi ve gilinlimiize kadar
ulagsmasi miimkiin olmustur (Sakaoglu ve Akbayar, 2002). Eski ¢aglardan bugiine kadar
varhigimi farkli yontemlerde siirdiirmiis olan dericilik, tarihin her asrinda gerek bir sanat
yapiti gerekse bir meslek veya bir zanaat olarak karsimiza c¢ikmaktadir. Insanlarin
gereksinimlerini 6nemli oranda gideren deri ve dericilik, gliniimiizde de énemli bir yere
sahiptir. MO 400’lii yillarda genelde dericilik sanatiyla kendini 6n plana ¢ikaran Orta
Asya Uygarligi M.S. bat1 cografyasini, Hunlar ile Avrupa’yi etkileyebilmis ve bu “deri
uygarlig1” Tirk kavimleriyle Roma’ya kadar uzanmistir (Yelmen, 2005). Tiirkler Orta

Asya’dan On Asya’ya go¢ ederlerken biitiin tecriibelerini gelistirerek bu bolgelere



getirmislerdir.  Dericilikte  kazandiklar1  tecriibeleri  Anadolu’ya tasimmislardir.
Anadolu’daki deri isleme zanaatiyla onceki tecriibelerini harmanlayarak ileri bir yol
katetmislerdir. Bu sebeple dericilik, Anadolu Tiirk Sanatlarinin 6nemli sanat dallarindan
biri haline gelmistir (Haytoglu, 2006). Tiirklerde 6nem teskil eden dericilik zanaatinin,
Horasan’dan giineye yayilmasi ile Sel¢uklulara ve oradan da Osmanlilarin ele aldigi
bilinmektedir (Yelmen, 2005). Her zaman tarihi devirler birbirini etkileyerek, bu
etkilesimi stirdiirmislerdir. Orta Asya cografyasinda, Hun Tiirkleriyle beraber baslamis
olan Tiirk dericiliginin 2400 yillik ge¢misi XIX. yiizyila kadar bitkisel, sapli, yagh
debagat ile stirmiis; biiyiik 6l¢iide ustaliga ve el giicline dayanan ilkel yontemlerle devam
etmistir (Yelmen, 2005). Bir donem dericilik sanatinin ve zanaatinin medeniyeti olan
Anadolu, sanatta ve zanaatta en yiiksek mertebeye eristigi donemde Avrupa bolgesinde
deri isleri heniiz ilk dénemlerini yasamaktaydi (Alpaut, 1957). Ornegin; Ege Bolgesi’nde
tahminen Hititler’den bu yana deri ve dericilik yapilmaktadir. Anadolu’da ise dericiligin
eski caglardan itibaren yapildigi bilinmektedir (Yelmen, 2005). Deri iiriinleri gegmiste
Anadolu’nun bir¢cok bolgesinde ata sanati olarak devam ettirilmekteyken bugiin bazi
yerlesim bolgelerinde eskiye nazaran yogun olmamasina ragmen halen gelisimini
siirdiirmektedir (Ozdemir, 2007). Ozellikle belli bolge ve yorelerde deri sanati ve zanaati
babadan ogula seklinde devam etmektedir. Isparta Yalvag ilgesinde yapilan tabakhane

dericiligi bunun 6nemli 6rneklerinden biridir.

“Deri, ¢esitli hayvanlardan elde edilen yapisi, dokusu, kimyasal bilesimi ve diger
ozellikleriyle kendine miinhaswr dogal yapiya sahip bir tiriindiir” (Toptas, 1993).Deri,
hayvan postunun dermis olarak isimlendirilen tabakasindan iiretilmektedir. Kendine has
bir yapiya sahiptir. Sahip oldugu lifli yapi, esnek, yumusak, saglam, mukavemet derecesi
yiiksek tiriin olmasini saglamaktadir (Kathpalia, 1960). Deri sanatinin hedefi, nemli olan
ham maddeyi giindelik yasantinin gesitli sathalarinda kullanilabilir sekle doniistiirmektir.
Bu bakimdan bu arastirma, Yalvag¢ dericiliginde bitkisel sepi maddeleri ve kimyasal
yontemlerin uygulanmasi, tabakhanelerin isleyis bi¢imi, genel olarak kullanilan deriler
lizerine ¢alismayr amaglamaktadir. Hayvan derilerinin  kullanimina, iiretiminin
tarih¢esine goz atmak genellikle ilgi ¢ekici olmustur. Bu tarih¢e bize hem dogal hem de
kendine has ozellikleri olan bir maddeyi anlatmaktadir. Insanlar hakkinda, onlarin
baslangicta sadece kaba olan, daha sonra gitgide estetik olan ihtiyaglari, aligkanliklari
fikir ve goriisleri hakkinda bilgiler vermektedir. Insanligin yasam siirmeye basladig1

tarihten itibaren barinma, giyinme gibi gereksinimleri neticesinde ortaya ¢ikmis olan el



sanatlari, bulundugu toplumlarin yasayis niteliklerine, cevre sartlarina gore gelisimler
gostererek belli kiltiiriin niteliklerini yansitmaktadir. Yiizyillardir siiregelen, giinimiizde
ve geg¢miste uygulanmis olan el sanatlarinin birisi de dericiliktir. Dericilik ve deri
sanatinin gelisim gostermesi ve yayilma alan1 bulmasinda Tiirklerin etkisi olmustur.
Altay Daglari’nda Pazirik yoresinde bulunan kurganlardan ¢ikarilan bulgular
kiiltiiriimiiziin  en O6nemli buluntularidir. Orta Asya bdlgesinde Hun Pazirik
kurganlarindan tiretilen kegeyle beraber aplike hayvan motifleriyle deriden eger ortiileri,
yaygilar, kap-kacak, kimiz tulumlari, deri elbise kenarlari ile elbiseler, ¢izmeler, kiirklii
kaftan, savas arag ve geregleri, derinin sik olarak kullanildiklar1 alanlar ve stislemeler ile
ilgili bilgiler vermektedir (Aslanapa, 1974). Yillar igerisinde derinin kullanildig: alanlar
cogalmis ve buna bagh olarak tasarimlar artmistir. Osmanli Imparatorlugu déneminde
deriden isleme tabi tutulan 6rneklerin zarif (estetik) ince is¢ilik ve alimli siislemeleri ile
dericilik dikkatleri tizerine ¢ekmektedir. Deri sanatinin bu donemde zirveye ulastigi
goriilmektedir. Deri, kumas gibi sekil alabilmesi, esnek yapida bir malzeme olmasi
bakimindan farkli isleme teknikleri deri {izerine uygulanmistir. Bilhassa Osmanli
devrinde {iretilmis deri ve deri iriinlerinin stislemelerinde zengin isleme teknikleri
gozlenmektedir. Ince deri iizerine (sahtiyan) altin veya giimiis simler kullanilarak nakislar
(islemeler) yapilmistir (Ozdemir, 2007). Bu eserlerde Tiirk topluluklarinin ugsuz
bucaksiz zevkli iiriinlerini gdérmek miimkiindiir (Iscan, 1970). Giiniimiize kadar gelen
stislemeli deri esyalarinin 6nemi artmakta ve yasantimizin bir¢ok yerinde kullanimi
stirmektedir. Yapilan ¢caligmada derilerin yiizey siislemelerinde islenen aplike, 1slatilarak
sekil verme, kabartma, baski, boyama, linol ile isleme, keserek isleme, yakma (Daglama),
oyma (kat’1), isleme, dikis, gdmme teknikleri incelenmis, ge¢misten giinlimiize kadar bu
tekniklerle iglenen deri {iriin 6rnekleri yer almistir. Dericiligin olusum asamalari, tanimi
yapist ve kullanilan ilkel ara¢ gereclerin, Ozellikleri ve kullanim amaglarina yer
verilmistir. Derinin bitkisel sepi maddelerinin kimyasal yapilari ve siiflandirilmalari,
Ozellikleri, sepileme tiirleri, kire¢ giderme, sama, yarma ve yumusatma islemlerine yer
verilmistir. Deri endiistriyel sanayinin ¢evreye etkileri, tabak esnafinin sosyal yasantisi,
rolii ve makinelesme siireci ele alinmistir. Giinliik yasamda giderek ¢ok kullanilan deri,
mobilya gruplarindan sonra, moda diinyasinda, giyim esyasi ve aksesuarlarinda 6n plana
¢ikmistir. Moda tasarimcilarinin giyim ve kusam alaninda c¢alisan uzman kisilerin deriye
farkli teknikler ile parlaklik, renk, desen, baski gibi nitelikler kazandirabilmesi, derilerin
yumusak ve ince bigimde islenebilmesi, kumasa nazaran daha kolay temizlenmesi,

saglikli bir malzeme olmasindan dolay1 tercih edilmistir (Anonim, 1999). Son yillarda
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deri iirtinleri, yumusakligi nedeniyle basit sekillenebilmesi, koruyuculugu, kullanigliligi,
renk ve kokusuz olma ozelliklerine sahip olmasi sebebiyle i¢ ve dis pazarlarda biiyiik
rekabet gormektedir. Ulkemizde deri isciliginin diger iilkelere nazaran daha ucuz
maliyette olmasi dis tilkelerin arzini artirmaktadir. Bahsedilen olumlu vasiflar1 sebebiyle
tilkemizin ekonomisine onemli katkilart bulunmaktadir. Deri iirlinleri, ayn1 zamanda
gelenekleri ve gorenek yansitmaktadir. Kiiltiirii gegmisten gelecege aktaran bir sanat kolu
olmasi nedeniyle 6nem teskil etmektedir. Bu arastirma, Yalvag dericiliginde bitkisel sepi
maddelerinin, kimyasal yontemlerin uygulanmasi ve sonuglari itibariyle alana, literatiire
zenginlik katmasi bakimindan 6nemlidir. Deri esya, aksesuar, el yapimi ve fabrikasyon
olarak iki kola ayrilmaktadir. Fabrikasyon olanlar; ayakkabi, deri konfeksiyon, kiirk
yapimi ve saraciye gibi sektorlere boliinmiis olan 6nemli bir sanayi dalidir. El tiretimi deri
tirtinleriyse, eski zamanlarda Anadolu’nun ¢ogu bolgesinde ata sanati olarak devam
ettirilen ve babadan ogula aktarilan bir zanaattir. Cagimizda eskiye nazaran yogun
olamasa da birkag ilde halen devam etmektedir. Fakat bugiin el yapimi deri iiriinlerden
farkli olarak, seri iiretime dayali fabrikasyon tirtinler hizl bir sekilde gogalmaktadir. Deri
sanayimiz ihracat potansiyeli ve iiretim degeri yoniinden iilkemizin 6nde gelen sektorleri
arasindadir. Ulkemizde dericilik, hammaddeyi ithal ederek, mamul deri ihracati
yapmaktadir. Tarih boyunca Tiirk deri sanayi belli yerlerde yogunlasmistir. Kiigiik
isletmeler hakim durumdadir. Tirkiye dericiligi tiretimi ve ihracati bakimindan deri
konfeksiyonunun 6nemli bir yerde oldugu gézlenmektedir. Saraciye ve ayakkabi sektorii
bu sektorii izlemektedir (Akbulak, 1999).

5 bolimden olusan calismanin 1. Boliimiinde, kisaca dericiligin tarihgesi,
dericiligin tanimi, olusum siireci, asamalari, dericiligin diinyadaki gelisim siireci,
Cumbhuriyet’ten gilinlimiize kadar olan derinin endiistriyel olarak gelisim siirecine yer
verilmistir. Dericiligin ¢evreye etkileri, tabakhanelerin durumu, tabak esnafinin sosyal
yasantisi, tabak esnafinin rolii, derilerin tiiri ve boyutlari, pisme asamalari, deri isleme
yontemlerine deginilmistir. Ayrica makinelesme siireci, bitkisel sepi maddeleri ve
kimyasal yontemlerle derilerin islenme siirecleri, temizlik, kireglik giderme islemlerinin
ozelliklerine bu bolimde yer verilmistir. Calismanin 2. Boliimiinde, geleneksel deri
sanatinda kullanilan araclar, geregler, deri cesitleri ve ylizey siisleme tekniklerine
deginilmistir. Ayrica mesin, ke¢i, vaketa, davul, giideri, siiet, glase, nubuk deri tiirlerine
yer verilmistir. Bununla birlikte deri yiizey silislemesinde kullanilan baglica teknikler

islatilarak sekil verme, kabartma, baski, boyama, yakma, dikis, oyma, kati, linol,



aplikasyon gibi tekniklere deginilmistir. Caligmanin 3. Bolimiinde, 1918 yilindan
itibaren derinin yogun olarak kullanildig1 alanlar ve yerler yer almistir. Ayrica
Kazlicesme, Cumhuriyetten gliniimiize kullanim alanlari, Tabakhanelerden fabrikalara
gecis siireci ve Tirkiye’ deki deri iriinlerinin gliniimiize olan katkilarina deginilmistir.
Calismanin 4. Bolimiinde, kisaca Isparta/Yalvag ilgesinin konumu ve tarihgesine, Yalvag
dericiliginin 6nemine ve tarihsel gelisim siirecine, Yalva¢ tabakhanesinde kullanilan
makinalar, teghizat ve oOzelliklerine yer verilmistir. Ayrica Yalva¢ deri sanayinde
gecmisten glinlimiize uygulanan dogal yontemler, iiretilen deri ¢esitleri ve imalati yapilan
iriinler ve tiretim yontemlerine deginilmistir. Caligmanin 5. Boliimiinde Tiirkiye’de
geleneksel deri tiretim yontemini kullanan ustalar ve ¢alismalarindan 6rnekler alinarak
degerlendirmelerde bulunulmugtur. Bununla birlikte sozlii goriismeler yapilmis,

6zgecmislerine deginilmis ve calisma teknikleri incelenerek yorumlanmistir.

Biitiin bu boliimlerin sonunda elde edilen veriler ve yapilan arastirmalar goz
oniinde bulundurularak deri sektoriine yonelik sorunlar tespit edilmis, ¢oziimiine yonelik

onerilerde bulunulmustur. Degerlendirme ve sonug¢ kismi olusturulmustur.



BIRINCIi BOLUM
DERI VE DERICILIiK
1. DERICILiGIN TARIHCESI

[k caglardan bu giine kadar insanlar avladiklar1 baz1 hayvanlarin derilerini isleme
tabi tutarak kullanmislardir. Deri isleme teknikleri yeryiiziinde birbirinden bagimsiz
yontemlerle gelismistir. Hayvan derilerinin kullanimi ve tarihgesi oldukga dikkat
cekicidir. Deri isleme yontemlerinin tarihi gelisiminde, baslangicta kaba olan deri
zamanla zarif tirtinler haline gelmistir. Deri kullaniminin ve dericiligin tarihteki seyrinin
baslangiciyla ilgili olusmus olan genel goriis, bireylerin ¢evre kosullarina karsi koymak
maksadiyla ortiinme, beslenme, barinma gibi temel gereksinimleriyle meydana ¢ikmis
olmasidir (Bknz. Sekil. 1). Agag ve tagin ardindan en sik kullanilan maddeler arasinda
deri bulunmaktadir. Insanlar ilkgaglarda avladiklari hayvanlarin derilerinin kendilerine

giizel bir koruma araci oldugunu bulmuslardir (Grengross, 1938).

Sekil 1. Cuevas-Dels-Secaus Magarasindan Duvar Resimleri. Deri Giymis Avcilar Ve Cogul
Magarasinda, Ispanya Pirene’leri, Cesitli Devirlere Ait Deri Kaziyicilar1.
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Kaynak: Yelmen, 1992; Yildiz, 1993.

Insanlik tarihinin baslamasindan itibaren giyinme, barinma gibi temel ihtiyaglar
151g¢1inda meydana ¢ikan el sanatlari bulundugu toplulugun yasam 6zelliklerine ve cevre
sartlar1 dogrultusunda gelisimler sergileyerek belirli bir kiiltiiriin  vasiflarini
yansitmaktadir. Yiizyillardir stiregelen, giinlimiizde ve ge¢miste kullanilan el sanatlarinin
birisi de dericilik sanatidir. Dericiligin ve deri sanatinin gelisme gostermesi ve yayilma
alan1 bulmasinda Tiirklerin etkisi 6nemlidir. Tiirk kiiltiiriiniin en 6nemli bulgular1 Altay
Daglari’nda Pazirik yoresinde bulunan kurganlardan ¢ikarilan bulgulardir. Orta Asya’da
Hun Pazirik kurganlarindan iiretilen kegeyle beraber aplike hayvan desenleriyle deriden
eger Ortiileri, kap-kacak, yaygilar bilhassa kimiz tulumlari, deri elbise kenarlar ile

elbiseler, ¢izmeler, kaftan, savas gere¢ ve araglari, derinin siislemeler ve yaygin olarak



kullanim alanlar1 hakkinda bilgi elde edilmektedir (Aslanapa, 1974). Tirklerin
Anadolu’ya gogii ile birlikte ugrastiklar1 sanatlarin1 da beraberlerinde gotiirmiis ve
gelisimini  slrdiirmiislerdir. Bu uzun zaman diliminde derinin kullanim alanlari
genislemis ve tasarimlar1 da ¢ogalmistir. Osmanli Imparatorlugu déneminde deriden
isleme tabi tutulan 6rneklerin zarif (estetik) is¢ilik ve alimli siislemeleri ile dikkati lizerine
cekmektedir. Bu giin hurglar, ¢izmeler, masklar, kitap kaplari, ¢ir¢ir presleri, degisik
sandiklar, kaseler, giyim esyasi, kalkanlar, eyer ve at kosum takimlari, kesici alet kiliflari,
kap1 perdeleri, karagoz figiirleri, kemerler, ¢antalar, etek, pantolon vb. gibi ¢ok farkli
eserleri yurt i¢i ve yurt disindaki miizelerde sergilenmektedir. Deri kumas gibi
islenebilmesi, esnek tabakali bir malzeme olmasi nedeni ile bir¢ok siisleme teknigi deri

lizerine uygulanabilmektedir.

Tiirk toplumunda dericilik ve deri, genis bir alana yayilmistir. Hayvan besleyip
yetistiren kavimlerin, toplumlarin, dericilik ikinci bir meslegi haline gelmistir. Bu
sebeple, eski Tirklerde ve Osmanlilarda, dericilik ileri diizeydeydi. Orta Asya’nin
kiltirel tarihine baktigimizda, deri eski Tiirklerde atalarimin giinliik hayattaki
giyimlerinde ve ihtiyaclarinda, son derece onem arz etmistir. Eski Cin’de dericilik
olduk¢a ge¢ donemlerde, askerlerin ihtiyaglari nedeniyle gelismeye baglamistir.
Genellikle at {izerinde vakit geciren eski Tiirkler, ¢izme ve pantolon giymeyi tercih
etmekteydiler. Ayrica atlarin eyer ve kosum takimlart igin de, deriden yapilma
zorunlulugu bulunmaktaydi. Acikgasi, atli-nomad ve c¢oban kavimlerin giinliik

hayatlarinda kullandiklari iiriinler, deriden ayr1 olmamaktayd: (Ogel, 1991).

Oncelikle Tiirkler i¢in deri sanati, énemli ekonomik yarari olan bir aile sanataydi.
Ayrica Osmanlinin ilerlemesiyle deri iiriiniine yonelik ihtiyaglar artiyordu. Uretim
hususunda is hacmine ve Kkaliteye gereksinim duyulmaktaydi. Deri firiinleri ve
hayvancilik ordunun ve sivil halkin 6nemli ihtiyag malzemelerindendi. Halkin yagsaminda
ve evinde yemek sofrasindan mesin sandiga kadar farkli nitelikte deri tiriinlerine ihtiyag
duyulmaktaydi. Ordu i¢in, askerin ¢izme, ayakkabi ve yemeni, yay, kiris, kos, davul, atin
kosumuna ve eyerine kadar biitiin malzemelerde deri esyalar1 kullaniliyordu. Genelde
saraghaneler durmadan, dinlenmeden gece giindiiz deri islemektedirler (Kii¢iikerman,
2020).

Bilhassa Osmanli devrinde {iretilen deri tirtinlerinin siislemesinde dikkat ¢ekici ve
zengin isleme &rneklerinin bulundugu gozlenmektedir. Ozellikle ince derinin iizerine

giimiis veya (sahtiyan) altin simler kullanarak islemeler (nakislar) yapilmistir
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(Ozdemir, 2007). Uretilen eserlerde Tiirk topluluklarmin yaraticihg ve zevkleri
goriilmektedir. Sanat ve zanaat alaninda 6nemli gelismeler gostermislerdir (Is¢an, 1970).
Gliniimiize kadar siire gelen islemeli deri esyalarin zaman gectikge 6nemi artmakta ve
yasantimizin her boliimiinde bir par¢a olarak kullanilmasi devam etmektedir. Deri
tirtinleri siislemelerinde; baski, ebru boyama, aplike, oyma, kesme teknigi ile isleme,
daglama, nemlendirerek sekillendirme, sekilleri uygulama, isleme gibi yiizey iizeri
stisleme teknikleri gelistirilereck kullanilmaktadir. Belirtilmis olan tekniklerin

gelistirilerek cesitli sanat dallar1 ile sentezlenerek farkli boyut halini almaktadir.
2. DERININ TANIMI VE YAPISI

Biyolojik bakimdan deri, viicudu tamamiyla kaplayarak onu dis etkenlerden
koruyan ve bir takim fonksiyonlar yiikklenmis canli bir ortiidiir. Alani, saglandigi hayvana
gore degisen farkli boyutlarda bir tabaka tirtinii olma niteligindedir. Deriler asagidaki gibi

siniflandirilmaktadir;
Kiiciikbas hayvan derileri
Biiyiikbas hayvan derileri
Diger hayvan derileri
Av ve kiirk derileri

“Hayvanin bas tarafina gelen kismina kafa, bastan kuyruga kadar olan kisma sirt,
kenara gelen kisimlara etek, kurt yeniklerinden olusan izlere de okra denilmektedir”
(Arseven, 1943). Mukavemet bakimindan hayvanin en degerli boliimiinii sirt (6z-Krupon)
boliimii olusturmaktadir. Bir derinin mukavemet derecesinin yiiksek olup olmadigi, sirt
boliimiiniin diger parcalarinin azligl ve ¢oklugu ile dlglimlenmektedir. Sirt bolimii ¢cok
olan deriye “6zlii deri”, diger boliimleri daha coksa “Ozsiiz” veya “koti deri”

(mukavemeti diisiik) olarak adlandirilmaktadir (Atafrat, 1936).

Insanlarin ve hayvanlarin viicudunu kaplayan tily, killar ve pullarla kaplanmis
olan deriler, viicudumuzu dis etmenlere karsi koruma saglamaktadir. Deri oldukca
dayanikli, esnek ve kalin bir katmandir (Haytaoglu, 2006). Deri 6zellikleriyle birlikte
basit sekillenmesi de tercih edilmesinin sebeplerindendir. Deri eski ¢aglardan giiniimiize
insanlarin gereksinimlerini gidermistir. ilk baslarda yalmzca barinma ve Ortiinme
ihtiyacini giderirken giiniimiizde ¢anta, aksesuar, ciizdan, kemer gibi giindelik yasantinin

birgok boliimiine katki saglamistir (Harmancioglu ve Dikmelik, 1993). Tiirkler Orta



Asya’dan On Asya’ya gdc¢ ederken, biriktirdikleri tecriibelerini getirmislerdir. Deri
zanaatiyla edindikleri tecriibeleri Anadolu’ya tagimislardir. Anadolu’da yapilan
dericilikle beraber bu tecriibeler harmanlanarak 6nemli oranda gelisim géstermistir. Deri
sanatt, Anadolu Tiirk sanatlarinin en 6nemli zanaatlar1 iginde 6nemli bir yere erismistir.
(Haytaoglu, 2006). Deriden eser imal edebilmek i¢in bir takim islemler gereklidir.
Oncelikle derinin hayvandan yiiziilmesi ve tabakhanelerde islenmeleri gereklidir.
Tabakhanelere islenmek i¢in gonderilmis olan deri “ham deri” olarak adlandirilmaktadir.
Tabakhaneden islenilip ¢ikan deri ise “mamul deri” olarak adlandirilmaktadir
(Harmancioglu ve Dikmelik 1993). Ham derilerin iiretilmesinde kullanilan mamul
deriler, yapisi, dokusu, kimyasal bilesenleri ve kendine 6zgii nitelikleriyle organik ve
tabii bir tirtindiir (Toptas, 1993). Hayvanlarin derileri, genel olarak kimyasal ve histolojik
ozellikleri yoniinden yiiziildigii hayvanin cinsine bagh olarak bir takim degisiklikler
gostermesine ragmen Oziinde ayni yapilara sahiptir. Derinin kimyevi yapisi; deri
biinyesinde yag, su, tuz, mineral, bulundurmaktadir. Derilerin genelinde 6nem arz eden,
deriye esneklik kazandiran, derinin yirtilmamasini saglayan ve derinin 6nemli maddesi
olan proteinlerden olusmasidir (Atafirat, 1936). Hayvanda olan deri, hayvanin tiirti, 1rki,
yasamis oldugu yer gibi baz1 ozelliklere gore degiskenlikler sergilemektedir ve deri
endiistrilerinde deriler belirtilen vasiflarina gore ayristirilmaktadir. Ayrilan gruplar
genelde; kiigiikbas, biiyiikbas, siirtingen, kiirkliik hayvan derileri, kedi, ay1, fok baligi,
kopek gibi diger hayvan derileri guruplarindan olugsmaktadir (Dagtas, 2007). Deriler yap1
olarak standart degildir. Bu nedenle ayni derinin degisik bolgeleri farkli 6zellikler
gosterebilmektedir.

3. DERICILiGiN DUNYADAKI GELIiSiM SURECI

[k insanlar yasamak igin once fizyolojik ihtiyaglarini karisilmak, besin
maddelerini ve ayni zamanda viicutlarinin dig ¢evre etkenlerden sicak ve soguktan
korumak igin etlerini yedikleri, avladiklari hayvanlarin derilerine, post ve yiinlerine
gereksinim duymuslardir. Boylece insanlarin ihtiya¢ duyduklar tirtinlerin ilk siralarinda
post ve derilerin gelmesi sebebiyle dericilik zanaati ve sanati en eski sanat dallarindan

olmustur.

Ik insanlar, dncelikle postlara ve ham derilere farkli amaglarla kullanmaya,
elverisli yapiya getirmek i¢in uygun yontemler uygulamislardir. Bu nedenle ham derilerin
yine civar ¢evrelerden bulduklari hayvansal yaglarla yogurmuslardir. Ham derilerle

yaglarin Dbirlesmesini saglamak amaciyla istedikleri o6zellikleri ve sekil vermeyi
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basarmuglardir. Yagla sepileme yonteminin uygulanmast M.O. 8 binli yillara
uzanmaktadir. Bu yontem yillar sonra saplama, dumanlama ve bazi bitkilerin, yaprak
agac kabuk gibi kisimlartyla patolojik organlardan ibaret bulunan mazilardan

faydalanmak maksadiyla bitkisel sepileme yontemleri uygulanmistir (Oncii, 1949).

19. ylizyilin ikinci yarisinda krom sepilemesi biiylik 6l¢iide biitiin diinyaya
yayillma alant bulmustur. Birinci Diinya Savasi'nda sentetik sepi maddelerin
uygulanmasiyla biiyiik kolayliklar saglanmistir 20. ylizyilda deri endiistrisi bilimsel
arastirmalar sonucunda farkli kimyasal maddeler ve makinalardan yararlanmak suretiyle
gelisme gostermistir. Giiniimiizde deriden yapilmis esyalar yaygin kullanim alanina
sahiptir. Amerika'da son yapilan arastirmalara gore derinin sadece askeri ihtiyaglar olmak
lizere 700 farkli iste kullandig tespit edilmistir (Oncii, 1951).

Ihtiyaglarimizin karsilanmasinda deri iiriinleri biiyiik énem teskil etmistir. Ilk
olarak kundura ve ¢izime olmak tizere farkli giyim esyalari, ¢canta ve bavul gibi esyalarin
yapiminda deri kullanilmistir. Kisisel ihtiyaglarin yani sira ¢esitli saraciye islerinde, eger,
semer, kosum, takimlarinin iretiminde, endiistride kullanilan bir¢ok aracin ic

diizenlemesinde deriye ihtiya¢ duyulmaktadir (Oncii, 1968).

3.1. CUMHURIYETTEN GUNUMUZE DERININ ENDUSTRIYEL OLARAK
KULLANIMI VE GELiSiM SURECI

Tiirkiye Cumhuriyeti 1923 yilinda kurulmus ve Istanbul’un isgali sona ermisti.
Her seyi bastan insa etmek gerekliydi. Ulke genelinde muazzam bir degisim yasaniyordu.
Istanbul artik baskent degildi. Bu nedenle baskent islevinden uzaklasmaya ve iilkede en
fazla niifus oranina sahip ticaret sehrine ve ithalat limanina doniismeye baslamisti. Bu
ihtiyaglara karsilik olarak en onemli basin organlart ve liniversitelerle, sanat ve kiiltiir
merkezleri 6nem tasiyordu (Kii¢iikerman, 2020). Uluslararasi baglantilar iilkenin bu
yondeki doniim noktasiydi. Bahsedilen 6zellikleri sebebiyle, Cumhuriyet’in yeniden
sekillenmeye basladig1 Istanbul’da, sanayi ve sanat alanlarmin yeni plan ve projeleri hizl
bir sekilde baslamistir. Tiirkiye Cumbhuriyeti’nin kurulmasiyla beraber devletin
kontroliindeki tiim fabrikalarda degisimler baglamistir. Nitekim ayni tarihte Feshane’de
Istanbul fabrikalari Umum Miidiirliigii’ne baglanmistir. Bu degisimin bir pargasi
bakimindan tarihi Beykoz Fabrikasi, Askeri fabrikalar Umum Midiirligi’ne
baglanmistir. Fakat bu da belirli bir zaman zarfinda degismistir. Tuzla da bulunan

fabrikalarin iki y1l sonra bagka bir kuruma baglanacak, sekiz yil sonra ise yeni kurulacak
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olan Siimerbank biinyesinde fabrika olarak faaliyetine devam edecektir (Genelkurmay,
1978).

4. DERI ENDUSTRIYEL SANAYIININ CEVREYE ETKILERI

Cevre, organizmanin disinda bulunan her seydir. Cevre; dogal, yapay biyolojik,
fizik ve sosyal ¢evre olarak ayrilmaktadir. Organizmanin disinda bulunan ve onu

etkileyen her sey ¢evrenin bir 6gesidir (Bertan ve Giiler 1994).

Giinlimiizde teknoloji alaninda yasanan gelismelerin insan yasamina bir¢cok
yenilik ve kolayliklar getirdigi bilinmektedir. Teknolojik gelismelere orantili olarak
onemli bazi sorunlar ortaya ¢ikmistir. Bu sorunlarin en dnemlilerinden birisi ¢evre
kirliligidir. Kirlenen c¢evrenin temizlenmesindeki teknik ve ekonomik zorluklar
Kirliliginin olusmamasini saglayacak onlemlerin alinmasini gerektirmektedir. Genel
olarak kirlenme dedigimiz olay ¢ok basit bir olay degildir. Kirlilik diinyay1 paylasan
insanlarin gelecegini tehdit etmekte ve bu tehditler giin gegtikge artarak devem etmistir.
Olusan bu Kkirlilikte kimyasal maddelerin rolii fazladir. Ozellikle kimyasal
maddelerinin ¢ogunun patlayici, toksik, asindirici ve kanserojen gibi 6zellikleri dikkate
alinirsa durum iyice ciddi bir hal almaktadir. Giiniimiizde 8 milyondan fazla kimyasal
maddenin 80.000 kadar1 aktif olarak kullanilmaktadir. Bu zararli maddelerin ne
kadarinin insanlara ve g¢evreye zararli oldugunu tespit etmek miimkiin degildir. Bu
alanda uluslararasi ¢alismalar devam etmektedir (Piringi ve Hammend 1995-1972). Bu
zararlarm en aza indirilmesi i¢in zararli kimyasal madde ve iiriinlerin kontrol
yonetmeligi hazirlanmigtir. Cesitli bilim dallarindaki ¢alismalara gore yasl diinyamiz
hizli bir sekilde 6liime dogru gitmektedir (T. Cevre Sorunlari, Gazi Biiro Kitabevi,

Ankara 1998).

Deri sanayiinde ¢evre kirliligi sorunlar1 bir¢ok nedene baglanmaktadir. Sanayi
nedenli sivi, kati, gaz atiklart ve bunlarin sonucunda sularin kirlenmesidir. Agir
metallerle hava kirliligi ve topragin kirlenmesi c¢evre Kkirliliginin temelini
olusturmaktadir. Bunlar kirlenmenin birinci boyutudur. Ikinci boyutu bu kirlenmenin
bitki biinyesinde toplanmasi, buradan hayvanlara ge¢mesi ve birikmesidir. Bdyle
hayvanlarin triinlerinin tiiketilmesi ile sorunlar insana tasinmaktadir (Bertan ve Giiler
1994).

Deri sanayinin biitiin imalat asamalarinda kullanilan suya atik su denir. Kati

atiklar ve havaya birakilan gazlarin ¢evre ile yakin iligkisi bulunmaktadir (Toptas,
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1993). Gelismis tilkelerde gevre sorunlari hizli sanayilesme ve tiretimin yiikselmesi ile
orantili olarak artmaktadir. Gelismekte olan iilkelerde ise ¢evre sorunlart yoksullugun
ve toplumun geri kalmishigin sonucudur. Bizim iilkemizde ikisi de etkilidir (Berkes ve
Kislahoglu 1990).

5. CUMHURIYET DONEMI DERi TABAKHANELERININ DURUMU VE DERIi
ISLEME TEKNIiKLERI

5.1. TABAK ESNAFININ SOSYAL YASANTISI
5.1.1. Tabak Esnafinin Calisma Sekli

Tabak esnafi calisirken ayagina giydigi pantolona “mintan”, giydigi gomlege ise
“tumman” admi vermektedir. Tabak esnafi ¢ok hizli ¢aligmaktadir. Deriler aksamdan
sabaha kadar islenip temizlenmektedir. Bir giin dahi beklememektedir. Temizlendikten
sonra somat yapragi ile palamut karistirilip, kaynatilip, aharlara yatirilip, isleme tabi
tutulmaktadir. 40 adet deriye bir nobet denir. Deriler 40 adet seklinde istiflenmektedir
(Sakaoglu ve Akbayar, 2002).

5.1.2. Tabak Pazarinda Bulunan Tabak Esnafi

Tabak pazarma “keleste pazar1” ismi verilmektedir. Pismis, hazirlanmis, satisa
hazir olarak sunulan mallara keleste, satis1 yapildigi pazara keleste pazari ismi
verilmektedir. Tabak pazari her hafta Persembe giinii sabah namazindan sonra Tabakhane
Camii’nin altinda kurulmakta, saat 11°’e¢ kadar siirmekte. Saat 11.00° den sonra
dagilmaktadir. Tabakhane Camisi’nin altinda sabah namazindan sonra biitiin esnaf
sergisinin baginda, hoca dua edip “amin” dedikten sonra hasirlarin tizerine mallarin atar,

doser, dizer-gelen ihtiyacini, eksigini buradan almaktadir (Aker, 1937).

Kunduracilar, yemeniciler, semerciler, saraglar hepsi tabak pazarina gelmektedir.
Herkes ihtiyacini1 buradan karsilamaktadir. Tabak pazarinda her esnafin mekan belliydi.
Yas deriler ¢iviler ile asilmaktadir. Yas olarak ta satilmaktadir. Yas olarak satilan dana
derileri esek, beygir, katir semeri i¢in semerciler almaktadir. Sumatra, Jawa'dan gelen
deriler bir sene palamutlu suda bekletildikten sonra ister kuru, ister yas olarak kiloyla

satilirdi. Koyun ve kegi derileri tane ile satilmaktadir (Anadol, 1991).
5.1.3. Tabak Pazarinin Dua ile Baslamasi
Tabak pazar1 giinii, tabakhanede pazar baslamadan 6nce dua etmek Onceden-

kokten-gelirdi. Yemenici esnaf Tabakhane’ ye geldigi zaman Meresin Hact Ahmet Efendi
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dua eder ve dua edildikten sonra pazar agilirdi. Tabak Pazari’nin dua ile agilmasini
Mersin Haci Ahmet Efendi, Ko¢ceko Haci Ali Efendi, Tavo Ismail Efendi, Tabak
Pazari’nin agilis duasini yapmislardir. Daha sonralar1 Tabakhane Camisi imami Massono
Hafiz bu dua isini devam ettirmistir. Her yorenin, her bolgenin mevcut camisinde bulunan
gorevlileri, dualar ile tabakhanenin agilisin1 yaparlardi (Sakaoglu ve Akbayar 2002).
Pazarda bulunan Mallar duadan sonra satisa sunulurdu. ileri gelen deri esnafinin sayisinda
meydana gelen azalma ile birlikte dua gelenegi unutulmaya yiiz tutmustur (Demirel,
1989).

5.1.4. Tabak Esnafimin Cevre Temizligi Ehemmiyeti

Tabak esnafi gevre temizligine ¢ok 6nem verirdi. Tabak esnafinin bulundugu
cevrenin temizliginden esnaf sorumluydu. “Evliya Celebi seyahatnamesinde tabakhaneler
hakkinda su bilgileri vermektedir “Cidde Tabakhanesi ab-1 revan i¢re pak ve Pakize
carsudur.” (Evliya, 1896). Tabak esnafi derinin temizliginde tabi ham madde kullandig1
icin ¢evreye zararlari olmamistir. Derilerden ¢ikan artiklar, arazilerinde giibre olarak

kullanilirdi. Gliniimiizdeki gibi 6nemli ¢evre sorunlar1 yasanmamustir (Geng, 1986).
5.1.5. Tabak Esnafi (Yonetimi) Idare Heyeti

Tabak esnafi cemiyetinin bir baskan1 olurdu. Tabak esnafi idare heyeti, tabak
esnafinin baskani da esnaf bagkani olarak ge¢cmektedir. Biitiin esnaf hakkinda karar
alindig1 zaman, haber ulastirma vazifesi, is¢i bagkanin sorumlulugundaydi. Esnaf bagkani
ve esnaf meclisinin aldig1 kararlar da duyurulurdu. Esnaf arasinda anlagmazlik olursa,
esnaf baskani tarafindan gerekli sorusturma yapilir, dyle karar verilirdi Alinan kararlar

uygulanirdi. Cemiyetin verdigi cezaya esnaf uymak durumundadir (Eryigit, 1989).

Ayrica esnaf cemiyeti, Tabakhane Cami imaminin maasmi ve masraflarini
karsilardi Bagka cikan kalfa, cemiyet idare heyeti iiyesi olarak kayitlar tutar, aidatlart
toplardi. Dernege iiye olan, aidat 6deyen kimse, esnafin kamuya ait yerlerinden ve

mallarindan faydalanmakta ve diikkan agabilmektedir (Giiger, 1988).
5.1.6. Tabakhane Ahlaki Isleyisi

Tabak esnafinin ahlaki ve her esnafin birbirine giiveni vardi. Alim satim islerinde
birbirlerini tercih ederlerdi. Anlagsmazliklar cemiyete intikal ettirilir ve cemiyet sorunu
cozerdi. Tabak esnafi birbirinin ¢iragini almazdi. Bir ¢irak bir ustanin yanindan ayrildigi,
diger bir ustanin yanina gittigi zaman, ancak ilk ustanin rizasi ile ikinci bir yerde

caligabilirdi. Ustasinin rizasi yoksa o sanati 6grenemezdi (Golpinarli, 1949-1950).
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5.1.7. Tabak Esnafinda Diikkan Kapatma Cezasi

Tabak esnafinda diikkan kapatma cezasi yoktur. Yalniz esnaf cemiyetinin aldigi
kararlara kars1 gelen, esnafin disipline aykir1 hareket eden, cemiyetin kararlarini yerine
getirmeyen esnafa, cemiyet esnafin ortak olarak kullandig1 goletlere deri attiramazlardi.
Derilerini golette temizleyemezdi. Esnafin isledigi derileri pigsmisine veya ¢ignenme
asamasina kadar tabakhane bahgesine serdirmezlerdi. Cezalandirilan kisi esnafin

faydalandigi ortak alanlar1 kullanilmamaktadir (Demir, 1998).

Cezali kisi ayrica esnafin sosyal faaliyetlerinden de faydalanamaz, esnafin ortak
kahvesine giremezlerdi. Dericilik genis yer ve su isteyen mesakkatli bir istir.
Cezalandirilan kisi kendi alaninda cezasi bitinceye kadar islerini devam ettirmek

zorundadir (Ozkaya, 1988).
5.1.8. Cirak-Usta iliskileri

Tabakhanelerde ciraklarin yemesi igmesi ve diger ihtiyaglari usta tarafindan
karsilanirdi. Cirag:1 sabah ve 6glen yemekleri verilir, sabahleyin ¢orba ve tursu 6gleyin
yemek gelirdi. Cirak evlat muamelesi goriirdii. Usta ne giyerse ¢iragina o giyecekler
giydirilirdi Bir ¢irak 3 sene 3 ay 10 giinde usta olurdu. Daha sonra da bagka ¢ikmaya hak
kazanirdi. Tabak esnafinda ustalarin ve ¢iraklarin gittigi kahvehaneler ayridir. Esnaf

arasinda kiigiiklere sevgi, biiyiiklere saygi duyulmaktadir (Geng, 1986).
5.1.9. Cumhuriyetin Ilk Yillarinda Basa Cikma Merasimi (Toreni)

Tabak esnafi basa ¢ikma merasime “Bagka ¢ikma merasimi” 6nceleri bagkan
c¢tkma merasimi olarak adlandirilmistir. Bunun nedeni ise eskiden kalfalara “Bagkan”
denilmesidir. Bir ¢iragin bagka ¢ikabilmesi i¢in; en az {i¢ sene ¢alismasi, emek vermesi,
ciraklik yapmast gerekirdi. 20-25 c¢irak kalfaliga aday olunca, topluca kalfalik toreni
yapilirdi. Daha once ¢irakligini bitirmis, ama téreni yapilmadigi i¢in zamanini bekleyen

kalfalar birkag y1l sonra baska ¢ikma térenine katilirlar ve usta olurlardi (Kansu, 1938).

Her tabak esnafi yaninda calisan ¢iragin kalfaliga hazir oldugunu cemiyet idare
heyetine bildirirdi. Cemiyet idare heyeti kalfaliga hazir olanlarin sayis1 20-25 kisi
oldugunda baska ¢ikma torenini yapmaya karar verirdi. Baska ¢ikma toreni cemiyet
baskan1 ve idare heyetinin goézetimi altinda yapilird. Ilgedeki biitiin esnaf ve halk davet

edilmekteydi (Kala, 1990).
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Halk toren yeri etrafinda halka halinde otururdu. Kalfa olacak c¢iraklarda
meydanda herkesin gorebilecegi bir sekilde tek tek diz ¢okerek oturtulurlardi. Ciraklarin
arkasinda tabak esnafi cemiyeti ve ciraklarin ustalar1 ayakta dururlardi. Bagka ¢ikma
toreninde ¢iraklar arka arkaya dizilir ve ¢iraklarin Oniinde, sesi giizel olan bir kisi mani
sOyler. Ustalar1 da sirali sekilde dizilirlerdi. Ciraklar ustalarinin yanina giderler
ustalarinin ve cemiyet biiyiiklerinin ellerinden &perlerdi. Usta ¢iragi i¢in hazirlanmis
oldugu pestemali ¢iragin beline baglar, arkasini sivazlar hayatta basarili olmasi igin
telkinlerde bulunurdu. Cirak ustasina bir top basma verirdi ki buna da kasik sapi
denilmekteydi (Kazici, 1986). Cirak bunu ustaya hediye olarak verir, elini 6per ve ustasi
ona ustalik gayesini vermis olurdu. Kalfalarin basarili olmasi i¢in Kur’an-1 Kerim
okunur, dua edilir ve dua edildikten sonra hazirlanan yemekler yenirdi. Orada toren
baslamadan 6nce yemekler pisirilmeye baslar, kazanlar kaynar, hayvanlar kesilir, helvalar
basilir gelenlere ti¢ dort farkli ¢esit yemek verilirdi. Yemek yenildikten sonra torenlere

son vermektedirler (Kala, 1990).
5.1.10. Tabak Esnafinin Cumhuriyet Bayram Kutlamalari

Cumbhuriyet bayrami ve diger resmi bayramlarda biitiin esnaf bayrama katilirdi.
Diikkanlar kapatilir, bayramlarda 6zel arabalar siislenerek hazirlanirdi. Esnaf yaptigi
derileri bu arabalarda sergilerdi. Esnafin kendilerine 6zgii bayraklari olmaktadir. Bu

bayrakla bayrama katilmaktadirlar (Kiltir ve T.B.T.G.M. 1996).
5.1.11. Tabak Esnafinda Dayanisma ve Yardimlasma

Tabak esnafi maddi, manevi sikint1 i¢cinde olan cemiyet {iyelerine destek olur,
hastalik, diiglin, 6liim gibi durumlarda yardimda bulunurdu. Bu esnaflarin hastalik,
stinnet, diigiin, 6liim hallerinde esnaf cemiyeti liyelerine gereken yardimi yapilmaktadir

(Sakaoglu ve Akbayar 2002).
5.1.12. Tabak Ve Vakiflarin isleyis Sekilleri

Tabak esnafinin gelir seviyesi 1yl oldugu i¢in vakif kurmuslardir. Tabakhane
camii ve etrafindaki kiilliye tabak esnafinin ortak maliydi. Cami imaminin maasi esnaf

cemiyeti tarafindan karsilanirdi. Tabakhane suyu 6zellikle tabakhanelerin tapulu maliydi

(Ozel, 1993).
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6. CUMHURIYET DONEMINDE DERININ TEMIN EDILDIiGi YERLER

1945-1947 yillar1 arasinda ithal edilen deriler; Cin, Japonya, Sumatra Adasi ve
Jawa’dan Istanbul’ a getirilmekteydi. Istanbul’ da ihracatc1 ve ithalat¢1 olan Romulos ve
Vanvatopolos isminde iki Rum tiiccar derileri gemilerle getirirlerdi. Gelen deriler bu
tilkelerin daglarinda vurulmusg yabani sigir veyahut dombay derileridir. Bu deriler bir y1l
boyunca islenerek, piyasaya siiriiliir, her hafta persembe giinleri kurulan Tabak
Pazari’nda satilirdi. Ayakkabicilar, Kunduracilar mesciler, edikciler semerciler, tabak

esnafinin sergisine gelir, begendikleri tirtinleri alird1 (Sakaoglu ve Akbayar, 2002).
6.1. CUMHURIYET DONEMI DERI ISLEME TEKNIKLERI VE METOTLARI
6.1.1. Dericilig¢in Gelisiminde Tabak Esnafinin Rolii

6.1.1.1. Tabak Esnafinin Gegmisten Giiniimiize Kadar Yogun Olarak Isledigi Deriler

Ham derinin islenisi: Hayvanin sirtindan genis ¢ikarilmis yas deriye “salamur
deri” veya golgede kurutulmus deriye “hava kurusu deri” denilmektedir. Yeni hayvandan
cikarilmig deri tuzlanarak salamur deri olmaktadir. Tabak esnafi isleme bakimindan en
kolay olan salamur deriyi tercih etmektedir. Ciinkli ¢cabuk yumusamakta, kolay sekil
almaktadir. Hava kurusu deri, ¢cok zor yumusamakta islenmesi zor olmaktadir. Bundan
otiirii esnaf genelikle salamur deriyi tercih etmektedir. Yiini ¢ikarilmamis olan deriye
“Postek” biitliin olarak yiiziilen derilere “tulum”, islenmemis derilere ise ‘“‘sirim”
denilmektedir. Islenmis deriler cinsine gore “Telatin-Sahtiyan-K&sele-giideri mesin” gibi
farkli isimler almaktadir. Tabak esnafi tabakhanede; gon, setyen (sahtiyan) mesin, telatin,
uskar, kurumlu kosele, mazi ve kurumlu mesin imal ederlerdi. Koyun derisinin
islenmisine mesin denilmektedir. Koyun derisinin kromlu islenmisinden genellikle
ceketlik olmakta, ayakkabilarin yiizlerinde kullanilmaktadir. Keci derisinin islenmisine

de setyen denilmektedir (Giigyetmez, 1960).

Bu deriden karabur¢ (ayakkabi yemeni), kalga (simdiki adi ¢izme), mes
yapilmaktadir. Sigir; dana, inek, okiiz, diive derilerini islenmisine kdsele denilmektedir.
Kdselenin islenmisine-boyanmis ve yaglanmisina telatin-vaketa adi verilmektedir. Bu
derileri saraclarla, semerciler kullanmaktadir. Bu derilerden nalbant ve demirci esnafinin

koriikleri de yapilmaktadir (Giizelbey, 1963).

Manda derisinin islenmisine gon denilmektedir. Gonlerden ayakkabilarin
tavanlari yapilmaktadir. At, 6kiiz arabalar igin kayislar yapilmaktadir. Esek-beygir, at-

katir derilerin islenmisine kosele denilmektedir. Bu derilerden ayakkabinin astar1 elde
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edilmektedir. Kiigiik ¢ocuk ayakkabilarinin astart mesinden, biiyiiklerin ayakkabilarinin

astari bu derilerden yapilmaktadir (Akalin, 1993).
6.1.1.2. Derinin Pisme Asamasi

Atdlyeye gelen deriler gblette-yerden kaynayan su havuzuna atilip, 30-35 giinde
yumusatilirdi.  Deri, yumusayip goletten ¢ikarildiktan sonra kireglenmektedir. Tiiyleri
tamamen alinip kireglige atilan deri kabardiktan sonra kirecten alinmakta, yikanarak
kiregten arindirilmakta, kopek diskisina yatirilmaktadir. 24 saat samada kalan deri tekrar
yikanmaktadir (Sakaoglu ve Akbayar, 2002).

6.1.1.3. Koyun ve Kegi Derilerinin Islenis Bigimi

Koyun veya kec¢i derisi ise somak yapragi ile haslanmaktadir, deriler igine
islenmektedir. Koyun ve keci derileri yikandiktan 24 saat sonra dagardan c¢ikarilip
kazinmaktadir. Ikinci giin, yaris1 somat yapragi, yaris1 palamut olmak iizere karistirilip
sicak suda kabartilir, kazinmis deriler i¢ine atilmaktadir ve isleme tabi tutulmaktadir

(Sakaoglu ve Akbayar, 2002).

Bu islemlerin ardindan {igiincii giin, bir glin sade somat yapragi, ikinci giin yar1
yaprak, yar1 palamut, {iciincii giin sirf dgiitiilmiis palamutu sicak suda haglanmaktadur. Iki
saat sonra 1lik hale getirilmektedir. Deriler 1lik suyun igine atilip islenmektedir. Ertesi
ginii ¢ikartilip serme islemi yapilmaktadir. Kuruduktan sonra taslama islemi
yapilmaktadir. lyice kuruduktan sonra da nemlilik kalmayana kadar kurutulmaktadir.
Nemli olursa yanmaktadir. 4/3'i don yagi-hayvanin i¢ yag1 4/1°1 buz yagi-parfin-biiyiik
bir kazanin igerisinde kaynatilmaktadir. Kaynayan yag-kuruyan derilere beyaz denir-
beyazlarin lizerine endere-fir¢a seklinde-denilen bir koyun derisi, tiiylii bir deri parcasi
ile beyazin iistiine tersinden ve yiiziinden yeteri miktarda verilmektedir. Orta yerde yanan,
harl1 bir ateste yaglanan bu deriler atesin lizerine atilmak suretiyle yaglari igirilip deriye
niifuz etmektedir (Giillii, 1943). Daha sonra tekrar soguk suya atilmakta, soguk suda,
cignenip-yumusatilmaktadir. Dolap varsa dolabin i¢ine attlip ve orada
yumusatilmaktadir. Yumusadiktan sonra, toprak boyay1 sicak suyla eritilip elle ddkme
yontemiyle boyanmaktadir. Boyandiktan sonra da yikanmaktadir. Yikandiktan sonra
serilip kurutulmaktadir. Daha sonra, hafif tavliyken 2.5 m uzunlugunda simsir agacindan
yapilmis, tezgahlarin {izerine bilek kalinliginda (15 cm ) diiz olarak torpiilenmis bir keser
sap1 ile degneklerle iizerine tezgah seklinde kurulur ve iki elle siirtmek usulii ile deriler

parlatilmaktadir. Parlayan deriler {isiim taslar1 ile 20 cm uzunlugunda 15 cm genisliginde
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delikli siyah dane taslarla ikiye katlayip siirtiilmektedir. Yarim degirmen tas1 tizerinden

siirterek islenip, dane tutturulmaktadir (Ozerden, 2021).

Bu setyenleri-sahtiyanlari-biiyiik, orta, kii¢iik, olmak {izere karisik sekilde onar
tane yapip, baglayip, bunun on tanesine bir tura denir ve piyasaya arz edilmektedir. Bu
islemler ii¢ ay siirmektedir. Uc¢ ayda eski yontem olmak iizere setyen haline
getirilmektedir. Koyun dersinin pigsmisine mesin kegi derisinin pismisine setyen-sahtiyan
denmektedir (Haseki, 2023).

6.1.1.4. Boyutu Biiyiik Derilerin Islenis Yontemi

S1g1r ve dombay derileri ise, soguk su ile kar karistirilmis az miktarda palamutlu
suya yatirilmaktadir. Dagarlarda karli suda 24 saat kalmaktadir. Sigir ve dombay derileri
ise; 24 saat sonra, bol miktarda palamutu sicak suyla haslayip, kabartip, kabardiktan iki
saat sonra, lizerine soguk su atilarak bulamag seklinde koyup palamut suyuyla 1lik olmak
lizere sigir veya dombay derileri dagarin igine atilmaktadir. Bir ay palamutlu suda
kalmaktadir. Ikinci bir sefer tekrar palamutlu suyu degistirilmektedir. Taze sicak suyla
haglanmis palamutlu suyla tekrar dagarin i¢ine atilmakta ve isleme tabi tutulmaktadir
(Riza, 2001). Deri genelde eski yontemlerle, palamutlu suda 4 ay kalmaktadir. Yine taze
palamutlu suyla dagarda isleme tabi tutulmaktadir. Dort ay daha bekletilmektedir. Dort
ay sonra da cikarilmakta ve satisa hazir hale getirilmektedir. Bu yontemlerle islenen
derilere gon ad1 verilmektedir. Dagar: kiip seklindeki gukurlara verilen isimdir (Bozyigit,
2000). Manda derilerinden ayakkabilarin tabani, beygir-esek-derilerinden kosele-
astarlik-sigir derilerinden yiizliikk-ayakkabinin yiiz kismi-koyun-kegi-derilerinden ayri
ayr1 yiiz ve astarlik deriler elde edilmektedir (Sakaoglu ve Akbayar 2002). Manda derileri
3-6 ay arasinda, koyun kegi derileri 1-1,5 (buguk ay) igerinde pigsmektedir (Akalin, 1993).

7. DERI ISLEME YONTEMLERI, TEKNIKLERININ YAYGINLASMASI VE
MAKINELESME SURECI

7.1. ATOLYE ORTAMINDAN DERi KONFEKSIYON FABRIKALARINA GECIS

Diinyada dericilik tarihine baktigimizda, ister ham ister yart mamul ister debagat
islemlerinden ge¢mis ve tarihin birgok evresinde deri g¢ogunlukla giysi olarak
kullanilmistir. Kiirk kullanimi 6zelikle iilkemizde ¢ok eski tarihlere dayanmaktadir.
Osmanli saraylarinda kiirk 6nemli bir konuma sahipti (Yildiz, 1993). Birinci cihan
harbinde savas ucaklarini kullanan pilotlar, soguktan korunmak amaciyla deriden giysiler

kullanmaya baslamislardir. Yesilyurt semtinde kurulu Havacilik Miizemizde yabanci ve
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Tiirk pilotlarin kullandiklar: deri giysileri gérmek miimkiindiir. Ugak pilotlar1 disinda
tilkemizde siiet tlirii deriden ilk ceketi biiyiilk Onderimiz Atatiirk 1933’li yillarda
kullanmistir. Bu modern siiet ceket, Ankara Anitkabir miizesinde sergilenmektedir. ikinci
cihan harbi esnasinda Rusya bdlgesinde Alman askerleri deriden yapilmis palto

kullanmislardir (Kiitilkoglu, 1983).

Daha sonralar1 deri konfeksiyonunda model ve kaliteli giysi imalat1 ve ihracati
baslamistir. Deri ceket imalati yapan firmalarin yetkilileri Istanbul’a gelerek giysi
imalatin1 gelistirmislerdir. Tirk usta terzilerin ve miitesebbisleri ilk iiretimlerini basit
atolyelerde ve ilkel dikis makinelerini kullanarak dikmeye baslamislardir. Avrupa’daki
farkli deri fuarlarina Tiirk firmalar1 Onceleri ziyaretgi olarak sonralar1 da bizzat sergiler
acarak katilmaya baslamislardir. Ulkenin giysilik deri iiretimi ve deri mamul iiretimi ile
ihracat1 giderek artmistir. Mimar Sinan ve Ege Universite’sinde moda ve tasarim egitimi

yapilmakla beraber ihtiyacin tamami karsilanamamaktadir (Ogel, 1991).

8. GUNUMUZDE BITKISEL, KIMYASAL YONTEMLERLE DERILERIN
ISLENMESI

8.1. DERI ISLENMESINDE KULLANILAN SEPI MADDELERININ OZELLIKLERI

Hayvanlarin ham seklindeki derilerinin islenmis hale getirmek ic¢in kullanilan
bitkisel sepi maddelerine genel olarak “sepi maddesi” denir. Bu baglamda “sepileyici
madde” materyali ve sepileyici madde deyimlerini birbirine karigtirmamasi
gerekmektedir. Aslinda bu maddeler birbirinden ayr1 islevlere sahiptir. Ornegin palamut
mesesinin meyve kadehleri (kaba) ve sumak yapraklar1 deri islemede kullanilan birer
bitkisel sepi materyalidirler. Bu maddelerin iginde %20 ile %40 arasinda sepileyici madde
bulunmaktadir. Bu maddelerden bagska sepileme 6zelligine sahip olmayan diger menseili
maddeler de bulmaktadir. Bunun ic¢in sepi materyallerini tamamen saf sepileyici
maddelerden ibaret kabul etmemek gerekir (Oncii, 1968). Genelde bitkilerin kok (rizom),
govde, kabuk, meyve ve yapraklar1 sepileyici maddeye entegre edilmektedir. Bitkilerin
odun kisminda ve ¢ogalma organlarinda sepeleyici madde az bulunmaktadir. Yapraklar
nadir olarak fazla sepileyici maddeye sahiptirler. Odun kisminda sepeleyici maddeler
yalniz 6z 1sinlarinda bulunmaktadir. Bazi bitkilerin meyve kabuklarinda ¢ok fazla
sepileyici madde tespit edilmistir (Oncii, 1950). Sepileyici maddeyi kapsayan bitkilerde
heniiz gen¢ olan hiicrelerin sepileyici madde oran1 ¢ok yiiksektir. Bitkilerin
organizmalarinda sepileyici maddenin dagilist hakkinda aragtirmalar yapilmaktadir.

Simdiye kadar yapilan arastirmalardan kesin bir sonu¢ alinamamuistir. Bitkilerde
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sepileyici maddenin hangi fizyolojik rolii aldig1 da heniiz tamamen agiklanmig degildir

(Oncii, 1951).
8.2. BITKISEL VE KIMYASAL SEPI MADDELERININ KULLANIM ALANLAR

Bitkilerin kok, kabuk, govde, yaprak ve meyvelerindeki sepeleyici maddelerden
birbirine benzeyen homojen kimyasal bilesikler degildirler. Ladin kabugunda bulunan
sepileyici madde sumak yapraklarindaki sepileyici maddelerin tamamen baska bir
kimyasal yapidadir (Yazicioglu, 1945). Biitiin bitkisel sepi maddeleri su ile kolloidal
cozeltiler elde ederler. Bunlarin i¢gindeki her bir ¢oziinmiis sepileyici madde parcaciginin
biiyiikliigi birbirinden farklilik gostermektedir. Ham deri iizerine sepeleyici etkisi ancak
¢ozeltiler yaparlar. Dericiligin tekniginde tamamen sepileyici maddeden imalat olan
cozeltilerle c¢alisilmamaktadir. Deri  yapiminda kullanilan sepi materyallerini
cozeltilerinde sepileyici maddelerle beraber az veya ¢ok miktarda suda ¢oziinmiis sepi
maddeler de bulunmaktadir. Asit veya tuz ilavesiyle sepileyici maddeler, bu ¢ozeltilerde
pihtilar haline getirilmektedir (Duran, 1935). Tutkal, jelatin g¢ozeltileriyle c¢okelek
verirler. Bu ¢okeleme olay1, sepilemede cereyan eden olay ile aynidir. Demir tuzlariyla
mavimtirak yesilden mavi-siyaha kadar renkler verilmektedir. Bu gerceklesen olay
sadece 2 reaksiyonda sepi maddesinden olustugu anlasilmaktadir. Biitiin sepi maddeleri
burusturucu 6zelligine sahiptir. Bu 6zelliginin sebep ve derecesinin kimyasal bakimdan
tahmin etmek zordur. Bu meselenin, daha ziyade sepi maddesi ¢6zeltisi igindeki sepileyici
madde ile serpilemeyen madde arasindaki oranti ile ilgili oldugu anlasilmaktadir

(Gerngross ve Oncii, 1938).

Biitiin sepi maddeleri ¢ozeltiler asit ve kallavi ilavesi ile renk tonlarinda
degisiklik olusturmaktadir. Asit ilavesi renk agilmasina kallavi ilavesi ise renk
koyulagsmasina neden olmaktadir. Biitiin sepi materyalleri ¢ozeltileri i¢in kendilerine has
olan &zellik hayvan ham derisini islenmis deri haline getirmeleridir (Oncii, 1948). Fakat
tabiatiyla bu deri yapma kendine has 6zelligi her sebep materyalinde bulunan sepileyici
madde ile beraber aym1 zamanda sepilemeyen maddelerin gosterdikleri kalitatif ve
kanitatif degisiklikler sebebiyle de birbirinden farklilik gostermektedir. Derici mese
kabugu, palamut, sumak, mimoza kabugu gibi degisik sepi materyalleri kullanildiginda

birbirinden farkl dzellik ve niteliklerde deriler elde etmek miimkiindiir (Oncii, 1949).
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8.3. BITKISEL YONTEMLERLE TABAKALAMA ISLEMI

Uzun yillar bozulmadan giiniimiize kadar gelen deri iirlinlerinin iiretim teknikleri
gelismistir. Bitkisel tabaklamada yontemlerinde kullanilan tanenler genellikle mese,
kestane agaglar1 ve palamut olarak farkli bitki kaynaklarindan elde edilmektedir (Atafrat,
1936). Tabaklama isleminin kimyasal siireci, tanen molekiilleri kolajen fibrillerine
baglanip bunlar ayristiginda meydana gelmektedir (Storch, 1987). Bitkisel tabaklamada,
tabaklama maddesi iceren banyolara derilerin konulmas: ile olusan yavas ve uzun bir
islemdir. Bu sebeple bitkisel tabaklanmis derilerin imal edilmesi yaklasik iki yil boyunca
siirmektedir. Fakat dayanikli, saglam ve yumusak bir deri dretildigi i¢in degerli bir
metottur (Guldbeck, 1969). Derinin korunmasi s6z konusu oldugunda, tanen igin bitkisel
malzemenin kaynagi 6zellikle 6nem teskil etmektedir. S6z konusu egyalarin genel 6mrii,
derinin islenmesinde kullanilan tanen ile alakalidir. Ayni sekilde, deriye Omiir
bigilmesinin &zellikleri de kullanilan malzemelerin niteligine bagli olarak ciddi bir
sekilde degismektedir (Thomson, 1991).

Geleneksel yontemlerle uygulanan bitkisel tabaklama yontemi ile deri tiiretiminin
daha once de belirtildigi sekilde zahmetli, uzun siiren ve mesakkatli bir istir. Eski
zamanlarda kas kuvvetine dayali iiretim, zamanla beraber teknolojinin gelismesiyle
birlikte, tiretim asamasinda motor giictinden aktif olarak yararlanilmasiyla daha az yorucu
hale gelmistir. Geleneksel yontemlerle derinin islenip istenildigi sekle doniismesi igin
yaptlmast gerekli islemler ti¢ baslikta toplanmaktadir. “Birincisi deriyi tabaklamaya
hazirlayan “kire¢lik” islemleri, ikincisi eskiden kuyular, tekneler ve kazanlarda yapilan
giintimiizde ise dolapta yapilan “tabaklama” iglemi, tictinciisii “perdahhane’ islemidir

ki bu iglemler sayesinde deri, istenilen sekle getirilmektedir” (Tekin, 1992).
8.4. TEMIZLIK, KIRECLIK GIDERME ISLEMI

Tabaklamanin Oncesinde, ¢iiriime isleminin Oniine ge¢mek ve tabaklama
rtinlerinin deriye daha kolay etki saglamasi igin yapilan ilk islemlere 6n hazirlik
islemleri denilmektedir. Islatma ve yumusatma islemi; deriyi tabaklamaya hazirlamak
i¢in gerekli islatma, islem ve yumusatmadir. Islatma genel olarak derilerin yumusamasi
i¢in dogrudan havuzlardaki su igine konularak yapilmaktadir (Inanci, sozlii gériisme
2023). Bu sebeple eskiden tabakhaneler dere ve ¢ay kenarma insa edilmektedir (Bknz.
Sekil 2).
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Sekil 2. Dere Kenarina Insa Edilen Tabakhane.

\ AR O R
A S o {

Kaynak: https://www.amasra.com.tr/eski-tabakhane-safranbolu.html

Dere ve cay kenarlarinda bu deriler istenen seviyeye gelinceye kadar islatilip
temizlenmektedir. Bir diger metot olusturulan kuyularda yapilan yumusatma islemidir.
Gliniimiizde kosele iiretiminde bazi tabakhanelerde eski usuldeki yontem ve teknikler
halen kullanilmaktadir. Yapilan su dolu havuz veya kuyularda deriler yatirilarak

yumusayana kadar bekletirler (Inanci, sozlii goriisme 2023).

On 1slatma islemi ham derinin yiizeyinde olan pislikler, kan, derinin kokmamasi
ve korunmasi i¢in kullanilmis olan tuz, kiil, arsenik gibi maddeler derinin yilizeyinden
arindirilmaktadir.  Ozellikle 1slatma sirasinda yumusamasi saglanmak istenen ham
derinin hayvanin tistiinden alindig1 sirada kaybettigi su miktarin1 yeniden saglamaktadir.
Deri bundan dolay1 ilk dnceki halini almaktadir. Derinin asil hacmi olan %65 su oraninin
kazandirilmasi, konservasyon islemi sonucunda yapisan kolajen lif yapilarinin agilmas,
yumusamasi sonucunda siskinligin saglanabilmesi, deri esnekliginin saglanmasidir. Bu
amaglarla yapilan yumusatma islemi ham deriyi bir sonraki debagat islemine hazir hale
getirmektedir (Sabuncu, sozlii goriisme 2023). Bu yapilan islemler tekne, kuyu veya
havuzlarda yapilmaktadir (Bknz. Sekil 3 ).

On etleme islemi kullamlacak olan derinin durumuna ve islemi yapan kisinin
istegine bagli yapilmaktadir. Deriler fazla kirli, etli ve yagl ise ucu kor bigakla
kazinmaktadir. Deride kullanilan bigaklar farkli iki ¢esitdir; birisi kiit “kiit demir”, digeri
ise keskin “keskin demir” seklinde isimlendirilmektedir. Deri kavaleta tahtasi iizerine, et
yiizeyi disarida olacak bir bigimde serilmektedir. iki kabzali ve iki agizli kavaleta
bigaginin i¢ biikey kismi ile et tabakasi kazinmaktadir. Kazinilamayacak kalinlikta fazla
yaglar bicagin dis biikey, keskin olan kismindan yararlanilarak kesilmektedir (Sabuncu,
sozlii goriisme 2023), (Bknz. Sekil 3-4-5).
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Sekil 3. Tekne, Kuyu Veya Havuzlarda Yapilan Islemler.

Kaynak: https://www.eskiturkiye.net/1945/gaziantep-tabakhane-1950
Sekil 4. Tekne, Kuyu Veya Havuzlarda Yapilan Islemler.

Kaynak: Biiyiikyazici ve Cinar, 2017.
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8.5. KILLARIN BITKISEL VE ILKEL YONTEMLERLE GIDERILMESI (KIRECLIK)
ISLEMI

Ozellikle kil giderme asamasinda, zirnik ve kire¢ (sodyum siilfiir) karistirilip, firca
ile badana yapilacak sekilde derinin dis yilizeyine iyice siiriilmektedir. Derilerin orta
kismindan ikiye katlanmak suretiyle tst iiste 15-20 adet belirli bir sira halinde
istiflenmektedir. Istenilen elastik seviyeye gelmesi icin yirmi dort saat bekletilmektedir.
Bu siire igerisinde deriler siser ve gbézenekler iyice agilarak killar diismektedir (Benzet,
sozli goriisme 2023). Kireglik isleme yontemi; kuyularda, dolaplarda ve havuzlarda da
yapilmaktadir. Eritilen kireg, teknelerde bulamag haline getirilmektedir. Ozellikle kirecin
sonmesi ve sicakligiin gegmesi i¢in bekletilmektedir. Bir sonraki islemde, teknelerdeki
Kireg ve deriler, kuyulara, havuzlara atilmaktadir (Bknz. Sekil 6). Uzun bir siire Kireg
kuyusunda bekletilen derinin, besere kismi giderilecek noktaya geldigi zaman, deri
killarindan tamamen temizlenmekte ve bu isleme “ar yapmak™ denilmektedir (Tekin,
1992).

Sekil 6. Hazirlan Kireglerin, Kire¢ Havuzlarinda Karistirilmasi.

Kaynak: Cinar, 2017.

Etlerin siyrilma isleminden sonra derinin sirta bulunan c¢izgisi ortaya gelecek
sekilde ilk olarak boyun kismu ikinci olarak kuyruk kismi gegirilerek, ters tarfta kalan
etler ilk 6nce alinir ve styirma islemi bu sekilde tamamlanmaktadir. Bu iglemin yapilmasi
zordur ancak derinin 6ziine bu sekilde erisilmektedir. Genellikle deriyi zaman iginde
yipratan igerisinde kalan kil kokleridir. Onceki zamanlarda iiretilen derilerin saglam

olmasinin nedenlerinden birinin bu islemin yapildig: belirtilmektedir (Tekin, 1992).
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8.6. KIREC GIDERME VE SAMA ISLEMI

Kireg giderme islemi, kire¢cleme esnasinda tola igerisinde kalan Kirecin deriden
arindirilmas1 maksadiyla yapilir. Deri ile Kimyevi sekilde etkilesimi olan %4
seviyesindeki kirecin kimyevi tirtinler yardimiyla deriden arindirilmasi islemidir. Sama
islemiyse killarin kokiinde olan yaglarin enzimlerle eritilerek kil kokiiniin ¢ikarilmast,
gozeneklerin iyice agilmasi isleme yontemidir (Tekin, 1992). Deriler kire¢ havuzlarindan
cikarilmasiyla beraber, i¢lerinde bulunan Kireci, derinin sertligini ve siskinligini almak
icin hayvansal ve bitkisel artiklardan diretilen sivilar kullanilmaktadir. Bu sivilar
uygulanan deriler (Bknz. Sekil 7) yumusak ve esnek hale getirilene kadar havuzlarda
bekletilmektedir. Hazirlanmig olan sama sivisi kil kokiinde bulunan yaglarin erimesini ve
gozeneklerin agiga ¢ikmasina neden olmaktadir. Bitkisel olarak islenen samalar; saman,
incir, un, kepek gibi tirtinlerden saglanmaktadir (Tekin, 1992). Hayvansal samalar 6rdek,
kopek, tavuk, giivercin, kopek gibi hayvanlarin diskilarindan hazirlanmaktadir.
Giivercinlerin giibreleri sahtiyan ve mesin olarak iiretilen derilerde kullanilmaktadir.
Kopek diskisinin etkin maddesi digerlerinden ¢ok olup, derinin elyafini yapistiran tutkal
denilen maddeyi eriterek derinin gevsemesini saglamakta ayni zamanda kireci de
tamamen temizlemektedir. Dericilik sanatinda kullanilmis olan daha 6nceki bir deyiste;
sama isleminin kontrolii i¢in “deriler yiiziikten gegebilecek yumusakliga gelmelidir”
denilmektedir. Sama islemi sonrasinda yikanan deriler kiitiiklere alinir ve ug kismi keskin
olmayan bir bigak yardimiyla “yiiziine vurma” iglemi yapilmaktadir. Gaye deride olan kil
koklerinin deriye zarar vermeden ¢ikmasini saglamaktir. Sonra ise deriler yag giderici

madde ile yikanip temizlenmektedir (Tekin, 1992).

Sekil 7. Hazirlanan Sama ile Cukur I¢inde Derilerin Basilmasi, Kahramanmaras.

Kaynak: Dagtas, 2007.
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9. KIMYASAL YONTEMLER KULLANILARAK DERININ ISLENME
YONTEMLERI

9.1. HAYVAN HAM DERILERININ KIMYASAL YAPISI

Bir hayvansal ham derinin barindirdigi maddeler: madensel maddeler, su, yag
maddeleri, az miktarda pigmentlerden ve protein maddeleri, karbonhidrat ve diger bazi
maddelerden meydana gelmektedir. Bu maddelerin ham derideki miktar1 derinin
hayvanin, yasayisina, cinsine gore farklilik gostermektedir. Bununla birlikte hayvanin
sagliginda ve kesiminden sonra deri imalatinda rol oynayan maddeler protein

komponentleridir (Oncii, 1968).
9.2. SUYUN HAM DERIYE ETKISi

Ham deride olan su orani, elde edilen hayvanin tiir, cins ve yasina bagli olmakla
birlikte normalde %60 ile %70 oraninda degisiklik gostermektedir. Genel olarak geng
hayvanin ham derisindeki su oran1 yasli hayvanlara gére fazladir. Ham derilerde yag orani
arttik¢a kapsadigi su oran1 azalmaktadir. Yag orani ¢ok olan ham derilerde su orani en az
seviyeye diismektedir (Oncii, 1951). Ham derinin her bir tabakasmin kapsadig: su miktari:
Asil deri tabakasinda su miktar1 en fazla olup sirca ve les kismina dogru gittikce
azalmaktadir. Epidermis en az miktarda suya sahiptir. Bu tabakada boynuzlagma derecesi
arttikca su miktart diigmektedir. Coriumda bulunan suyun biiyiikk bir bolimi Lif
dokularinin aralarindaki bosluklarda salma halde bulunmamaktadir. Tabiatiyla diger bir
bolimii suda da kimyasal olarak biinyeye baglanmis haldedir. Bu nedenle ham deri de
mevcut su “sisirme suyu” ve “biinye suyu” diye iki béliimde incelenmektedir. Sisirme
suyu ham derilerinin kurutulma ve yumusatilmalarinda alinip verilebilen su demektir.
Stitriiktiir suyu ise, ham derinin havada kurutulmasi halinde bile biinyede kalan ve ham
derinin biinyesinden ancak geri donmez bir sekilde yapilacak degisikliklerde yok edilmesi

miimkiin olan su demektir (Oncii, 1951).
9.3. MADENSEL MADDELERIN HAM DERIYE ETKISi

Mamul derilerin madensel maddeler yoniinden barindirdiklart maddeler iginden
en fazla miktarda bulunanlardan basta olanlar kalsiyum, aliiminyum, magnezyum ve
kallavi bilesikleridir. Bunlar genellikle kuru madde %1 den azdirlar. Kismi olarak yiizde
%2 sevyiseine yiikselmektedirler (Oncii, 1968).
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9.4, YAGLARIN HAM DERIYE ETKIiSi

Ham derilerde olan yag maddelerin orani, elde edilen hayvanin irkina bagl bir
sekilde onemli farkliliklar gostermektedir. Farkli hayvan tiirlerinin mamul derilerdeki yag
oran1 kuru maddelerde yaklasik takriben %31-2’den ¢ok olmamaktadir. Istisnai olarak
sigir mamul derilerde %5, ke¢i mamul derilerde %16, kopek, domuz ve fazla yag
maddelerini kapsayan koyun ham derilerinde ise %30’ seviyesine yiikselmektedir. Hatta
bu yag maddesinin bazi ham derilerde %50' seviyesine kadar ¢ikabilecegi kaynaklarda
belirtilmektedir (Oncii, 1968).

9.5. PROTEINLERIN HAM DERIYE ETKISI

Heniiz proteinin konstitiisyonu tamamen agiklanmis olmasa da bu alandaki
bilgilerde biiyiik ilerlemeler olmustur. Bugiin i¢in bu yiiksek molekiillii maddelerin yapisi
hakkinda bilgi bulunmaktadir. Bilindigi izere biitiin proteinlerin yapisinin temel taglarini
“aminoasitler” teskil etmektedir. Ham deri su, proteinli maddeler, yaglar ve madensel
maddelerden meydana gelmektedir. Ham derinin elementar analizi sonucunda saptanan
ortalama miktarlar1 sunlardir: Karbon %50, oksijen %25, hidrojen %7, azot yiizde 17,8
bunlardan baska da az miktarda madensel maddeler bulunmaktadir (Oncii, 1968). Ham
derilerin kendine has yapisi iizerinde &zellikle protein maddelerinin yiiksek etkisi
bulunmaktadir. Proteinli maddeler ¢ok yiiksek molekiil agirligina sahip maddelerdir.
Bunlar kolodial yapida olusurlar ve biitiin bitkisel ve hayvansal hiicrelerin 6nemli
boliimlerini meydana getirirler. Ornegin ham deri de iki dnemli protein meydana getirirler
ki, bunlar kollagen ve keratindir. Epidermis tamamen keratinden meydana gelmektedir.
Tabiatiyla killar, boynuz ve tirnaklarda ayni proteinden olusmaktadir. Keratin 6zellikle
en fazla mukavemete sahip olan bir protein maddesidir. Bu; suda, alkolde, eterde
¢Oziilmemektedir. Ancak kuvvetli alkali ve asit ¢ozeltilerinde ve 0&zellikle siilfit

¢ozeltisinde parcalanarak ¢oziilmektedir (Oncii, 1949).

Ham deri asil deri tabakasinin bir lif dokusundan meydana gelmektedir. Bunun
%98’ lik kism1 kollagenden ibarettir. Kollagen denince, belli bir bilesimde ve homojen
kimyasal bir madde anlagilmamalidir. Bu terim ayni tiirden birgok protein maddeleri
icinde kullanilmaktadir. kollagen maddesi tam islenmemis derinin sepileme olaymdan
sonra deri halini alan kismidir. Kollagen %70 sicak suda yavas yavas erimeye baglayarak
jelatin haline gelmektedir. Soguk suda, seyrelttik, alkali, asit ve tuz ¢ozeltilerinde

kollagen ¢oziinme eseri gostermeden sismektedir. Kollagen ve dolayisiyla corium denilen
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asil deri yiizeyinin, bilesimlerinde higbir degisiklik olayina maruz kalmadan gosterdigi

sisme niteligi, dericilik teknigi bakimindan énem tasimaktadir (Oncii, 1961).

Sigsme veya kabarma olay1 ham derinin biinyesine aldig1 sivinin hacim ve agirlik
bakimindan meydana getirdigi bir fazlaliktir. Sayet jelatin su i¢inde bir kabarma (sisme)
gosterirse bunun sebebi jelatinin molekiil blinyesine su almasindan kaynaklanmaktadir.
Ham derinin sismesinde ise, ayn1 zamanda bir kap ile su alma olayinin da rolii vardir. Bu
sekilde kapilar olarak alinan su miktar1 santrifugal yoldan ham deriden tekrar

ayristirilmaktadir (Oncii, 1951).

Ham derinin kabarma derecesi ¢esitli faktorlere baglidir. Bu her seyden 6nce
sivinin temperatiirli, ayn1 zamanda asit alkali ve tuzlarin konsentrasyonu ile yakindan
ilgilidir. Saf suda sisme, suyun temperatiirii ne kadar yiiksek olursa o kadar fazla
olmaktadir (Oncii, 1968). Burada ayni zamanda ham derinin kabarma derecesini,
gerginlik, siklik, dolgunluk vasiflari ile karistirmamak gerekir. Soguk su ham deriyi siki,
gergin ve dolgun yapmakta, buna karsilik sicak suda ham deri gevsemektedir. Bu
nedenlerden dolayr deri imalatinin ilk asamasinda, yani temizlik atdlyesinde yapilacak
bazi islemlerde ham derinin kabarma kabiliyeti ve buna bagli olarak kabarma derecesi
tizerine etkili olmanin miimkiin oldugu bilinmektedir. Kuvvetli bir kiregleme veya

samalama islemi ile bdylece kabarma kabiliyeti azalmaktadir (Oncii, 1949).

Ham derinin asit ¢ozeltilerinde kabarma derecesi temperatiireden asidin tiiriine ve
konsentrasyonuna da baglidir. Bu anlamda kabarma derecesi ¢6zeltide bulunan tuzlarla
da ilgilidir. Ham derinin asitlerin etkisiyle kabarma olay1 karigik bir fiziksel olayidir.
Bircok arastirmacilar asitlerin biinyeye alinmasi ve ayn1 zamanda ham derinin kabarmasi

olaymim mekanizmasini agiklayacak teorileri bulmaya gayret gostermislerdir (Seyhan,
1946).

Asit kabarmasi, kollagen tarafindan asitlerin biinyeye alinmasi ile baglamaktadir.
Bu sisirici etki her bir asit tiiriine gore degismektedir. Ozellikle bu hususta madensel
asitler organik asitleri birbirinden tamamen farkli etkilere sahiptir. Genellikle zayif ve
kuvvetli asitler i¢in su gergek mevcuttur; Kabarmanin en st derecede gergeklesmesi,
ancak asidin en iist derecede biinyeye alinmasina baglidir. Cozeltinin asit konsentrasyonu
daha fazla devam ettikge ham derinin kabarmasi tekrar, diismeye baslamasina ragmen
asidin biinyeye alinmasinda bir degisiklik meydana gelmemektedir (Oncii, 1938).

Kuvvetli madensel kiikiirt, tuz, nitrik asitleri ile nispeten ¢ok asagi konsentrasyonlarda
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bile en iist derece kabarma elde edilir. Bu nedenle organik asitlerin madensel asitlere

nazaran mutlak kabartma degeri daha biiyiiktiir (Yazicioglu, 1945).

En kuvvetli kabarma etkisine sahip olan karinca asididir. Daha sonra sirke asidi
gelmektedir. Tuz ve nitrik asitlerle karinca asidinin en {ist derecesinin degerini elde
etmeye imkan yoktur. Kiikiirt asidi kabarma etkisi bakimindan tuz asidinden sonra
gelmektedir. Ham derinin deri imali bakimindan en 6nemli vasifim; ham derinin asil deri
tabakasini meydana getiren liflerin bitkisel ve madensel safi maddeleri ile kimyasal-
fiziksel tabiatta belli bilesikler viicuda getirmeleri kabiliyetidir. Bu meyanda, ham deri
halinde iken kolayca pargalanabilen lifler, bu defa dayanikli deri baglar1 haline ¢evrilirler.

Bu hadiseye sepileme olay1 denmektedir (Duran, 1935).
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IKiNCi BOLUM
GELENEKSEL DERi SANATINDA KULLANILAN ARACLAR, GERECLER,
DERI CESITLERI VE YUZEY SUSLEME TEKNIiKLERIi

1. DERI URUNLERI YAPIMINDA KULLANILAN ARACLAR VE GERECLER

Dericilik faaliyetlerinde kullanilan ara¢ ve geregler islevlerine gore dort gruba
ayrilmaktadir. Belirtilen bu gruplar oyma ve delme, kesim ve tiraglama, birlestirme ve
diger araglardan olugsmaktadir (Mete, 2008). Geleneksel yontemlerde kullanilan kesim,
tiraglama malzemeleri i¢inde kesim bigagi ile kesim bigagi masast (Pelteko)
bulunmaktadir (Bkzn. Sekil 8). Derilerin kesimlerinde ve kosele tizerinde bulunan derileri
acik sekle doniistiirmek, kanal agmak icin kullanilmaktadir (Ozdemir ve Kayabasi, 2007).
Sekil 8. Peltako Kesim Bigagi.

N A

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Pelteko kesim bigagi: Masa boliimii ve ortada degisebilen keskin bigagi olmak

tizere iki birlesimden olusmaktadir. Noktalama isaretlerinde ve kanal agmak igin

kullanilmaktadir.

Sekil 9. Deri Makasi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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Kullanim amacina gore farkli tiirleri bulunan makas, kot, kumas, deri, kagit, bez
gibi materyalleri kesmek ve sekil vermekte kullanilir. Bir mil iizerinde tutturulmus,

hareket etme kabiliyete sahip bigaktir (Dogan, 1982).

Kirkyama makas1 degisik bir kesim bicagidir. Arkaya dogru hareket eden bir
sistemi bulunmaktadir (Bknz. Sekil 9).

Sekil 10. Kirk Yama Makasi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
“Maket bigag1” her alanda ve farkli niteliklerde kullanilan bir gerectir (Bknz. Sekil

10). Ozelikle Geleneksel metotlarda yapilan deri kesimlerinde, derinin diizgiin kesilmesi

i¢in kullanilan 6nemli araglardan biridir.

Sekil 11. Maket Bicag:.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.

Deri, kagit, gibi materyalleri kesmek i¢in kullanilan maket bigag ¢esitli nitelikleri
igerisinde bulundurmaktadir. Kesim ucu korlestiginde u¢ boliimii kirilip kullanilmaya
devam edilebilen bir materyaldir (Ozdemir ve Kayabas1 2007). (Bknz. Sekil. 11).

Sekil 12. Kunduraci Kesim Bigagi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2017.
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Tiraglama araglarindan biri de “Kunduraci deri kesim bigagi” dir (Bknz. Sekil 12).
Genelde kunduracilarin kullandigi bigagi olarak bilinmektedir (Piiskiillioglu, 2010).
Ince, uzun ve ug kismu sivri, yatay bir bigak tiirii olan falcata, kesim islemlerinde ve deri

tabakalarinin tasliklarinin alma islemlerinde tercih edilmektedir.

Diger arag-gere¢ grubu delme, isaretleme ve oyma aracidir. Bu grup dahilinde

olan materyallerden biri ise “Biz "dir (Bknz. Sekil 13).

Sekil 13. Biz Takim.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Kare ya da tiggen kesitli, sapl, sivri uglu ve deri tizerinde delik agmak, kanal

acmak, iz birakmak i¢in kullanilmaktadir (Sozen ve Tanyeli, 2010).

Diger bir arag ise “Carklt zimbadir (Bknz. Sekil 14). Farkli boyutlarda delik
acmak igin tercih edilmektedir. Carkli zzimba deri ve benzeri iiriinlerde kenar delme,

birlestirme islemlerinde tercih edilmektedir.

Sekil 14. Carkli Zimba.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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Sekil 15. Linol.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.

“Linol bigag1” ¢elik dokiim uglar ve giirgen tahta agaci sapindan olugmaktadir
(Bknz. Sekil 15). Linol bigag1, genelde derilerin yiizey siislemelerinde kullanilmaktadir.
Kanal agma teknigiyle desene sekil vermekte ve desenin ¢izgisel bolgelerinde kalin hatlar
olusturmakta kullanilmaktadir. Desenin 6zelligine ve kazima yapilacak alana bagl ¢esitli

uclara sahip bir bigaktir (Ozdemir, 2004).

Sekil 16. Klife.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2016.
Diger oyma araci ise, 360 derece donme kabiliyetine sahip klife deri oyma
aracidir (Bknz. Sekil. 16). Oyma aletlerinden biri olan ve 360 derece donebilen (klife)
deri oyma bigagi, genelde sivri kismi kanal agmakta, diger tist kismi ise kanal genisligini

vermekte, delgi zimbalar farkli boyutlara sahiptir.

Deri, kagit, kumas gibi yumusak dokulara sahip firiinleri vurarak delmede

kullanilmaktadir. (Bknz. Sekil. 17).
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Sekil 17. Delgi Zimba.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Sekil 18. Catal Zimba.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.

Yuvarlak uglu zimbalar farkli milimetrik boyutlara sahiptir. Yapilacak olan {iriin
ya da alanin kullanimina bagli olarak delikler agmak i¢in kullanilmaktadir (Bknz. Sekik.
18).

Sekil 19. Tulumba Pres.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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Kalin kagit, deri, kosele, ayakkabi, canta maden gibi materyallere delim agmaya
yarayan el aracidir (Bknz. Sekil 19) (Piskiilliioglu, 2010).

“Deri dikis ignesi” dikis dikmek i¢in kullanilmaktadir (Bknz. Sekil 20). Dikis
ignesi farkli ve kavisli uglara sahiptir (Anonim, 2019).

Sekil 20. Deri Dikis Ignesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2021.
Deri islerinde kullanilan yardimci araglardan biri de “Sarag¢ dikis mengenesi”dir
(Bknz. Sekil. 21). Iki deri parcasini birlestirmede ve bdylece rahat bir sekilde dikis
dikmek i¢in kullanilmaktadir (Dogan, 1982).

Sekil 21. Sarag¢ Dikis Mengenesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.

Deri birlestirme arag-gereclerinden biri de “Basabas”tir (Bknz. Sekil. 22).
Fermuar ve klips tutturulmasinda kullanilan bir aragtir (Ozdemir, 2004).Klipsin ug
bolimiiniin agilmasinda ise “Fermuar acacagi” kullanilmaktadir (Bknz. Sekil 23)

(Ozdemir ve Kayabasi, 2007).
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Sekil 22. Basabas.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Sekil 23. Fermuar Acacagi.

Sikastirma Pensesi

Kaynak: https://www.pazarama.com/ally-85-parca-fermuar-basligi-yedek-parca-onarim-tamir-
seti-canta-cadir-pantolon-fermuar-ucu-p-195212071013

Deri birlestirme arag-gerecglerinden biri de “Deri dikis makinesidir (Bknz. Sekil.
24).

Sekil 24. Eski Deri Dikis Makinesi.

=

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.

Deri dikis makinalar1 insan kuvveti (manuel) veya elektrik yardimiyla ¢alisan,
dikis dikme ve birlestirme islerinde tercih edilmektedir (Anonim, 2019). Deri dikis
makinesi, ylizey siislemelerinde, (aplike) kenar birlestirme ve astarlamada kullanilan
genel bir aragtir. Sanayiye yonelik deri islerinde farkli ve fonksiyonel modelleri

bulunmaktadir.

36


https://www.pazarama.com/ally-85-parca-fermuar-basligi-yedek-parca-onarim-tamir-seti-canta-cadir-pantolon-fermuar-ucu-p-195212071013
https://www.pazarama.com/ally-85-parca-fermuar-basligi-yedek-parca-onarim-tamir-seti-canta-cadir-pantolon-fermuar-ucu-p-195212071013

“Freze makinesi”, frezeleme islerinde genelde profesyonel fabrikalar da
kullanilan takim tezgdhidir (Bknz. Sekil. 25) (Piskiillioglu, 2010). Derinin kenar

diizglinliigiinii, saglamak i¢in kenar alma islemlerinde kullanilmaktadir.

Sekil 25. Freze Makinesi.

Kaynak: https://dolganmakina.com/urun-kategori/freze-grubu/
Deri birlestirme arag-gereglerinden biri de “Amblem basma makinesidir” (Bknz.
Sekil 26). Deri ylizeylerinin iizerine, ¢esitli metallerden tiretilmis kalip motiflerinin

basiminda ve yapiminda kullanilmaktadir (Ozdemir ve Kayabasi, 2007).

Sekil 26. Basma Makinesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.

“Cekig¢” bir agz kiit, diger agz1 yassica, ahsap sapli, ¢akici ve dogiicli manuel bir
el aracidir (Bknz. Sekil 27) (Dogan, 1982).
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Sekil 27. Demir Cekic.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.

“Cetvel” dogru ¢izgilerin ve alanlarin ¢izilmesinde, dereceli, derecesiz, ahsap,
plastik veya metalden iiretilmis yardimer manuel bir aragtir (Bknz. Sekil 28) (Anonim,

2019).

Sekil 28. Cetvel.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
Deri islerinde kullanilan ve manuel olarak bigaklarin agzin1 agmada ege

kullanilmaktadir (Bknz. Sekil 29). Sapli, ensiz, kisa ve uzun, iizeri ¢ok ince ptiriizlii, sert
celikten yapilmis bir aractir (Piskiillioglu, 2010). Egeler genel olarak ¢ok amagl islerde

kullanilmakla beraber, deri kenarlarinda olusan ¢apaklari ve fazlaliklar1 alma islemlerinde

de kullanilmaktadir.
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Sekil 29. Ege.

Kaynak: https://www.akakce.com/ege-ege-seti/en-ucuz-ceta-form-j72-0851a-5-parca-ege-
takimi-fiyati,1522525938.html

Fir¢a: Toz almada, boyamada, parlatma veya herhangi bir zemine bir seyi
stirmekte kullanilmaktadir. Kil veya benzeri materyallerin bir sapa tutturulmasiyla elde

edilen alete “Fir¢a” denilmektedir (Bknz. Sekil 30) (Dogan, 1982).

Sekil 30. Cok Amagli Firga.

Kaynak: https://www.sanatmarketim.com/urun/vincent-cok-amacli-firca-seti-seri-2
Dericilikte kullanilan el aletlerinden biri de “Kargaburun’dur” (Bknz. Sekil 31).

Tel biikmekte kullanilan ve uglar sivri koni bigimde olan metalden bir kiskag tiirtidiir
(Anonim, 2019). Sivri ucu sayesinde deri islerinde nokta koymaya, delim yerlerini

genisletmeye ve halkalar1 tutturmak i¢in kullanilmaktadir.

Sekil 31. Mini Kargaburnu.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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“Pergel”; cember, yay ¢izme, Ol¢mede kullanilan ¢izim ve Ol¢ii aracidir (Bknz.
Sekil 32). Acilir kapanir iki metal ¢ubuktan olusmaktadir (Dogan, 1982). Deri islerinde

kullanilan pergel deri yon belirlemede, nokta koymada ve ¢izimde de kullanilmaktadir.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2015.

Deri yiizeyi siislemelerinde “Celik kalem” (sekil verici) kullanilmaktadir (Bknz.
Sekil 33). Celik kalem, u¢ kisminda farkli kabartma desenlere sahip metal bir gubuktan
olugsmaktadir (Bayrak, 2011).

Sekil 33. Celik Kalem Seti.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024 .

“Acik ve kapali rivetler”, genellikle beyaz, sari, metal, bakir oksit ve nikel
renklerde olabilen, pargalari birlestirme islemi igin agilan deliklere gegirilen metal
percinlerdir (Bknz. Sekil 34) (Akalin, Yilgdr ve Seyhan, 1993). Ozellikle deri iiriinleri

birlestirme, kesisim noktalarinda kenarlar1 tutturmak ic¢in kullanilir.
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Sekil 34. Rivet.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Deri islerinde kullanilmak tizere “Cesitli iplikler” de mevcuttur (Bknz. Sekil 35).
Iplikler; pamuk, keten, yiin gibi biikiilme kabiliyetine sahip liflerden elde edilmektedir.
Dikis teknigi ile birlestirme ve siislemede kullanilmaktadir (Dogan, 1982). Birlestirme
islemlerinde genellikle mumlu yapidaki iplikler kullanilmaktadir. Bu yapidaki iplerin
tercih edilmesinin nedenlerinden biri de saglamlik ve yapiskanlik derecesinin yiliksek
olmasindan kaynaklanmaktadir.
Sekil 35. Mumlu Iplikler.

¥

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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Sirim; Deri iiriinlerinde ip yerine kullanilmak {izere kesilmis, sicim kaliginda,
ince, uzun ve elastik bir yapiya sahip deri pargasidir (Bknz. Sekil 36) (Piskiilliioglu,

2010). Genellikle kenar birlestirmede ve yiizey stislemelerinde kullanilmaktadir.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
“Farkli ozellikteki deriler” de temel malzemelerde bulunmaktadir. Bunlar siiet,
glase, rugan, gideri, vaketa, maroken, davul, vaketa, suni ve fantezi derilerden

olusmaktadir. Bu deriler deri giyim ve ev, siislemelerde ve aksesuar yapiminda
kullanilmaktadirlar (Ozdemir ve Kayabas1 2007).

2. GENEL OLARAK KULLANILAN DERI CESITLERI VE OZELLIKLERI
2.1. GLASE DERI

Cok ince ve yumusak bir deri ¢esididir. (Bknz. Sekil 37) Kegi yavrusu (Oglak)
derilerinden temin edilirler. Kuzu derisinden iiretilen glaselerde bulunmaktadir. Kuzu
derisinden iiretilen glaseler dayaniksiz ve daha kalin 6zelliktedirler. “Glaseler, maden
tuzlari ve yagdan olusan maddelerle yani karisik sepileme yontemleri ile sepilenerek elde

edilmektedir” (Aker ve Bostancioglu, 1970).

Sekil 37. Glase Deri.

Kaynak: https://www.karalideri.com/deri-cesitleri/
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2.2. SUET DERI

Derinin tersinin 6zel makinalarda fir¢alanarak tiiylendirilmesi ile elde edilen
derilerdir (Bknz. Sekil 38) (Ertugrul, 2000).

Sekil 38. Siiet Deri.

Kaynak: https://www.lafsozluk.com/2017/10/suet-nedir-ne-demektir.html
2.3. GUDERI

Geyik, ceylan, karaca, keci ve koyun derilerinin yagla sepilenmeden elde
edilmektedir. (Bknz. Sekil 39) “Cok yumusak ve ince yapiya sahip derilerdir. Temizlik
islerinde giysi ve eldiven yapiminda da kullanilmaktadir” (Gokgesu, 2002).

Sekil 39. Giideri Deri.

Kaynak: https://www.mikrofibermarket.com
2.4. MAROKEN DERI

Kiigiikbas hayvan derilerinden bilhassa kegi derisinin krom, tanen (sumak) sepisi
isleminin elde edilmesi yapilmaktadir (Bknz. Sekil 40) Yiizeyin taneli goriiniisii, derinin
kendine has 6zelligidir. Cikint1 ve girintiler bask:1 yontemiyle yapilmaktadir (Gokgesu,
2002).
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Sekil 40. Maroken Deri.

P

Kaynak: https://tekstilsayfasi.blogspot.com/2020/11/maroken-nedir-maroken-kumas-deri-
ne.html

2.5. RUGAN DERI

Rugan deri; Sogiit taneni ile sepilenmis deriye kayin katrani eklenerek bezir yagi
devamli yedirilerek elde edilmektedir. Yumusak yapida olmasi ve yiizeyin su tanelerini
gecirmemesi 6nemli 6zelliklerindendir (Bknz. Sekil 41) (Ozdemir, 1995).

Sekil 41. Rugan Deri.

Kaynak: https://www.kumasci.com/urun/rugan-giyimlik-deri-kumas-kirmizi/7254
2.6. MESIN DERI

Yumusak, ince, esnek derilerdendir. Koyun ve kegi derilerinin farkli yontemlerle
sepilemesi yardimiyla elde edilmektedir. Dekoratif iiriinlerin yapiminda, Ayakkabi astart
ve cilt¢ilikte kullanilmaktadir (Bknz. Sekil 42) (Gokgesu, 2002).
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Sekil 42. Mesin Deri.

Kaynak: https://www.istanbulsanatevi.com/sanat-terimleri-kavramlar/cilt-sanati-ciltcilik-nedir/
2.7. KECI DERISI (SAHTIYAN)

Ayakkabilik, ciizdanlik ve astarlik, derilerdir (Ozdemir ve Kayabasi, 2007). Mask
yapiminda ve siis esyalarinda kullanilir. (Bknz. Sekil 43).

Sekil 43. Kegi Derisi (Sahtiyan).

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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2.8. VAKETA DERI

Vaketa deri; “hafif ve orta agirlikta ham sigwr derilerinin bitkisel tanenler ve diger
organik debbaglarin tek basina veya birlikte kullanilarak sepilenmesinden sonra

yaglanmak ve sir¢a tarafi perdahlamak suretiyle elde edilen tabii renkte veya sir¢adan

boyanmis yumugak tutumlu derilerdir” (Bknz. Sekil 44) (Gokgesu, 2002).

Sekil 44. VVaketa Deri.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
2.9. DAVUL DERISI

Dana, domuz, esek derileri, yaglar1 ve killarin temizlenmesinin ardindan tebesir
tozu ve siinger tas1 ile ovulmakta, gerilerek havada kurutulmakta, seffaf ve sert bir sekle
dontisen deriler miizik aletlerinde ve dekoratif siislemelerde kullanilmaktadir (Bkzn.
Sekil 45) (Akalin, Yilgor ve Seyhan, 1993).

Sekil 45. Davul Derisi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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2.10. NUBUK DERI

Nubuk deri Yast geng sigir derilerinden krom sepileme yontemi iglenerek elde
edilen yumusak ve ince yapiya sahip derilerdir. Yiizeyi az tiraglanmistir (Bknz. Sekil 46)
(Gokgesu, 2002).

Sekil 46. Nubuk Deri.

Kaynak: https://www.derimarket.net/blog/nubuk-deri-nasil-temizlenir
2.11. FANTEZI DERI

Fantezi ozellikteki deriler; Yilan, timsah, Antilop, kertenkele, kedi ve
kopekbaliginin derilerinden yagl sepileme ve mobilyacilikta kullanilmaktadir (Ozdemir
ve Kayabag1 2007).

2.12. SUNI (YAPAY) DERILER

Dig goriinlisii agisindan tabii derilere benzemektedir. Su yapisi bakimindan
mukavemeti yiiksek bir irlindiir. Canta, Bavul, mobilyacilikta, cilt gibi {irlinlerin
imalatinda kullanilmaktadir (Bknz. Sekil 47) (Gokgesu, 2002).

Sekil 47. Suni (Yapay) Deri.

Kaynak: https://stocklot.com.tr/urun/suni-deri/
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3. DERI YUZEY SUSLEMESINDE KULLANILAN BASLICA TEKNIiKLER
Islatarak sekil verme
Kabartma teknigi
Baski teknigi
Boyama teknigi
Linol ile isleme teknigi
Keserek isleme teknigi
Yakma (Daglama) teknigi
Oyma (kat’1) teknigi
Isleme teknigi
Dikis teknigi
Aplikasyon teknigi
Gomme teknigi

3.1. ISLATILARAK SEKIL VERME

Vaketa derilerde, 1Slatarak sekil verme tekniginde en 6nemli kaide derinin esnek
yaptya sahip olmasindan dolay1 sekil vermeye uygun bir yapisinin olmasidir. Islatma
islemine uygun olan deri 1slatilir ve gesitli, ucu kiit el aletleri yardimi ile sekillendirilir.
(Bkz. Sekil 48).

Sekil 48. Islatarak Sekil Verme.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2019.
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Deri vaketay: 1slatarak sekil verme: Ilk dnce olusturulacak olan kompozisyon
tasarlanir. Tasarlanan kompozisyon deriye parsdmen kagidi yontemiyle deri yiizeyine
gecirilir. Deri yiizeyine gegirilen desen yardimci aletler (su, siinger ) destegi ile 1slatilarak

sekillendirilir.
3.2. KABARTMA TEKNIiGi

Deri vaketaya kabartma teknigi ile sekil verme: Kullanilacak olan deri segilir.

Derinin kalinligina bagli olarak yapilacak olan desen segilir (Bknz. Sekil 49).

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2019.

Tasarlanan desen ylizey zemine parsdmen kagidi yardimu ile ¢izilir. Cizilen desen
ucu kut bir biz yardimu ile desenin kontur ¢izgileri belirlenmektedir. Kontur ¢izgiler
belirlendikten sonra craftlar (sekil verme kalemleri) ile ¢ekigleyerek, kabartilacak

kompozisyon ortaya ¢ikarilmaktadir.
3.3. BASKI TEKNIGi

Baski tekniginin sekil alabilmesi agisindan deri yilizeyin yeteri derecede su
yardimiyla yumusatilmasi onem teskil etmektedir. Nemli ylizey iizerine pres, pres
makinasiyla kliseye uygulanan gii¢ neticesinde, klise iizerinde uygulanan desen

ayrintilarinin seffaf bir sekilde yilizeye uygulanmasi saglanmaktadir (Bknz. Sekil 50-51).
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Sekil 50. Baski Teknigi Ile Sekil Verme.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2018.

Sekil 51. Baski Teknigi Ile Sekil Verme.

A ﬁ”ﬂ ’

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2019.

Baski teknigi birgok farkli yiizeylere uygulanmaktadir. Geleneksel el aletleri
yardimiyla tokmak ya da c¢eki¢ destegiyle farkli celik uglara el yardimi ile gii¢

uygulayarak desen aktarimi yapilmaktadir.
3.4. BOYAMA TEKNIGI
Farkli yontemlerle (Parsomen kagidi, karbon kagidi ile gegirme, baski klise, ¢elik

craftlarla yapilan baski) derinin 6n yiizeyine gegirilen desen (iizerine yapilacak isleme
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bagli olarak cilanin siiriilmesi ile) istenilen renklerde birkag katman atilarak boyanir (Bkz.
Sekil 52).

Sekil 52. Boyama Teknigi ile Sekil Verme.

Kaynak: Esra KUCUK, 2019.
Boyama yapilan yiizeyde desen etrafina belirlenen renk yumusak bir siinger
yardimiyla, yiizey tamamen boyanir. Daha sonra tim yiizeye cila temiz bir bez

yardimiyla temizlenir, bu islemin sonunda cilalama islemi de tamamlanmis olmaktadir.
3.5. LINOL ILE ISLEME TEKNIGI

Linol isleme aleti yardimi ile genel olarak geometrik desenler segilmektedir.
Deriye kompozisyon uygulamasi yapilmadan once cetvel destegi ile linol uygulama
(kazima, kanal agma) yapilmaktadir (Bkz. Sekil 53).

Sekil 53. Linol Isleme Teknigi ile Sekil Verme.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2019.
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Tasarimi1 yapilan desen linol yardimi ile kazima yapilir. Desen konturlari belirlenir
ve daha sonra olusturulan kompozisyon istenilen renk tonlarinda boyanir, islem

tamamlanir ve daha sonra tekrar linol ile istenilen boyut kazandirilmaktadir.
3.6. KESEREK ISLEME TEKNIGI

Keseme yardimiyla igsleme ydnteminde kompozisyon yilizeye karbon kagidi
destegi ile deri vaketa yiizeyine aktarilir. Uygulanan desenin kontur ¢izgilerinin daha
rahat ve belirgin olmasi i¢in deri hafif bir sekilse islatilip nemlendirilir. Bir siire
bekledikten sonra maket bigagi (peltako) ile olusturulan desenin {lizerinden kanal agma
islemi, zemine gelmeyecek sekilde uygulanmaktadir. (Bknz. Sekil 54).
me Teknigi Ile Sekil Verme.

™ 8

Sekil 54. Keserek sle

™ |

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2018.
Desen deriye aktarildiktan sonra farkli teknikler kullanilarak istenilen gekilde
tasarima devam edilir. Deri vaketa tizeri, istenilen tiim teknikler bir arada

kullanilabilmektedir. Bu yapilan tiim islemler deseni zenginlestirmektedir.
3.7. YAKMA (DAGLAMA) TEKNIGIi

Yakma tekniginin uygulanacag yiizey piiriizsiiz bir hale getirilir. Kompozisyon
olusturulur. Daha sonra elektrikli yakma makinesi ile 1s1 derecesi deriye zarar vermeyecek
sekilde ayarlar1 yapilarak kompozisyonun kontur ¢izgileri yakma islemi ile

boyutlandirilmaktadir (Bkz. Sekil 55).
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Sekil 55. Yakma (Daglama) Isleme Teknigi ile Sekil Verme.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2017.
Yakma iglemi elektrikli makinelerle yapilabildigi gibi, farkli 1silara sahip aletlerle
de yapilmaktadir. Pres makinalari ve kliseler ayarlanarak desen istenilen sekilde sicak

baski ile basilmaktadir.
3.8. OYMA (KAT’I) TEKNIGi

Oyma teknigi i¢in birinci agsama olusturulan kompozisyonun piiriizsiiz deri vaketa
yiizeyine gegirilmesidir. Desenin gegirilme yontemi karbon kagidi destegiyle ya da elle
cizilerek uygulanir (Bkz. Sekil 56). Esit boyutlarda kesilen parcalar delim yerleri agilarak
boyanir. Boyanan pargalar daha sonra bir araya getirilerek birlestirilir. Uzerine istenilen
desen uygulanir.

Sekil 56. Oyma (Kati1) Teknigi ile Sekil Verme.

S ST

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2016.
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3.9. ISLEME TEKNIGi

Isleme teknigi deri yiizeyine cesitli yapidaki ipliklerle, deri sirim kullanma
yardimiyla yapilmaktadir. Kullanilacak desene uygun ip secilerek elde ya da makinede
dogrudan deriye isleme yapilmaktadir. Isleme tekniginin uygulanacag yiizeye belirlenen
desen yapistirilir. Yiizeye aktarilan kompozisyon biz destegi ile veya farkli yontemlerle

deri yiizeyine uygulanir (Bkz. Sekil 57).

Sekil 57. Isleme Teknigi ile Sekil Verme.

3.10. DIKIS TEKNIGi

Dikis teknigi uygulanacak yiizeyin pliriizsiiz hale getirildikten sonra yapistirma ve
delme islemlerine baslanir. Geleneksel yontemlerle sik kullanilan bir tekniktir. Bu
kullanilan teknik 6zellikle tasarlanan iirline boyut kazandirmak icin yapilmaktadir (Bkz.
Sekil 58).

Sekil 58. Dikis Teknigi Ile Sekil Verme.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2016.
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Dikis teknigi ile yapilan tiim {iriinler kullanim alanlarina ve niteligine bagl olarak
dikisleri yapilir. D1s ylizey siisleme yontemleriyle de uygulanir. Genel olarak geleneksel

yontemlerle dikis teknigi tiriinii birlestirme de kullanilmaktadir.
3.11. APLIKASYON TEKNIGI

Aplike teknigi; agirlikli olarak derinin, kumas vb. bir malzemenin yiizeyine ikinci
bir {irlinlin tasarlanip birlestirilmesi ile uygulanan islemdir. Bu islem sonra ikinci olarak
malzemenin dikis ignesi yardimiyla dikilerek ya da yapistirilarak farkli malzemeler ile
yapilmaktadir. Dikis teknigi uygulanan aplikasyon yonteminde aplike edilecek pargalar
delinir ve ylizeye dikilir veya yapistirilir. Daha 6nce belirlenip delinen yerlerin tizerinden
gegilir ve birlestirilir (Bkz. Sekil 59). Yapilan ¢alismada ilk olarak desen tasarlanmistir.
Daha sonra tasarlanan desene olusturulan kece, deri zeminine yapistirilir. Boylece iiriin

aplike edilmis olmaktadir.

Sekil 59. Aplikasyon Teknigi ile Sekil Verme.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2022.
Eski donemlerde aplikasyon yontemiyle yapilmis tek¢e ve eyer Ortilisii 6rnekleri

ile kargilagsmaktayiz (Bknz. Sekil 60).

Sekil 60. Tekge, (Eyer Ortiisii).

1993, Hunlar donemine ait kege yayg tizerine deri aplike teknigi ile yapilmistir.
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3.12. GOMME TEKNIiGi

Farkli geometrik sekillerde kesilen ve derinin belirlenen kisimlarina gémmek

istenen malzemenin boyutuna baglh olarak delgeg ile delikler agilir ( Bkz. Sekil 61).

Sekil 61. Gomme Teknigi.

Kaynak: https://bbs.kakaku.com/bbs/K0000281171/SortID=14315078/

Geometrik sekilde kesilen derinin ve gommek istenilen malzemenin boyutuna
bagl olarak delikler agilmaktadir. Tasarlanan iiriiniin yuvarlak parca slatilir, (1slatma
islemi yapilinca dikkat edilmesi gereken en Onemli husus ise; derinin 1lik su ile
isitilmasidir) i¢ kisma gémiilecek olan iriiniin maketin yiizeyine serilerek el kuvveti
yardimiyla agirlik uygulanarak daire haline gelmesi saglanir. Tabanda kullanilan deri
yilizeyini zimpara yardimi ile kabartarak iki derinin siki olarak birbirine tutturulmasi
saglanir. Islatilip sekil alan ve delme islemi uygulanan ve kabartilan taslak elde veya
makine dikisi yapilarak tutturulur. Zemine leflef siiriilerek (istege bagli, 6nce veya sonra)

boyama islemine hazirlanir ve kullanima hazir hale getirilir ( Bkz. Sekil 62).

Sekil 62. Gomme Teknigi.

Kaynak: https://www.amazon.co.jp/Nikon
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UCUNCU BOLUM
1918 YILLINDAN SONRA DERI SANATININ GELISIM SURECI

1. 1918 YILINDAN iTiBAREN DERININ YOGUN OLARAK KULLANILDIGI
ALANLAR VE YERLER

1.1. DERI URUNLERININ GELISME GOSTERDIGI ALANLAR

Deri tirtinleri ve deri imalat sanayi, tilkemizin en koklii sanayilerinden biri haline
gelmistir. Deri sanayisinin ilk temellerini olusturan Anadolu dericiligi genis bir cografya
ile etkilesim igerisinde olmustur. Degisik kiiltiirlerin igerisinde gelismeler gostermistir.
16. ve 17. Yiizyillar icerisinde zirve donemini yasayan Tirk dericiligi, kalitesi ile
uluslararasi platformda aranir nitelikte olmustur. Ulkemize has bir imalat1 olan sahtiyan

bu donemde diinya ¢apinda kabul gérmiistiir (Heyet, 1943).

Tiirk deri drtnleri imalat sanayi 1980 ve 1990’11 senelerde hizli bir sekilde
biiyiime gostermis, 2000°1i yillarin igerinde meydana ¢ikan rekabet kosullariyla beraber
bu imalat sektoriide dontlisiim evresi igine girerek, ihracatta rekabet giiciinii ve imalat
altyapistm korumaya yonelmistir.  Ulkemizde diri ve deri {iriinleri imalat sanayi
faaliyetleri “Deri Organize Sanayi Bolgelerinde” toplanmaktadir. Bilhassa derinin
islenmesi ve tabaklanmasi yoniinde is yapan kuruluslar bu sanayi bolgelerinde
bulunmaktadir. Deri isleme faaliyetleri yatirim ve uzmanlik (beceri) gerektirmesinden
dolay1 sektorde rekabet edebilmenin yolu kurumsallig: gerektirmektedir. Derinin isleme,
tabakalama faaliyeti gosteren imalat¢1 kuruluslarin sayisinda 2005 senesinden bu tarafa
onemli oranda gerileme yasanirken kokli kuruluslar ekonomik bakimdan faaliyetlerini

stirdiirmeyi basarmislardir.

Yogunluk olarak genelde Deri Organize Sanayi Boélgelerinde islerini siirdiiren
sektoriin onemli Ozelliklerinden biri Avrupa standartlarinda c¢evreye duyarli modelin
tiretim gergeklestirmesi ile ortaya ¢ikmaktadir. Uluslararasi pazarda bu husus sektore bir
imaj katmaktadir. Deri Isleme Sanayi Izmir-Menemen, Tuzla-istanbul, Corlu, Tekirdag
Bursa, Balikesir-Gonen, Usak, Isparta, Bolu-Gerede, Manisa-Kula ve Hatay yorelerinde

yogunlagmistir (Heyet, 2015).

Ayakkabi1 yan sanayi kuruluslarinin yarismin Istanbul’da olup diger kuruluslarsa;
Konya, Gaziantep, Izmir, Bursa gibi yerlesim yerlerinde bulunmaktadir. Hazir giyime

yonelik ¢alisan kuruluslarsa daha ¢ok Izmir ve Istanbul’dadirlar.
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Tiirkiye'deki deri sektorii 1970’11 yillardan bu yana Tiirkiye ekonomisine 6nemli
katkida bulunmustur. Bilhassa son 15-20 yil igerisinde deri imalat sektorii hizli bir sekilde
gelismis ve yurticinde genis mamul deri kaynaklar ile birlikte onemli 6l¢ilide ithal
hammadde kaynaklarmm1 da kullanarak yiliksek miktarda deri Triinleri ihracati

gerceklesmistir (Heyet, 2015).

1998 senesinde ortaya ¢ikan Rusya Krizinin ardindan {iretiminin yaklasik olarak
%50’sini bu pazara ihra¢ eden sektor bir tek bir pazara bagli olmasi sebebiyle sektorde
onemli oranda bir sarsint1 yaratmistir. Bahsedilen Rusya krizi sonrasinda sektorde faaliyet
gosteren kuruluslarin bir boliimii kapatmis ve kapanma noktasina gelmistir. 1990’11
yillarda ihracatin gelismesindeki en biiyiik etken Doga Avrupa iilkeleri ve Rusya
Federasyonuna yapilan ihracatlar da ki artislar ve bu tilkelerden iilkemize gelen turistlere

doniik satislar etkili olmustur (Heyet, 2015).

1990’11 yillarda gerek yurt dis1 gerek yurtici deri ve deri tiriinleri arzlarinda fazla
seviyede artiglarla, deri sanayisinde 6nemli derecede yatirimlar yapilmistir. Sektoriin
iretimi ciddi manada yiikselmistir. Rusya krizi (1998) nedeniyle kii¢iilmiis olan imalat
2000’li senelerde bu sektoriin secenekleri pazarlara yonlenmesi ve yurtigindeki istegin
giincellenmesinin tesiriyle artis gostermistir. Fakat 2001 senesinde iilkemizde yasanan
ekonomik krizin neticesinde imalat sektoriiniin ihracatlar1 yiikselmesine ragmen, i¢
taleplerde daralma yasanmis ve tretimlerde gerilemeler yasanmustir. Yiiriirliige konulan
ekonomik programlarin 2002 senesinin ilk ceyreginden itibaren olumlu gelismeler
yasansa da deri imalati 2003 yilindan bu tarafa giderek azalmaktadir. 2008 ile 2009
senelerinde yasanan kiiresel bazli ekonomik krizin sektorde olumsuz etkileri
gozlenmistir. 2010’dan baslayarak sektoriin ihracat oranlar1 yeniden yiikselise ge¢mis ve
2014 senesini 1.61 milyar dolarlik belgeli ihracat ile tamamlamigtir. Fakat 2015’den
itibaren sektoriin ihracat seviyeleri bir 6nceki seneye nispeten %18.6 oraninda bir diisiis
ile 1.31 milyar dolar olarak gerceklesmistir. Tiirk deri sanayisi halen imalat degerleri
bakimindan iilkemizde siiriikleyici sanayi kollarindan biri haline gelmistir. Ulkemizin
sahip oldugu rekabet giicii, deneyim ve yiiksek tiretim kapasitesiyle diinya devleri ile
yarigir konumdadir ve ihra¢ edebilecek diizeye ulagmistir. Tiirk deri sektorii altyapist,
tiretimi, teknolojisi ve ihracat yonelik giicliyle pazarlarda belirli bir rekabet giicii
bulunmaktadir. Fakat deri sanayisinin ana maliyetini olusturan ham derinin tilkemizdeki
tiretimi standartlara uygun olmamasi ve kafi olmamasi nedeniyle yari islenmis ve ham

deri gereksinimi ithalat yoluyla giderilmektedir. 2015 yilinda Istanbul Sanayi Odasi
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tarafindan hazirlanan raporda dericilik hakkindaki inceleme genel bir tanimla

baslamaktadir (T.C. Ekonomi Bakanligi, 2016).

Deri ve deri mamulleri imalat sektori, ilk olarak etleri i¢in kesilen hayvanlardan
saglanan ham deriler basta olmak tizere tiim hayvan derileri ve kiirk imalati
yapilmaktadir. Uretimi gergeklesen bu derilerden canta, valiz, sandik, kemer, eldiven,
kursun takimlari gibi aksesuarlarin imalati ile giyim friinleri ve deri kiirk ile
ayakkabilarin imalatlar1 yapilmaktadir. Deri ve deri tiriinleri imalat sektorii deri isleme
ve tabaklama, deri giyim esyasi, ayakkabi ve saraciye {iriinleri sektoriine kadar genis bir
tiretim yelpazesinde faaliyetlerini gostermektedir. Bu sektor daha ¢ok el isciligine dayali
yiiksek ustalik isteyen bir sanayi bolimidiir. Deri Sektoriinde kaliteli ham madde
bulmanin ayr1 bir 6nemi vardir. Deri isleme ve tabakalama sektorii iginde atik

malzemelerin yonetiminin de ayrica 6nemi bulunmaktadir (Heyet, 2015).

Bu diretim alanmi kiirklerin islenmesi ve boyanmasi hayvan postlarinin 1slah
edilmesi ve tabaklanmasi metotlariyla deriye doniistiiriilmiistiir. Derinin nihai tiikketim
maksadiyla degisik triinler seklinde tiretiminin yapilmasini kapsamaktadir. Bununla
beraber diger materyallerden (deri ikamelerinden ya da taklit derilerden) kauguk
ayakkabi, dokuma kumastan bavul vb. esyalarin iiretimini de kapsar. Derinin yerine
kullanilmis malzemelerden tiretilen esyalarda bu boliimiin i¢indedir. Tekstil esyalarinin
tiretim i¢inde bulunan kiirkten giyim esyalariyla ilgili {rtinlerin imalatt boliimiiniin

biitiiniinii kapsamaktadir (Sakaoglu ve Akbayar 2002).
1.2. KAZLI CESMEDE DER{ GELISiMi

Kazligesme atdlyelerinin yikimi dericiligin gelisimini olumsuz yonde etkilemistir.
Yikimdan o6nceki yilardan itibaren burada faaliyete bulunan tiim deri ireticileri, bu
bolgenin dericilik gelisim ve modernizasyonu i¢in yeterli olmadiginin bilincindeydi.
Sektortin gelisebilecegi bolge aramaya, yikimdan en az 32 yil dnce baglamis ve 1982°de
Tuzla yoresinde Organize Deri Sanayi Bélgesi (O.D.S.B) ve modern deri tesisleri igin
bliylik yatirimlara girisilmisti. Yeni bolgeye tasinmak i¢in devletin garantisinde olan
Tuzla Aritma tesislerinin bitirilmesi bekleniyordu. Ancak Tuzla Organize Deri Sanayi
bolgesi tamamlanmadan Kazligesme yikilmis ve bu donem deri sanayi oldukg¢a zor giinler

gecirmistir (Sakaoglu ve Akbayar 2002).

Deriden yapilmis mamullerin ihracatinda iilkemizde oldukg¢a basarili sonuglar

elde edilmektedir. Deri giysi basta olmak {izere hediyelik deri tirlinleri ve deri ayakkabi
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cesitlerinin toplam ihracat rakamlar1 bir milyar dolarin biraz altinda seyretmektedir.
Ancak ithal olunan ham deri rakamlar1 temel alinirsa deri mamulleri ihracat1 ve igerde
turistlere yapilan satislarin toplami yaklasik olarak iki milyar dolara ulastigim

gostermektedir (Sakaoglu ve Akbayar 2002).
1.3. CUMHURIYET DONEMI DERI VE DERI SANATININ INCELENMESI

Dericilik tarihi hakkinda yazilmis eserler, dericilik sanatinin temel kdkenlerinin
dogu yoreleri oldugunu, bu bolgelerde gelisim gosterdigini fakat son donemlerde bati
bolgelerine gecerek sanayi sekline doniistiiglinii gostermektedir. Dericilik sanati
yoniinden iilkemiz yakin zamana kadar ileri bir konumda bulunmaktaydi. Istanbul,
Ankara ve diger sehirlerimizin miizelerinde birkag ytizyil 6ncesi deriden yapilmis liriinler
ozelliklerini korumaktadir. Deri kullanilarak iiretilmis saglam, gilizel ve gercekten

gelismis tekniklerin eserleri olan degisik deri iiriinleri bulunmaktadir (Oncii, 1948).

Sahtiyan ismiyle tanman deri tiirii Tiirklerin icadidir. Ingilizce literatiiriinde
sahtiyan deri tiirtine “Turkey-Leather” (Tirkiye derisi) olarak ge¢mektedir. Tirk deri
ustalari, Sahtiyan deri tiiriiniin oldugu kadar diger degisik deri tiirlerinin sepileme,
(debagat) boyama yontemlerini de bulanlardir. Bahsedilen bu yontemler gelenege dayali
bir sir olarak Tiirk debbaglar1 (dericileri) iginde atadan ¢ocuguna ve nadir olarak da
ustasindan ¢iragina gegmistir. Zaman igerisinde Tiirk dericilerin gelistirdigi deri boyama

ve debagat yontemleri bat1 teknikleri olarak bilinmeye baslamistir (Oncii, 1950).

“Nitekim 1773 yilinda “Charl Vallancy” tarafindan yayinlanan bir makalede
“Philips” adli bir Ermeni’nin Tiirkiye'de debbaglar arasinda bir sir olarak
saklanan “Sahtiyan imali” ve ‘“Deri boyama usullerini” 6grenmeye muvaffak
olup bunlart yaptigt yaymla da Bati milletlerine bildirdiginden dolay1
Ingiltere'de “Society For Encouragement of Arts” adindaki cemiyet tarafindan
100 Ingiliz liras1 ve ayrica bir altin madalya ile édiillendirildigi agiklanmistir”
(Oncii, 1968).

Ulkemizde zamaninda gercekten gelismis dericilik sanatinin yasatildigi ve bu
sanatin buradan Batili lilkelere yayildig1 bir¢cok yabanci kaynakta bahsedilmistir. Bugiin
dericilik tekniginde “Chagrin” (Sagren), derinin sir¢asinda yani yiiz tarafinda tabii olarak
kiictlik, sert bariz bir sekilde kabarciklar1 bulunan ve 6zellikle keci derisinden yapilan
sahtiyanlarin mantarlamalari (tanelenmeleri) suretiyle iiretilen derilere denilmektedir. Bu
“Chagrin” teriminin ne i¢in bu tir derilerde kullanildigi “Chagrin” kelimesinin ash
Tiirk¢e dilindeki “Sagr1” kelimesidir. Gergekten karakteristik “Chagrin” adi verilen
Sahtiyan ve maroken deriler eskiden Tiirkler tarafindan at, esek, katir ve deve derilerinin

sagr1 yerlerinden iiretilmektedir (Oncii, 1968).
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Bir de yagla islenmis derilere genel olarak sama “Sacmisch” (semis) derisi
denilmektedir. Bunun da asli Tiirk¢e’de yagli manasina gelen “semiz” kelimesidir. Yagla

debagat en eski metotlar arasindadir (Oncii, 1950).

Bunun disinda Tiirkgedeki kiirk kelimesiyle Alman dilindeki kiirk yapan bireye
sOylenilen “Kiirschner” (kiirsner) sozciigliniin agiklamasinda bulunan benzerlik ilgi
cekicidir. Batili bilim insanlarinin ortaya koyduklart gibi bu kelimelerin temellerinin de
kiirk imal etme sanatini bulan bir ulusun yani; Tiirk ulusunun dilinde olan “kiirk” s6zctigii
oldugu anlasilmaktadir. Tiirklerde tiretim 60-70 sene 6nceye kadar diinya ¢apinda ileri bir
durumda iiretim bulunmaktaydi. O zamanlarda iran'dan ve Rusya'dan kiirk yapmaya
uygun sansar, tilki ve diger hayvan derilerinin kiirk yapiminda kullanilmak iizere
Erzurum’a yonlendirildigi ve orada imal edilen kiirklerin Avrupa pazarinin en degerli

iiriinlerinden olduklar1 kaynaklarda da detayl bir sekilde aciklanmaktadir (Oncii, 1948).

Son birkag ylizyilda devamli savaglar nedeniyle sehir, kasaba ve koy halklarinin
biiyiikk oranda go¢ etmek zorunda kalmalari hammaddenin temininin eksilmesi ve sir
olarak saklanan teknik bilgilerin 6lenlerle beraber kaybolup gitmesi gibi ¢esitli sebepler

nedeniyle dericilik sanat1 Tiirkiye’de girilememistir (Oncii, 1949).

Son zamanlarda bu alanda Tiirkiye’de goze ¢arpan gelismeler olmaya baglamistir.
Nitelikli zengin ham maddelerden ve bilimsel, modern ve teknik hususlardan yararlanarak
Tiirkiye’de nitelikli iiriinler imal eden dersi sanayisi kurulmustur. Ulkemizdeki endiistri
seviyesinde olmak {izere cogunlugu Istanbul'da faaliyet gosteren 60°a yakin deri fabrikasi
bulunmaktadir. Bunun haricinde Tiirkiye 2000°den fazla kiigiik sanat atolyeleri seklindeki
tabakhaneler bulunmaktadir. Bunlarin bir kismi yi1l boyunca bir kismi ise tarimsal
calismalarin disinda serbest kalan zamanlarda c¢aligmaktadirlar. Bu diizeydeki
tabakhanelerde muhakkak ki bugiliniin ihtiyacin1 karsilamaya elverisli kalitede deri

{iretme imkanina sahip olamamistir (Oncii, 1951).

Diinya deri endiistrisinde iiretim teknolojisi son yillarda gelisim hizini artirmistir.
Tarih siiresince el sanati olarak kaba yontemlerle ¢alisan basit isletmeler seklinde bulunan
dericilik sanat1 birdenbire endiistri haline ¢evrilmistir. Kisa zaman igerisinde meydana
gelen bu ilerlemeler bircok nedenden dolay1 deri endiistrisinde kullanilan makinalarin ve
kimyasal maddelerin iiretiminde yasanan gelismeler saglanmistir. Bu siire¢ igerisinde
bilimsel ve teknolojik olanaklar i¢inde deri endiistrisinin farkli sorunlari iizerinde biiyiik

gelismeler saglanmistir (Oncii, 1968).
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1.4. CUMHURIYET DONEMINDE TABAKHANELERDEN DERI
FABRIKALARINA GECIS SURECI

Deri sanayimiz koklii ve eski yapilanmaya sahip olmasina ragmen Cumhuriyetin
kurulus zamanlarinda lonca konumunu koruyan ve babadan ogula gecen bir is sektorii
olarak kalmistir. Kalkinma programinda belirtilen gesitli tesvik edici ve destekleyici
onlemlerin neticesi alinmaya baslanmistir. 1924°de yapilan Izmir iktisat Kongresi’nde
deri sektorii igin, tekstile verilen ehemmiyet kadar bu sektore de ehemmiyet verilmesi
gereken sanayi kolu olarak belirtilmistir. Fakat bu durumda deri sektoriiniin gelismesine
yeterli gelmemistir. Bu durumla birlikte iilkemizin 1930’lu yillarin ilk g¢eyreginde
yasadigi ekonomik zorluklar gorece, liberal olan 1920°1li yillarin kalkinma ve ticaret
politikalarinin yiirtirlige konulmasina neden olmustur. Devletimizin deri sanayisindeki
etkinligi, Stimerbank’in faaliyete gegcirilmesiyle ayakkabi iiretimi ve tabaklama
calismalari, uzun yillarca deri sanayisinin 6nemli kollarindan olmustur (Yelmen, 1985).
Ulkemizde 1950 senesinden baslanilarak daha ézel sektdr yonelimli ve liberal bir ticaret
ve kalkinma politikas1 uygulanmaya baslayinca, deri sanayisi 6nemli oranda kalkinma
gostermigtir. Sektorde, 6zel girisimlerin pay1 ciddi derecede yiiksektir. Tiim katma deger,
0zel sektorce olusturulmaktadir. Deri konfeksiyon sanayinin gelisme gdstermesi 1975
yilina kadar yiikselen bir egilim gdstermis, ancak satin alma giiciiniin azalmast, belirtilen
yillarda yasanmis olan ekonomik zorluklar, fahis fiyat artislari, is¢i sorunlar1 ve ham
madde bulmada yasanan zorluklar sektorii 6nemli derecede sekteye ugratmigtir. 1980
yilindan itibaren belirtilen giigliiklerin gogunun ¢o6ziime kavusturulmasi sonucunda
cagimizda deri sektorii, dis ticarette 6nemli bir pay sahibi konumuna gelmis ve diinya
pazarlarinda Tiirkiye, tekstilin ardindan ikinci bir sektérde de s6z sahibi lilke konumuna
gelmigtir. Deri sanayisinin 1980 yillarinda yasadigi kokli degisiklikler ise, deri imalatini
negatif yonde etkilemistir. Deri {iretimi ve debbag’lig1 arasinda kullanilmakta olan bir
takim kimyevi maddelerin yol ac¢tigi ¢evre kirlilik riskleri, bu sekildeki sektorlerin ¢ok
daha giivenli olan iiretim yerlerinde gerceklestirilmesi gerektigini meydana ¢ikarmistir
(Sakaoglu ve Akbayar, 2002). Yillarca ve hatta asirlarca Kazligesme bolgesinde kurulu
olan deri tabakhaneleri, bu hakli talep neticesinde, imalat birimlerini yenileme kararlari
almay1 uygun bulmuslardir. Bu dogrultuda 1986 senesinde yapimina baslanilan Tuzla
Organize Deri Sanayi Bolgesi Projesi, 1992 senesinde tamamlanmis ve deri imalat
tiniteleri yavas yavas yeni yapilan bu bolgeye taginmaya baslamiglardir. Fakat bu organize

sanayi alaninin yapilmasidan tamamlanmasina kadar gecen siirede, deri iizerine ¢alisan
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kuruluslarin Kazligesme’deki tiretim faaliyetleri durdururken, Tuzla’daki tiretimler de
ayni anda faaliyete baslayamamistir. Bu durum sektoriin, iiretim paymi diislirmiistiir.
Turizmden sonra Korfez krizinden en gok etkilenen sektorlerin basinda gelen deri sanayi,
yeniden ayaga kalkmay1 hizlandirarak 1992 yilinda Kazligesme problemini de ¢6zmiis ve
Tuzla Organize Deri Sanayi Bolgesi’ni faaliyete gecmistir. Daha sonraki yillarda da,
Izmir Yesildere’de faaliyet gosteren Izmir’ li dericilerde Menemen Organize Deri
Sanayi’ne taginmiglardir. Corlu’da da Organize Deri Sanayi kurulmus ve faaliyetine

devam etmistir (Ogel, 1991).

Diger bolge ve yorelerde dericilik hala Tabakhanelerde yapilmakta ve Kirlilik
yaratmakta ayrica daha diisiik maliyetlerde modern deri fabrikalarina haksiz rekabete
sebep olmaktadir. S6zii gegen li¢ bolgede gerek bina gerek makine ve teghizatlarini,
parkalariin olusturulmasi sonucunda pek ¢ok modern deri tesisi sahipleri banka kredisi
kullanma zorunda kalmisalardir. Ham deri piyasalarinda son yillarda yaganilan ham deri
fiyat diigtisleri ve 6zellikle Rusya’daki ekonomik kriz sonucunda deri mamullerine talep
azalmis ve modern deri tesisleri ¢alisamaz hale gelmistir. Son iki yil icinde mamul deri
iiretimi ile bunlardan iiretilen ayakkabi ve giysilere talep artmistir. Banka kredilerini
sermaye gibi kullanmayan ve finansal gii¢leri olan firmalar kismi de olsa calismaya,

tiretmeye ve 6zellikle ihracat yapmaya baslamislardir (Yelmen, 2005).

Kaliteli, standart, diinya piyasalarina uygun fiyat ve modeller c¢aligmay1
stirdiirmek icin biiylik 6nem arz etmeye baslamistir. Modernizasyon, yeni tesislerin
kurulmas ile beklenilen gelismeyi tek basina saglayamamistir. Deri kimyasallar1 ithal
eden firmalarda ¢alisan kimya mithendislerinin katkilar ile kismi gelismeler olmakta ise
de daha yiikseklere ulagsma istegi devam etmektedir (Toptas, 1993). Siiphesiz Tiirk
dericiliginin her alaninda tabakhane atmosferinden kurtulma arzusu yaganmaktadir. Deri
fabrikalari, artik tabakhane dénemini kapatmaktadir. Ulkemizde giysilik kiigiikbas deri
iretimi ve oOzellikle yerli ve ithal kiirkliik kuzu {retimi 6nemli Olgiide gelisme
gostermektedir. Ancak giysilik deri mamul ihtiyacimizin bir kismi, ithalat yolu ile
giderilmeye devam etmektedir. Av derilerine dayanan kiirk mamullerinin ¢ok biiyiik bir

kismu1 ise gogunlukla dis iilkelerden ithalat yollari ile elde edilmektedir (Oncii, 1951).

1.5. TURKIYE’DEKI DERI URUNLERININ GUNUMUZE KADAR OLAN
DERICILIGE KATKILARI

Deri ve deri mamulleri sanayii, Ttlkemizin eski ve kokli sektorlerindendir.

Sektoriin temellerini olusturan Anadolu dericilik faaliyetleri, biiyiik bir cografya ile
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etkilesim halinde degisik kiiltiirlerin igerisinde ilerleme kaydetmistir. 16. ve 17.
Yiizyillarda Tirk dericiligi, kalitesi ile yurt disinda aranir hale gelmistir. Literatiire
“Turkish Leather” olarak girmistir. Glintimiizde binlerce yillik Tiirk geleneginin
tilkemizin hizli bir sekilde gelisen tiretim giiciiyle birlesmesi, Tiirkiye'yi deri tiretiminde

onemli tilkelerden biri haline getirmistir (Heyet, 1943).

Tiirkiye deri ve deri tiriinleri sanayisi, 1980 ve 1990’11 yillarda hizli bir ilerleme
kaydetmis, 2000'li yillarda ise zorlasan rekabet sartlariyla beraber sektér doniisiim
evresine girerek, ihracatta rekabet giiclinli ve imalat altyapisini korumaya odaklanmustir.
Ulkemizde deri ve deri iiriinleri sanayii iiretimlerini Deri Organize Sanayi Bolgelerinde
yapmaktadir. Ozellikle derinin islenmesine ve tabaklanmas: déniik faaliyetlerini siirdiiren
kuruluslar bu sanayi bolgelerinde bulunmaktadir. Deriyi isleyebilme 6zel bir yetenek ve
yatirimi gerekli kildigi i¢in sektor iginde rekabet edebilmenin yolu kurumsallagsmaktan
ge¢mektedir. Deri iiretimi, isleme ve tabaklama yapan imalat¢i1 kuruluslarin sayisi 2005
yilindan bu tarafa 6nemli oranda diisiis yasamistir. Yogun olarak Deri Organize Sanayi
Bolgelerinde islemlerine devam eden sanayinin Onemli ozellikleri icinde Avrupa
standartlar1 diizeyinde ve modern gevreye duyarl iretimler yapmasi olarak ortaya
¢ikmaktadir. Uluslararasi pazarda bahsedilen durum iilkemiz deri sektdriine imaj
kazandirmistir (Heyet, 2015).

2. DERi SANATININ CUMHURIYETTEN GUNUMUZE KULLANIM ALANI
VE GELISIM SURECI

1920 yillarinda Azeri olan Aziz ALPAUT Almanya’ya kagmis ve bu bolgede
dericilik egitimleri alarak iilkeye geri donmiistiir. Baglarda Beykoz Stimerbank deri ve
ayakkab1 fabrikasinda calismis, bu fabrikadan Kazligesme’ye ge¢mistir, Kamhi deri
fabrikasinda belirli bir zaman c¢alismis daha sonra Sark Deri Siitliice tesislerinde
caligmaya baglamigtir. Atatiirk ile 1936 senesinde Ankara Orman Ciftligi’nde tanismis
ve Atatiirk’iin istegiyle adi gegen ciftlikte karagiil koyunlarindan kiirk iiretiminde
kullanilan deri imalatina baglamistir. Atatiirk’iin emri ile Almanya’dan kiirk iiretiminde
kullanilmak tizere ekipman ve makinalar siparis edilmistir (Sakaoglu ve Akbayar 2002).
Ancak Atatiirk’iin hastalig1 sebebiyle Atatiirk orman Ciftligi’ne kurulmas1 planlanan
tesisler tamamlanamamistir. Almanya’dan istenen ekipman ve deri makinalari ile
tesisatlar Ankara Ziraat Fakiiltesi’nde hizmete sokulmustur. Aziz ALPAGUT ise Ziraat
Fakiiltesi’nde deri doktoru unvani almistir. Universite seviyesinde ilk dericilik egitimleri
Prof. Cahit ONCU ile Dr. Aziz ALPAUT tarafindan islenmistir (Kiiciikerman, 2020).
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Ankara Ziraat Fakiiltesi hocalarindan Prof. Mustafa HARMANCIOGLU daha
sonra Ege Universitesine gegerek lif teknolojisi kiirsiisiinii kurmus dericilik egitimine
devam etmistir. Ege Universitesi’nde, Prof. Dr. Tuncay YAKALI, Prof. Dr. Ozcan SARI
ve Dog. Dr. Yalgin DIKMELIK hocalar yetistirmistir (Yelmen, 1985).

Cumhuriyet doneminin baslangicinda Avrupa’da dericilik egitimi gérmiis bir
diger usta Ferit Cigekoglu’dur. Once Kazlicesme’de Rafeal AMRAM fabrikasinda,
bilahare Sark Deri siitliice deri fabrikasinda c¢alismis, deri kimyasallar ticareti ile
ugrasmustir (Sakaoglu ve Akbayar 2002). 1925 yilinda tinlii Eginli Ahmet KARA, Siitliice
mezbahasinda faaliyette bulunan celepleri ve kasaplar1 bir araya getirerek Sark Deri Tiirk
Limited Sirketini kurmus ortaklarin ham derilerini degerlendirmek amaciyla Siitliice
semtinde modern bir deri fabrikasii isletmeye acmistir. Once Amerika’ya sonralari
Almanya’ya pikle tiiriinde yart mamul deri ihra¢ etmistir. Ahmet Kara’nin 1949 yilinda
Olimiinden sonra ortaklik dagilmistir. Sark Deri’nin biiyiilk hissedarlardan Mehmet
Levent’in 6limiinden sonra kizi Sema isletmeye devam etmistir. Sark Deri Sirketi’nin
1983 yilinda faaliyeti durmustur. Cumbhuriyetin ilk yillarinda Kazligesme dericiligine
iliskin bilgiler 1929°da basilmig Debbag Cemiyeti’nin Hiikiimeti Cumhuriyetimizden
“istirham1” adli kitapgikta bulunmaktadir. Bu kitapgikta yayimlanmis dericilikte
kullanilan deri makinelerinin resimlerinden anlasilmaktadir ki dericilikte bir Olgiide

modernizasyon baglamistir (Yelmen, 1985).

Ikinci diinya savasini yasamis ve iilkemize sigimmis Rus Timogenko Rusya’da
Alman askerlerinin kullandig1 deri paltolarin benzerlerini Karakdy semtinde actigi
diikkdnda tasarlamaya ve satmaya basglamistir. Timogenko, diktigi giysileri boyali
mesinden iiretmektedir (Yelmen, 1985). lkinci miisteri grubu kamyon sofGrleri
olusturmustur. Tiirkiye’de ceketlik deriler yalniz kahverengi yapilirdi. Renkli giysilik
deri tiretimi baslayinca kadimlar da deri ceket kullanmaya basladi ve deri giysi piyasasi
Karakdy’den Beyoglu’na tasindi ve burada biiyiik bir gelisme gosterdi. 1970’11 yillarda
Tiirkiye’ye gelen turistler deri giysilerini, yogun miktarda talep etmistir. Devaminda
sektorde ihracat patlamasi olmustur. Diinya da olusan hippy modasi ve diisiik fiyat

politikast bu alandaki gelismeyi saglamistir. (Sakaoglu ve Akbayar 2002).

Ikinci diinya savasinin basladigi 1939 yilana kadar diinyada ve ozellikle
iilkemizde dericiligin farkli alanlarinda 6nemli gelismeler yasanmistir. Savas sirasinda ise
ham ve mamul derilerin farkli cinslerine kars1 ciddi talepler olmustur. Almanya ham

derilerimizi satin almak icin isteklerde bulunmus, 6zellikle koyun, kuzu, kegi tiiriinden
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ham derilerin énemli dl¢iide miisterisi olmustur. Ikinci diinya savasina kadar az talep
goren Tiirk dericiligi savas sirasinda ve sonrasinda her alanda 6nemli atilimlar yapmaistir
(Kopriili, 1959). Bu savas yalniz Tirk dericiligine degil biitiin diinya dericiligine hizli
bir ivme kazandirmistir. Tiirk dericiligini etkileyen ikinci bir faktér de Romanya,
Yugoslavya, Bulgaristan, Kirim Hatta Kazan’dan Tiirkiye’ye go¢ eden soydaslarin
Kazligesme’de basladiklar1 dericilik girisimleridir. Ikinci diinya savasina kadar
Kazlicesme dericiligi kapasite ve kalite bakimindan azinliklarin {stiinliiglinde idi.
Gogmenler daha ¢ok kosele iiretimine yonelmis ve kosele piyasasi Tilirk debbaglarin eline
gecmisti. Kromlu debagat tiiriinde iistiinliik yine azinlik fabrikalarinda idi. Ikinci diinya
savagl sirast ve sonrasinda da istiinliiklerini 6-7 Eyliil 1955 olaylarina kadar devam
ettirmislerdir. Bu olaylardan sonra Rumlarin deri iiretim sahasini yavas yavas terk
etmislerdir. Bosalan kapasiteler cok hizli bir sekilde Tiirk debagatlar1 tarafindan
doldurulmustur (Giz, 1967).

Dericilik alaninda &nemli bir sicrama, Izmit yakinlarinda, Kosekdy® de 1972
senesinde faaliyete ge¢mis olan Kazli Deri Sanayi A.S. ile gergeklesmistir.
Kazlicesme’de faaliyette bulunan 35 kadar deri imalatgisin1 ortak olarak bir araya
gelmislerdir. Ulkenin en biiyiik en modern deri fabrikasmi kurmus ve iki y1l boyunca
basinda kalarak ¢alistirmis, kaliteli kiigiikbas ve biiylikbas mamul deriler iiretmislerdir.
Bu sirket biinyesinde deri konfeksiyon boliimiinii de devreye sokmus 6zellikle Amerika’
ya deri giysiler ihra¢ etmistir. Fransa’da Paris sehrinde her sene acilan “Semaine de Cuir”
adli fuara katilan ilk Tiirk firmasi olmustur (Alpaut, 1957). Kazli Deri Sanayi 50.000
metrekare kapali alanda faaliyete gosterirken, diinyanin en miikemmel ve bir¢ogu heniiz
iilkemizde bilinmeyen modern deri makinelerini ithal etmek ve ¢alistirmak suretiyle Tiirk
deri sanayiine O6rnek olmustur. Bu girisim hem ¢evre koruma hem modernizasyon
agisindan Onemli bir asamadir. Bu tesislerden sonra Tiirk dericileri modern deri
makineleri ithal etmeye baslamiglardir. Bu tarihe kadar eski tip makineleri kopya ederek
deri makineleri imal eden atdlyeler, makine miihendislerinin devreye girmesi ile
kiigiikbas deri imalatinda kullanilan modern deri makineleri imal etmeye baslamiglardir.
Ozellikle Izmir bolgesi deri makineleri iiretiminde {istiinliik kazanmistir. Modern
makinelerinin devreye girmesi ve kullanimai ile deri sektorii liretiminde dnemli asamalara
kaydetmistir. Kazl1 Deri Sanayi Fabrikasi’na Yugoslavya’dan dort deri ustasi gelerek {i¢
yil boyunca calismistir. Kazligesme’ de ¢ok daralan dericilik alanindan ilk ¢ikis da bu
yolla saglanmistir (Atafirat, 1936). Son yillarda Istanbul Laleli bolgesinde aktif olarak
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faaliyet gosteren deri konfeksiyoncular1 en sonunda Zeytinburnu bdlgesini mekan
tutmuglardir. Sayist bini asan atdlye ve satis magazalar ile bu bolge deri giysi merkezi
olmustur. Deri dikim ve sattm merkezi deyince ilk akla gelen Zeytinburnu’dur (Yelmen,
2005).

Cumhuriyetin kuruldugu 1923 yilindan deri fabrikalarimin yikim tarihi olan
1992°ye kadar Kazlicesme dericiligi 70 yil boyunca devam etmistir. Istanbul dericiligi
1994 yilindan itibaren Tuzla Organize Deri Sanayii bolgesinde devam etmektedir. Tuzla
bolgesine taginan dnce Kazlicesme bolgesinde 500 yildan beri faaliyet gostermis deri
tesisleri tamamen yikilmistir. izmir’de Yesildere bdlgesinde 1996 senesine kadar imalat
yapan dericiler 1997°de Menemen bolgesinde tamamlanan Organize Deri Sanayi
tesislerine taginmustir. 28.07.1997 tarihli Resmi Gazete’ de yaymlanan Bakanlar Kurulu
karar1 ile Menemen Deri Serbest bolgesi olarak belirlenmis, daha sonra Yiiksek Planlama
Kurulu'nca her tiirlii sektoriin faaliyetine agik tutulmustur. Istanbul’daki tesislerin
tamamen yikilmasina karsin Izmir Yesildere bolgesindeki tesisler bosaltilarak miilk
sahiplerinin kullanimina verilmistir. Ulkenin diger dericilik bdlgelerinde Ornegin; Bursa,
Corlu, Usak, Isparta-Yalvac ve Gerede’de biiylik 6lgekli ve daha bir¢ok yerlerde kiiciik

Olgekli deri liretim tesisleri faaliyetlerini siirdiirmektedir (Sakaoglu ve Akbayar 2002).

1923 yilinda Tiirkiye Cumhuriyeti kurulmus ve Istanbul’un isgali sona ermistir.
Her seyi bastan insa etmek gerekiyordu. Ulkede muazzam bir degisim yasanmaktayd.
Fakat Istanbul artik baskent degildi. Bu nedenle baskent dzelliginden uzaklasmaya ve
ilkenin en biiyiik niifusuna sahip ithalat limani1 ve ticaret sehrine doniismeye baslamistir.
Bu ihtiyaglara karsilikli olarak onde gelen tiniversiteler ve basin organlariyla, sanat ve
kiiltiir merkezleri 6nemli konuma gelmistir. Uluslararas1 baglantilari ile iilkenin bu
yondeki en 6nemli doniim noktasiydi. Biitiin bu 6zellikleri nedeniyle, Cumhuriyet’in
yeniden sekillenmeye basladig1 Istanbul’ da, sanat ve sanayi alanlarinin yeni projeleri

hizla baglamistir (ISO, 1968).

1923 wyilinda Tiirkiye Cumbhuriyeti’nin kurulmasiyla beraber devlete ait
fabrikalarda degisim baslamistir. Nitekim ayni tarihte Feshane de Istanbul fabrikalar:
Umum Miidiirliigli'ne baglanmistir. Bu degisimin bir pargasi olarak tarihi Beykoz

Fabrikasi, Askeri fabrikalar Umum Midiirligi’ ne baglanmistir (Giz, 1868).
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DORDUNCU BOLUM
YALVAC VE DERI SANATI
1. YALVAC ILCESIiNiN BULUNDUGU KONUM

“Isparta’nin Yalva¢ il¢esi, Akdeniz Bolgesi’nde yer alan Goller Yoresinde
bulunmaktadir (Bknz. Sekil 63). Toros Daglari’nin devami olan Sultan Daglari’nin
giineybatisinda Yalvag ilgesi yer almaktadir. Konya iline ait Aksehir ilgesiyle de Ig
Anadolu Bolgesi’ne hududu bulunmaktadir. Yalvag’in, batidasin’ da Senirkent ve Cay,

Giineyde Sarkikaraaga¢ ve Gelendost ilgeleri ile hudutlart bulunmaktadir” (Cetin, 2003).

Sekil 63. Isparta Ili Haritas1.
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Kaynak: http://ilharitasi.blogspot.com/2013/02/isparta-haritas.html

“Sultan Daglari’nin giiney batisinin civarinda 1080 metre yiikseklikte kurulmus
olan Yalvag 30°45°-31°20” dogu boylamlari ile 38°10°-38°35” kuzey enlemleri arasinda
bulunmaktadir. Ilge arazisinin, civarmnda Sultan Daglar1 kuzeyde Karakus Dagi ve
giineydogudaki Kizildag, glineybatida Kirigli Dagi ve bir boliimii Hoyran Golii sahili
arasinda genis araziye sahiptir” (Bknz. Sekil 64) (Gode, 2010).
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Sekil 64. Yalvag Haritas:.

Kaynak: https://gezilecekyerler.com/yalvac/yalvac-nerede

“Yalva¢’mn iklimi Akdeniz iklimiyle karasal iklim arasinda gegis 6zelligine
tasimaktadir. Akdeniz Bolgesi’nde bulunmasindan 6tiirii Toroslarin yiikseltisi, 1liman
iklimin i¢ bolgelere gegisini zorlastirdigindan, bolgede Ege Bélgesi’nin ve I¢ Anadolu
Bolgesi’nin iklimleri yagsanmaktadir” (Demirer, 2003).

2. CUMHURIYET SONRASI YALVAC DERICILIGININ DURUMU VE
GUNUMUZE KADAR OLAN GELIiSiM SURECI

2.1. YALVAC DERISININ EL SANATLARINA ETKISi VE TURIZME KATKILARI

Turizm, bireylerin siirekli yasamalarin1 idame ettikleri, g¢alistiklari yerlerin
disinda, merak, dinlenme, saglik, eglenme, ziyaret, kiiltiir, dini ibadetlerini
gerceklestirme, seminerler ve kongrelere katilma gibi toplu olarak ya da bireysel

yaptiklart seyahatlerdir (Sargin, 2006).

Isparta Yalvag Ilgesi, birden ¢ok turizm degerine sahip olan ilgelerdendir. Bu
degerler arasinda; tarihi camiiler, Psidia Antiokheia, Cinaralti, tarihi hanlari, Yalvag
Miizesi ve konaklari, el sanatlar1 ve yoresel yemekler ile birgok eseri biinyesinde
barindirir.  Kiiltiir turizm, bakimindan incelendiginde, Yalvag ilgesi epeyce zengin
kaynaklari bulunmaktadir. Varolan bu kaynaklarin iler ki kusaklara ulastirilmasi,

tanitilmasi agisindan 6nem arz etmektedir (Deniztas, 2019).
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Isparta Yalvac Ilgesi, Hristiyanligin temellerinin atilip, diinyaya yayildig
yerlerden biridir. Hristiyan alemi igin o kadar énemli bir yerdir. Tasidig1 bu 6zellikle

inang turizminde 6nemli bir yeri vardir (Kuter ve Erdogan, 2006).

Ulkemizde “Inan¢ Turizmi” adiyla detayli calismalarin gergeklesmesine yonelik
belirli galismalar 1995 senesinde baslatilmistir. Turizm Bakanliginca Yalvag, 2000
yilinda inan¢ turizmi alanina entegre edilmis ve farkli ozelliklerdeki etkinliklerle
tanitimlar1 yapilmistir. Bir¢ok sayida turizm sirketi, konunun uzmanlar1 ve basinin
katilimlar1 ile “Inan¢ Turizmi” ¢alismalar1 Yalvag’ta devam etmektedir (Sargm, 2006).
Yalvag Ilgesini inang turizmi ydniinden 6nemli kilan olay ise, Hiristiyanligin
yayginlasmasinda 6nemli gorevler iistlenen Aziz Paul’un Pisidia Antik Kenti’ne yaptigi
misyonerlik gezileridir (Sargin, 2006). Antiocheia Kent’ini Aziz Paul sahsina merkez
olarak belirlemis, ilk kez yeni dini bu ilge sinirlarinda agiklamis ve biitiin diinyaya ilan
etmistir. Hiristiyanlik bu diizenlenen turlarla biitin diinyaya Yalvag’tan yayilmistir.
(Kiiltiir ve Turizm Bakanligi Tanitma Genel Miidiirliigii, 2008). ilerleyen zamanda Aziz
Paul’un adina, St. Paul Kilisesi insa edilmistir. Hiristiyanlik dini bakimindan St. Paul
Kilisesinin 6nemliliginin 6n plana ¢ikarilmasi ve yapiin tanitimlari ilgeye olan ilgiyi ve

alakay1 giin gectikge artirarak siirdiirmiistiir (Sargin, 2006).

“Yalvag il¢esinin 1 km. kuzeyinde Sultan daglarinin giiney yamaglarinda Pisidia
Antiocheia kenti bulunmaktadir. Yalvag ilgesi ¢ok eski ve koklii bir tarihe sahiptir. Pers,
Hitit, Lidya, Frig, Iskender, Emevi, Roma Bizans, Abbasi, Anadolu Selguklular:
Donemine sahitlik etmis olan Yalvag; Milli miicadelede ve Tirkiye Cumhuriyeti
Doneminde miithim gorevler almistir (Gode, 2010). Pisidia Antiokheia ¢evresinde ve
igerisinde, ilk ve en biiyiik koloniyi insa eden Imparator’a adanan Augustus Tapinag yer
almaktadir (http:/www.isparta.gov.tr/yalvac). Isparta Yalvag Ilgesi; kiiltiirel ve turizm
varliklar1 yoniinden “yirmi sekiz iilke ve yiiz seksen iki sehir” i¢cinden 2012 senesinde
“Sakin Sehir (Cittaslow)” unvanini almustir. “Cittaslow, 1999 da Italya’da olusturulmus
uluslararasi bir belediyeler birligidir” (Ongun ve Kiling, 2019). Sakin Sehir olmasi
bakimindan; dogal ve kiiltiirel degerleri ile dogal giizellikleri koruyarak iler ki nesillere
ulagtirmak i¢in Onemli gayretler sarf etmektedirler. Bu tarihi anlayisi dnemli olarak
gorenler; yore ekonomiSinin gelisimine ve devam etmesine katkilar saglamaktadir”

(Unal, 2016).

“Isparta Yalvag ilcesinde bulunan Devlethan Camii, halk arasinda “Ulu Cami” ve

“Eski Cami” olarak anilir. Anadolu Selguklu Sultanlarindan 14. yilizyilda 2. Kiligarslan’in
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kardesi Devlethan adina yaptirilan camiinin dig duvarlar1 Psidia Antiokheia’dan getirilen
devsirme taslardan yapilmistir. Caminin i¢inde de kalem isi bezemeler goriillmektedir”

(https://cittaslowturkiye.org/cittaslow-yalvac/).

Yalvag ilgcesine gelen ziyaretgileri ilge merkezinde bulunan ulu ¢inar
karsilamaktadir. Belirtilen bu ¢inar sekiz yiiz yil evvel Selguklularca dikilmis ve bugiine
degin ulasmis tarihi bir abidedir. Insanlarin bulustugu bu alan “ginaralt’” ismiyle

anilmaktadir. (https://cittaslowturkiye.org/cittaslow-yalvac/).

Yalvag il¢esinin yerel halki yasamlarini paylastiklari bu Cinar Agaci’n1 adeta
ilcenin sembolii olarak benimserler (Kiiltiir ve Turizm Bakanligi Tanitma Genel
Midiirliigli, 2008). Cimaralti mevkiinden Yalvag¢’in merkezine ulasildiginda insanlara
“Anlatan Meydan1” eslik etmektedir. Yalvag’in daire sekilli plan1 olan meydani, ilgenin
tarihi zenginliklerini ve dokusunu ilmek ilmek isleyerek, adina yarasir sekilde bir rehber

edasiyla sehri anlatmaktadir (Deniztas, 2019).

M. Kemal Atatiirk’in emriyle kurulan Eski Deri Fabrikasi ve Deri Sanayi
Acikhava Miizesi; Cumhuriyetimizin ilk zamanlarinda kurulmus olan 125 anonim
sirkettendir. Bina giiniimiizde kullanilmamakta, yenileme calismalarindan sonra, otel
olarak hizmete agilmasi planlanmistir. Fabrikada kullanilan eski makine ve ekipmanlar
ise binanin 6n boliimiinde yer alan agik hava miizesinde ziyaretcilere gosterilmektedir

(https://www.yalvac.bel.tr/kentrehberidetay/).

Yalvag ilgesi kiiltiir ve dogal giizellikleriyle detayl olarak incelendiginde, kentin
eski donemlerinde ekonomik, sosyal ve kiiltiirel yonden 6nemli bir ticaret merkezi ve her
seyden Onemlisi dini merkez oldugu anlasilacaktir. Uluslararast bir ekip Psidia
Antiokheia’nin  kazi ¢alismalarin1  siirdiirmektedir. Bununla beraber belediye
“Uluslararasi Tarihi Kentler Birligi’ne” tiye olmus Yalvag¢’in diinyada bilinen bir yerleske

haline gelmesi ve tarihi kimliginin korunmasi saglanmistir (Kuter ve Erdogan, 2006).

“Isparta Yalvag Ilcesinin el sanatlar1 koklii bir gegmise sahiptir. Kisisel veya toplu
gruplarin bilgi, birikim ve becerilerine dayanan; giizelin yaninda yararliyr da sunan,
hayati kolaylastiran, evde veya atdlyelerde belli donemlerde iiretilen geleneksel, bolgesel,
fonksiyonel, dekoratif, dini, sosyal agidan sembolik karakter tasiyan, mekanik arag

yardimui ile yapilan tirtinlere el sanatlari denir” (Altintas, 2016).

El sanatlar1 insanligin yasam siirdiirdiigiinden bu yana doga kosullariyla uyumlu

bir sekilde ortaya ¢ikmistir. ilerleyen zamanda degisime ugrayarak, toplumlarm sahip
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oldugu diistinceleri, duygulari, kiiltiirel 6zellikleri ve begenileri yansitmistir. El sanatlari
bir ilkenin yasama bicimini, gelenek ve goreneklerini nesiller arasinda aktararak

siirdiiriilmesinde en biiyiik gdrevleri iistlenmistir (Ozbag, 2008).

Anadolu’ya go¢ eden Tirkler zanaat, zengin sanat ve uygarliklilarin yasadiklari
kiiltiirleri  beraberinde getirmiglerdir. Isparta Yalva¢ bolgesinde konaklayan
Hamitogullart Beyligi karsilastiklar tiriin 6rneklerini ve tekniklerini kendi tasarimlariyla
bir araya getirerek, el sanatlarii gelistirip devamliligini saglamigalardir. Yalvagta
ge¢misten giliniimiize yapilan el sanatlart sunlardir; Yayli araba yapimi, Kegecilik,
saraglik, sicak demircilik, dericilik, semercilik, halicilik-kilim, oya nakisi dokumacilik,

bakircilik ve ¢arpana dokumadir (Altintas, 2016).

Bugiin Yalvag il¢esinin turizm faaliyetlerine somut {iriin katkilari olan el sanatlar1

ierisinde; Deri iiriinleri, kegecilik ve yayl araba iiretimi gelmektedir (Ozbag, 2008).
3. YALVACTA DERICILiGiN TARIHSEL GELiSiM SURECI

Yalvag dericilik sektoriiniin koklii bir gegmisi vardir. Onem teskil eden sanayi
kollarindan biridir. Yalvag¢’ta dericilik ¢alismalar1 gegmisten giliniimiize kadar gelen
iiretim kapasitesini biinyesinde barmdirmistir. Ik ¢aglardan bu yana deri buluntularina
rastlanilmaktadir. Yalvag¢ tarihi incelendiginde, helenistik donemden bu yana bdlge
yasam i¢in 6nemli bir barinma merkezi olmustur. Roma, Bizans, Selguklu, Osmanl ve

Cumbhuriyet donemlerine taniklik etmistir (Gtiler, 2015).

Antik donem, Helenistik donemin ilk yillarindan bu yana, dericiligin Yalvag
bolgesinde oldugunu, tarihi buluntularin iizerindeki kabartmalarda deriyle ilgili
bezemelerin oldugundan bahsedilmektedir. Bu bilgiler dogrultusunda Yalvag’ta
dericiligin M.O. 3. yiizyildan itibaren mevcut oldugu ve o zamandan beri dericilik

calismalarinin ilerleme gosterdigi anlagilmaktadir (Giiler, 2015).

1141 tarihinde Katvan savasinda Karahitaylar’a yenilen Selguklular, Tiirkistan’t
Karahitaylilara birakarak Anadolu’ya yerlesmislerdir. Yalvag’a Tiirk niifusunun ulastig
yillara denk gelmektedir. Yerlesenlerin i¢inde bulunan Tirkmen dervisleri, tekkeleri
kurmuglardir. Gogebe yasayan Tiirklere farkli sanatlar1 6greterek sehir yasamina katkida
bulunmuslardir. Bu sanatlardan biri de dericiliktir. Yalvag ilgesinde Tabaklar (Debbaglar)
mahallesi yer almaktadir. Bu durum goz Oniine alindiginda bu dénemde de dericilik

faaliyetlerinin yapildigin1 géstermektedir (Karaman, 1991).
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Yalvag’ta dericilik ¢caligmalari, Cumhuriyetin ilk donemlerinde, 125 sirketten biri
olan ve Kum’a gore 1923 yilinda, “Yalvag Ticaret ve Sanayi Anonim Sirketi”” ad1 altinda
tist diizey bir yapida deri fabrikasi ve ¢ok ortakli sirket olarak kurmuslardir (Bknz. Sekil
65-66) (Kistir, Tuncer, ve Gokarslan, 2017).

Sekil 65. Deri Fabrikasi.

Kaynak: https://kulturportali.gov.tr/turkiye/isparta/kulturenvanteri/eski-deri-fabrikasi-sirket
Sekil 66. Yalvag Sanayi Ve Ticaret Anonim Sirketi Nizamname-i Dahiliyesi (i¢ Tiiziigii).

Kaynak: yalvac.bel.tr

Cumbhuriyet tarihinin ilk donemlerinde deri fabrikasi sanayinin gelismesinde
onemli etkisi olmus ve kalkinma hedeflerine 6rnek verilecek yatirimlardan olmayi

basarmistir.

“Yalvagh dericiler, tasarruf sahipleri, Alman fireticiler ve Siimerbank sirketin
ortaklar1 olarak 130.000 TL sermaye ile kurulmustur. Sirketin toplam sermayesinin
80,000 TL si Yalvach dericilere, 50.000 TL ise Alman iireticiler ve Siimerbank’a aittir
(Giin, 2010). 1949 senesine kadar sirket “Istanbul Beykoz Deri Fabrikas1” dahilinde
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faaliyet gostermis beli bir zaman sonra kapatilmistir (Baka, 2012). 1944 yilinda Il. Diinya
Savasi’nin son evresinde Siimerbank payini yilda 5.000 TL taksitle Yalvag Belediyesine
satmigtir  (Kistir, Tuncer ve Gokarslan, 2017). Deri fabrikasinin faaliyetini
durdurmasindan sonra ilgede dericilik uygulamalari kiiciik kapsamli atdlyelerde,

geleneksel metotlarla siirdiiriilmektedir” (Bknz. Sekil 67) (Baka, 2012).

Sekil 67. Yalvag Tabakhanesi Eski Gortiniim.

sl - i \

e

Kaynak: https://www.ispartahaber.com.tr/isparta/tabakhanede-son-gun-belli-oldu-16224h.html

Giiniimiizde eski tabakhanede faaliyet gosteren bir¢ok deri isletmesi yar1 mamul
deriyi islemesi nedeniyle sanayi atigi su olusturmayacaginim garantisini vererek, daha
verimli ¢alisabilmek i¢in ve daha modern yontemlerle Yalvag Kiigiik Deri Sanayi Sitesine
taginarak bu bolgede dericilik ¢aligmalarini devam etmektedirler (Bknz. Sekil 68) (Isparta
11i 2018-2019 Y1li Cevre Durum Raporu).

Sekil 68. Yalvag Kiiciik Deri Sanayi Sitesi Yeni Gorliniimii.
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Kaynak: https://www.ozyalvac.com/dericilere-verilen-sozler-neden-tutulmuyor.html
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4. YALVAC TABAKHANESINDE KULLANILAN MAKINA TECHIZATLAR ve
OZELLIKLERI

4.1. TEKNE

Derilerin 1slatilmasi ve saklanmasi i¢in kullanilan makinadir. Mezbahalardan
toplanan hayvan derilerini korumak amaciyla kullanilmaktadir. isleme tabi tutulmak
istenen deri 1slatilarak yumusatilmaktadir. Islatma ve yumusatma islemi iyi yapilmadigi
takdirde 6zelliklerini kaybetmektedir. Maddi olarak ¢ok kayip verilmektedir. Ustalarin
derileri dikkatli bir sekilde 1slatma ve yumusatma islemi yapmalar1 gerekmektedir.
Islatma yumusatma islemi yapilirken deri ftzerindeki atiklardan (kan-kir-toz)
arindirilmasi gerekmektedir. Islatma yumusatma islemi yapilirken, tekneye doldurulan
derilerin tekne igerisinde su ilave edilerek yavas yavas hareketlendirilip dondiiriilmesi ile

gerceklesmektedir (Ozgiir, sozlii gdriisme 2023).
4.2. DERI ISLEME DOLABI

Deri isleme dolabr ilk olarak sirket fabrikasina kurulan Yalvag tabakhanesinde
kurulumu gergeklesmistir. Tiirkiye’de ilk olarak 1957-1958 yillarinda goriilen deri igleme
dolaplari, deri liretimine zaman ve kalite agisindan olumlu katki saglamistir. Dolaplarin
kullanim1 yayginlastik¢a aylar siiren bu islemin siiresi glinlere diigmiistiir. Yaklasik olarak
2,5 veya 3 metre ¢apinda olan dolaplar suya dayanikli ¢am veya dayanikli agaclardan

yapilmaktadir (Bknz. Sekil 69), (Hacieskioglu, sozlii goriisme 2023).

Sekil 69. Tekne Dolabi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
Dolaplarin bazilarinda ise; igerisinde degisik noktalara takilan 5 santimetre

eninde 15-20 santimetre uzunlukta raf adi verilen kiigiik kalaslarla montelenmektedir.
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Bunlarin takilmasinin amaci dolaba doldurulan derilerin bunlara takilarak yukariya dogru
¢ikmasi ve yukartya dogru ¢iktiginda ise asagi dogru diiserek dolap igerisinde hareketinin
siirekli hale getirilmesidir (Ozerden, 2021).

4.3. ETLEME

Genel olarak biiylikbag hayvanlarin kesim ve yiizme islemi yapilmaktadir.
Yiiziim islemi yapilirken et kismindaki pargalar, etleme makinesinde temizlenmektedir.
Etleme makinesi, bigaklarimin uglari kiit olan bir ruloya hareketli bir bagska rulonun deriyi
sikigtirarak itmesi yOntemiyle c¢alismaktadir. Bu yontem ile deri kalintilar
temizlenmektedir. Alt rulo kauguk ile kaplanmaktadir (Bknz. Sekil 70), (Hacieskioglu,
sOzlii goriigme 2023).

Sekil 70. Etleme Makinas.

—

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
4.4. GERGI

Gergi makinalarmin iki farkli versiyonu bulunmaktadir.
4.4.1. Kara Gergi

Ik yapilan gergi sistemi ilkel yontemler ile yapildig: bilinmektedir. Kapali bir
diizenekle igerisi 1slatilan odaya konulacak deriler, yan yana olan iki tabla {izerinde
mandal aparatlarla sabitlenmektedir. Belirlenen kabin igerisine gonderilen deriler
kabinler dolduktan sonra istenilen nem orani saglanirsa, kabinden ¢ikartilip yerine yeni

deri gerilerek doldurulan tablalar gonderilmektedir. Bu islem ile yapilan derilerin tiimii
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gergi makinesi igerisine girip gerilmesi, nem oranin ayarlanmasi bitene kadar devam

etmektedir (Bknz. Sekil 71), (Hacieskioglu, sozlii goriisme 2023).

Sekil 71. Kara Gergi Makinasi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
4.4.2. Otomatik Gergi

Otomatik gergi, kara gerginin daha gelistirilmis halidir. Bu gergi kisminin
ortasinda derilerin gerilecegi boliim bulunmaktadir. Bu gergi tiiriinde deriler mandal
yardimiyla makineye sabitlenmektedir. Bu makinanin farkli yonii ise hizli iirlin igleme
yapabilmekte ve biinyesine daha fazla deri alabilmektedir. Deriler makineye monte
edildikten sonra otomatik ve mekanik yontemlerle ayarlanip hareket etmesi
saglanmaktadir (Bknz. Sekil 72), (Hacieskioglu, sozlii goriisme 2023).

Sekil 72. Otomatik Gergi Makinasi.

Kaynak: https://Judmmakina.com.tr/urun/otomatik-deri-gergi-makinasi.html
4.5. KOSA

Derilerin kiregli kuyulardan ¢ikarildiktan sonra sirtta kalan fazlaliklarin,

kalintilarini, leslerin almasi i¢in agiz kismu keskin olan ve her iki ucundan tutmak igin
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saplar1 olan alete kosa denmektedir. Ekin bigmekte kullanilmaktadir. Deriler bir tahta
tizerine dizilir ve derinin tizerindeki atiklar kosa yardimi ile temizlenir (Bknz. Sekil 73),

(Ozyurt, sozlii gdriisme 2023).

Sekil 73. Kosa Temizleme Bicagi.

Kaynak: Melda OZDEMIR, 2004.

4.6. YARMA

Yarma makinesi derileri enlemesine ortadan iki parcaya ayiran makinadir. Istek
durumuna gore deriyi farkli parcalara bolmektedir. Bu yontem ile deriden daha fazla
yararlanmay1 saglamaktadir. Bu tiir islemlerden gegirilen derilerin her iki pargasi da
kullanilabilmektedir. Yarma makinesi sayesinde yarilan ve kullanilan deriler ekonomiye
biiyiik katki saglamaktadir (Ozerden, 2021).

4.7. ZIMPARA

Zimpara makinalart derilerin yiizeyini temizleyen makinalardir. Derinin
hayvanin sirtindan ¢ikan kismindaki piiriizleri almak ve deriye belirli bir kalinlik seviyesi

vermek i¢in yapilan islemi saglamaktadir (Bknz. Sekil 74), (Mete, sozlii goriisme 2023).

Sekil 74. Zimpara Makinast.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
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Zimpara makinasinda hareketli donen bir rélenin iizerinde zimpara kagidi
bulunmaktadir. Deri zimpara kagidi ile kauguk kapli diger rolonun arasindan gegerken
plriizler temizlenmekte ve derinin tiim yiizeyine ayn1 kalinlik verilmektedir. Zimpara
islemine tabi tutulan derilerin yiizeyleri diizgiinlesmektedir. Yapilan islemlere

zimparalama islemi denilmektedir (Ozerden, 2021).
4.8. TIRAS

Tiraglama islemi {i¢c ana baslik altina incelenmektedir.
4.8.1. El Tirasi

Makinalarin bulunmadigi zamanlarda deriyi tiraglamak i¢in geleneksel yontemler
kullanilmistir. Deri tiraglama yapabilmek igin 6zel tiretilen bigaklar kullanilmistir. Bu
islemler diiz bir zeminde ve dayanikli mermer taslari tizerinde yapilmistir (Bknz. Sekil

75), (Kavafci, sozlii goriisme 2023).

Sekil 75. El Tirasi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
4.8.2. Makinayla Tiras

Daha sonra gelistirilip tiretilen makinalarda ise hareketli olan bigaklar daha az
hareket eden rulo arasina deri gecirilip kalinlig1 ayn1 seviyeye getirilmektedir. Derinin
hayvanin sirtindan ¢ikan kismi bicak yiizeyine gelecek sekilde deri rulonun iizerine
serilmektedir. Ruloyu hareket ettiren pedala (mekanizma) basarak deri dondiiriilmektedir.
Daha sonra hareketli olan bigakla rulo arasina deri sikistirilarak {izeri tiraglanip disariya
dogru hareket ettirilmektedir. Bu islem birden fazla tekrarlanarak derinin tiim yiizeyinin
esit seviyeye getirilmesi amaglanmaktadir (Bknz. Sekil 76), (Ozgiir, sozlii goriisme
2023).
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Sekil 76. Tiras Makinasi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
4.8.3. Otomatik Tiras

Otomatik tirag makinesinde deri ayara uygun bir sekilde milimetrik olarak
tiraglanarak makineden ¢ikarilmaktadir. Otomatik tiraglama makinasinin diger
makinalardan ayiran en belirgin 6zelligi, deriye zarar verme oranin diisiik ve daha fazla

deri isleme imkani saglamaktadir (Bknz. Sekil 77), (Ozgiir, sozlii goriisme 2023).

Sekil 77. Tiras Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
4.9. PAT PAT (MOLLISA)

Mamul derinin daha fazla elastik yapiya gelmesi i¢in bu makine kullanilmaktadir.
On kismindan makinaya birakilan deriler verilen dereceli 1s1 sayesinde makinanim diger
kismidan yumusak ve elastik sekilde ¢ikmaktadir (Bknz. Sekil 78), (Ozgiir, sozlii
goriisme 2023).
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Sekil 78. Mollisa Makinasi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
4.10. ACKI

Deriler tirag islemine girmeden Once ylizeylerinin diizeltilmesi, piiriizlerinin
minimum seviyeye indirilmesi amaciyla acki isleminden gecirilmektedir. Agki makinasi

keskin bigaklar1 olmayan iki rulo sisteminden olusmaktadir (Ozerden, 2021).
4.11. SILINDIR ACKI

Silindir makine 6zellikle kosele isleme yonteminde kullanilmaktadir. Silindir
acki kosele imalati agisindan oOnemlidir. Kalin ve sert olan kosele isleme tabi
tutulduklarinda yapilar1 geregi sert bir yapiya birinmektedirler. Bu kirigiklart dogal
yontemlerle giderilmesi zor bir islemdir. Silindir acki makinesi yardimiyla kosele
derilerin yiizeyi piiriizsiiz ve kirisiksiz hale getirilmektedir. Biiyiik bir basing uygulanarak
derinin sikisip diizlestirilmesi saglanmaktadir (Bknz. Sekil 79), (Hacieskioglu, sozlii

goriisme).

Sekil 79. A¢ki Makinasi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
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4.12. TAV DOLABI

Kurutulmus olan derilerin yapilacak olan asamasina hazirlanmasi i¢in yapilan
islemdir. Kuruyan derilerin isleme tabi tutulmasi i¢in yumusak olmasi gerekmektedir.
Deriler dolabin igerisine doldurulmaktadir, dolabin kapag: kapatilip ve dolap c¢evirme
islemine baslanmaktadir. Dolapta beli bir siire donen deri liflerinin kirilmasi 6nlenerek
yumusatma islemi saglanmaktadir. Deri liflerinin kirllmamasi dayaniklilik ag¢isindan
onemlidir. Lifi kirilan deriler ekonomik olarak biiyiik deger kaybetmekte ve mukavemet

derecesi diismektedir (Bknz. Sekil 80), (Mete, sozlii goriisme).

Sekil 80. Tav Dolabi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
4.13. BOYA MAKINASI

Derilerin boyanmasi iglemi, hayvan derilerinin tiirlerine ve elde edilecek tiriiniin
kullanim amacina gore farklilik gostermektedir. Derilerin yapisina bagli olarak deri
isleme dolaplarinda boyanabilmektedir. Kullanilacak olan boya malzemesi dolaplara
dokiilerek deriye niifuz etmesi saglanmaktadir. Bu yontemle derinin kesiti de renkli hale
gelmektedir (Bknz. Sekil 81), (Ozyurt, sdzlii gériisme 2023).

Sekil 81. Boya Islemi Ve Boyama Makinast.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
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4.14. PRES (BASKI)

Iki pres (baski) tiirii bulunmaktadir. Bu islem diiz ve dayanikl1 bir zemin iizerinde

yapilmaktadir.
4.14.1. Utii Pres (baski)

Pres makinasinin iist kisminda sabit olan 1sitilmis tabla ile asagidan hareketli olan
ve yiikksek basing ayarli yukari dogru hareketli kege kapli bir tabla bulunmaktadir.
Derinin yumusaklik oranina gore, istenilen sicaklik ve basing ayar1 yapildiktan sonra
alttan yukariya dogru hareket edecek olan tablanin {izerindeki kecenin iizerine deri
birakilmaktadir. Derinin hayvanin sirtindan ¢ikan kismi alta gelecek sekilde birakildiktan
sonra alt tabla calistiriimaktadir (Ozyurt, sozlii goriisme 2023). Bdylece deri istenilen
derecede preslenmektedir (Bknz. Sekil 82).

Sekil 82. Pres Baski Makinesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
4.14.2. Roto Pres (Baski)

Bu islemde derinin siirildiigii 6n kisimda iki adet rulo bulunmaktadir. Deriler
0zel tretilmis dayanikli kege ile preslenecek boliime gonderilmektedir. Bu boliimde ise
st kisimda bulunan hazneye 6zel yagla doldurulmus bir rulo bulunmaktadir. Alt
kisminda ise kege ile siirekli hareket halinde olan bir mekanizma bulunmaktadir. Kece ile
iizerleri kaplanan bu rulolar yagli presleme islemini yapmaktadirlar (Ozyurt, sdzlii

goriisme 2023).
4.15. DESILEME

Desileme bir 6l¢ii birimidir. Desileme yiizolgtimii ile imalati yapilmis ve satisa
hazir hale getirilmis derilerin ylizeyini belirlemek amaciyla yapilan bir islemdir (Bknz.

Sekil 83), (Mete, sozlii goriisme 2023).
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Sekil 83. Desileme Makinesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.

4.16. TOZ ALMA

Toz alma makinas: ile vaketa derilerinin islendikten sonraki asamalarinda
temizlenmesi i¢in kullanilmaktadir. Toz alma islemin yapilmasi deri tabakasini tiim toz
ve atiklardan arindirilmasini saglamaktadir (Bknz. Sekil 84), (Hacieskioglu, sozli

goriisme).

Sekil 84. Toz Alma Makinesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
5. YALVAC DERi SANAYINDE GECMISTEN GUNUMUZE UYGULANAN
DOGAL YONTEMLER

Glinlimiizde deri imalat asamalarmin bircogu, Yalva¢ Kiiciik Deri Sanayi

isletmelerinde yapilamadigindan, Yalvach deri zanaatkarlarin isleme tariflerine baglh
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kalarak, beli asamalarin goriintiilerini Isparta Deri Organize Sanayi Bolgesi

isletmelerinden elde edilmistir (Haseki, sozlii goriisme 2023).

Ham deri isleme yonteminin birgok asamasi bulunmaktadir. Zorlu ve mesakkatli
bir siiregtir. Et iiretimi esnasinda hayvanlardan yiiziilerek elde edinilen deriye budama
islemine tabi tutulmaktadir. Bu islem deride kullanilmayan kisimlarmin (kelle, kuyruk,
tirnak gibi) kesilerek deriden ayristirilmasidir. Deriler cinsine, biiyiikliigiine, kalitesine
gore st lste y1gilma yapilarak partiler olusturulmaktadir (Bknz. Sekil 85-86), (Haseki,
sOzli goriigme 2023).

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
Sekil 86. Derilerin Ayristirilmasi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Bir sonraki asama ise derilerin bozulmamasi konservasyon islemine tabi
tutulmaktadir. Bu islemler genel olarak derilerin bakteri iiretmesinden korumak

maksadiyla gerceklestirilmektedir. Bu maksatla derilere tuz basilmasi yapilmakta ve
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derilerin su seviyesinin diigiiriilmesi amaglanmakatadir (Bknz. Sekil 87-88), (Haseki,

sOzlii goriisme 2023).

Sekil 87. Deriye Tuz Uygulamas.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
Sekil 88. Yalvag Eski Tabakhanede Bulunan Kuyu Ornegi.

T H e

A

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Bir sonraki islemde derilerin kaybetmis oldugu suyu geri kazandirmak,
¢ozlinebilir proteinler, kan, kirli maddeler gibi atiklarin derilerden ayristirilmasi igin
yumusatma-islatma metoduyla yapilmaktadir. Cesitli teknikler kullanilarak yapilan
1slatma-yumusatma islemi daha 6nceki zamanlarda kuyularda yapilmaktadir. Cagimizda
yiiksek teknolojik makinalarda bu islem gergeklestirilmektedir. Mamul derilerin kuyu
veya yiiksek teknolojik olarak bilinen (kelebek) makinalarina konularak 20-25°C
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sicakligindaki  su  biinyesinde  dinlendirilerek ~ yumusatma-islatma  islemleri

gerceklestirilmektedir (Bknz. Sekil 89), (Kavafci, sozlii goriisme 2023).

Sekil 89. Yumusatma Islemi-Kelebek Makinesinde Islatma.

i ,- i 1

’

- 4 W
Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Yumusatma-Islatma islemlerinden sonra; zirnik ve kirecleme (badana)
islemlerine tabi tutulmaktadir. Bu agsamalarda derilere zirnik ve kireg yedirilerek derilerin
tizerindeki kil kokleri, kil ve epidermis tabakalar1 giderilerek temizlenmektedir (Bknz.
Sekil 90-91). Bu asamalar derilerin kalitesi i¢in 6nem teskil etmektedir. Yapilacak hatalar

derilerde kalic1 deformasyonlara neden olmaktadir (Kavafci, sozli goriisme, 2023).

Sekil 90. Zirniklama- kirecleme Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
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Sekil 91. Killarin Giderilmesi-Temizlenmesi.
T ——— )

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
Killarindan temizlenmis olan derilerin dolaba koyulduktan sonra 37°C
sicakliginda su yedirilerek viicut 1sisina getirilerek kabartma iglemine tabi tutulmaktadir

(Bknz. Sekil 92).

Sekil 92. Deri Sicakliginin Ayarlanmas.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Kabartma islemi esnasinda dolaplarda bulunan derilerin yeniden zirnik ve Kireg
verme isleminden ge¢mektedir (Bknz. Sekil 93). Zirnik, derilerin 6n yiizeylerinde kalan

killarin dokiilmesini saglamak; kire¢ islemi ise deri liflerini kalinlagtirmak amaciyla

88



verilmektedir. Bu asamada derilerin bozulmasimma neden olan enzimler, derilerin
arkasinda bulunan yaglar ve kalan et pargalar1 disar1 atilarak temizlenmektedir. Derilerin
kabartma asamasi bir giin siirmekte ve deriler dolaptan ¢ikarilmaktadir (Inanci, sdzlii

goriisme 2023).

Sekil 93. Zirnik islemi ve Dolapta Kiregleme.

£ Ug-a
Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
Dolaplarda kabartilmis olan derilerin, kavaleto asamasina hazir hale
getirilmektedir. Eski ¢aglarda islatma isleminden sonra etleme isleme asamasindan
gegmektedir. Cagmmzda ise kavaleto asamasi, kiregleme, kil giderme ve kabartma
islemlerinden sonra uygulama islemine alinmaktadir. Bu iki farkli yontemin kesistigi
nokta ise derilerin imalatinda Onemli olmayan yagli katmanlari olan hipodermis
tabakasinin giderilmesidir (Bknz. Sekil 94), (Inanci, sdzlii goriisme 2023).

Sekil 94. Kavaleto Makinesi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
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Sekil 95. Kire¢ Giderme Dolabi ve Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
Kire¢ giderme islemenin amaci; derilerin igerisindeki kireglerin giderilmesi,
derilerin sonraki asamalarindan yararlanilacak olan maddelerin direng géstermemesi igin
pH seviyesinin diisiiriilme islemidir. Bu agsamalarin sonucunda derilerin bitkisel tabaklama

yontemine hazir hale getirilmesidir (Bknz. Sekil 95), (Garip, sozli goriisme 2023).

Sekil 96. Yag Giderme Islemi ve Sama Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
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Sekil 97. Yag Giderme Islemi ve Sama Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Sama iglemleri neticesinde derilerin dokusunda agilmalarin, liflerin kendi
icerisinde hareketlilik, derilerin yiizeyinde ince ve yumusak bir goriinim saglamaktir.
Sama iglemlerinden sonra yapilan yag giderme asamasinin amaci derilerdeki hayvansal
yaglarin giderilmesidir (Bknz. Sekil 97). Bu asamalarda kullanilan gazyagi derilerin
igindeki, sivi sabunun ile yiizeydeki yaglarin uzaklastirilmasidir (Bknz. Sekil 98), (Garip,
sOzlii gortisme 2023).

Sekil 98. Piklaj (Salamura) Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
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Derilerin uygun pH degerlerine ulagmasi, deri sismesinin engellenmesi
maksadiyla piklaj islemi uygulanmaktadir. Bu asamada formikasit, deri tuz ve siilfiirik asit
soliisyonu i¢inde yaklasik 2,5-3 saat dolaplarda ¢evrilme islemine tabi tutulmaktadir. Bu
islem asamalarinin neticesinde derinin pH’s1 (4-4,5) bitkisel tabaklama islemine uygun

hale getirilmektedir (Kavafci, sozli goriisme 2023).

Debbaggad islem asamalarinda (bitkisel tabaklama) derilerin sepilenmesi igin
mese palamudu, mimoza, quebracho, kizilgam, kestane, okaliptiis, kaymn agaci, mazi,
mangreve, kizilaga¢, karayemis yedirilerek kabartma isleminden uzaklastirilmis
enzimlerden olusan yariklar doldurulmaktadir (Bknz. Sekil 99), (Garip, sozlii goriisme
2023).

Sekil 99. Debbagad Islemi.

| WAL, ATy —
Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Bazifikasyon islem ve asamalarinin amaci ise derilerin baz-asit orantilarini

saglayarak bir sonraki islem ve asamalara hazirlamaktir (Bknz. Sekil 100), (inanci, sozlii

goriisme 2023).
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Sekil 100. Bazifikasyon islemi.

P A . %

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Dizilen deriler, bitkisel tanenlerin derilerin i¢ine daha iyi islemesi i¢in belirli bir

zaman ge¢melidir (Bknz. Sekil 101), (Mete, sozlii goriisme 2023).

Sekil 101. Derilerin Dizilmesi.

I\

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
Bir siire bekletilen derilerin istenilen seviyeye gelinceye kadar tiras makinesinde

kalinliklar1 ve incelikleri ayarlanmaktadir (Bknz. Sekil 102), (Mete, sozlii goriisme 2023).
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Sekil 102. Tiras Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Bu islemde derilerin tekrar dolaplara alinarak 2. Debbaggad (bitkisel tabaklama)
isleme asamasina gegilerek ve 1. Debbaggad islem asamasinda vermis oldugumuz bitkisel
tanenler belirli bir miktarda tekrar verilmektedir (Bknz. Sekil 103) (Mete, sozlii goriisme
2023).

Sekil 103. Ikinci Debagat Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Bitkisel sepi tanenlerin derilerde uzun siire kalmasi i¢in sodyum bikarbonat
yedirilerek 2. bazifikasyon islemi ve asamasindan gegmektedir (Bknz. Sekil 104), (Mete,
sOzlii goriisme 2023).
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Sekil 104. Ikinci Bazifikasyon Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.

Daha sonraki asama yaglama ve boyama asamasi olarak bilinmektedir (Bknz.
Sekil. 105), (Mete, sozlii gorlisme 2023).

Sekil 105. Derilerin Boyanmasi ve Yaglanmasi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
Yaglama iglemi derinin saglamlik derecesini artirmak ic¢in uygulanmaktadir.

Derinin sert olmamasi ve liflerdeki siirtiinme oranini azaltmak maksadiyla deriye bitkisel
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yaglardan verilmektedir (Bknz. Sekil 106-107), (Mete, sozlii goriigme 2023).

Sekil 106. Derinin Serilmesi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Sekil 107. Derinin Serilmesi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Kurutma asamasinda sonra deriler tavlama isleminden ge¢gmektedir. Tavlama
islemi ve asamasinin birkag farkl1 versiyonu bulunmaktadir. Onceki yillarda siipiirge tavi
veya 1slak talas tavi yapilirken, simdiki yillarda tavlama iglemi susuz dolaplarda 1slak

talas ile islenmektedir (Bknz. Sekil 108), (Bayaki, sozli gériisme 2023).

Sekil 108. Tav islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Tirtir veya patpat makinesiyle destegi ile derilere yumusatma ve esnetme

islemleri uygulanmaktadir (Bknz. Sekil 109), (Bayaki, sozlii goriisme 2023).
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Sekil 109. Tirtir Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Tirtir veya patpat asamalarindan gegen derilerin diiz bir sekle getirilebilmesi igin

germe islemine tabi tutulmaktadir (Bknz. Sekil. 110), (Bayaki, sozli goriisme 2023).

Sekil 110. Derilerde Germe Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Gergi diizenegi destegi ile gerilen derilerin yaklasik olarak bir saat 90°C sicaklikta
buharda bekletilmektedir (Bknz. Sekil. 111), (Mete, s6zlii goriisme 2023).
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Sekil 111. Gergi Makinesi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.

Gerilme islemine tabi 0 | an deriler firmnlama asamasinda ¢ikarildiktan sonra

kenar alma islemi ile derinin kiyilarindaki bozuk kisimlarin armdirilmasi isleminden
gecmektedir (Bknz. Sekil. 112), (Mete, sozlii goriisme 2023).

Sekil 112. Kiy1 Alma Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.

Derilerin arka yiiz kisimlari 6nem teskil etmektedir. Bundan dolayr derinin
arkasinin temizlenmesi i¢in toz alma ve zimparalama uygulamalar1 yapilmaktadir (Bknz.

Sekil 113-114), (Mete, sozlii gdriisme 2023).
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Sekil 113. Desileme Makinesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
Sekil 114. Zimpara Makinesi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
Sekil 115. Toz Alma Makinesi.

T T = = =
= : = =

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi 2023.
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Zimparalama yardimiyla arindirilan derilerin 6l¢iim makinalarindan gegirilerek
dm? cinsinden dlgiisii belirlenip deri én yiizeyine yazilmaktadir (Bknz. Sekil. 115),
(Hacieskioglu, sozlii goriisme 2023).

Derilerin boyanmasi istege gore degisiklik gostermektedir (Bknz. Sekil. 116),
boyanin deriye yedirilmesi ile deriler cilalanmaktadir (Bknz. Sekil. 117), (Hacieskioglu,

sOzlii gortisme 2023).

Sekil 116. Boya Yedirme Islemi.

A

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Sekil 117. Cilalama Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Istege bagl olarak derilerin boyanip cilalanan derilere sicak baski uygulamasi
yapilmaktadir. Sicak baski uygulamasi ile deri yiizeyi diizlestirilip, piiriizsiiz ve parlak bir
hale getirilmektedir (Bknz. Sekil 118), (Ozyurt, sdzlii goriisme 2023).
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Sekil 118. Pres Islemi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
Yapilan biitiin bu islem ve asamalardan sonra derilerin Kkalite standartlari
kontroliinden gegirilerek siniflara ayrilmaktadir (Bknz. Sekil 119), (Ozyurt, sozlii
goriisme 2023).

Sekil 119. Derinin Siniflara Ayrilmasi.

Kaynak: Halit Ozdamar Arsivi, 2019.
5.1. YALVAC’TA URETILEN DERIi CESITLERI

Kosele deri: Agir ve orta boyutta biiylikbas hayvan mamul derisinin, bitkisel

tekniklerle tabaklanmasi ile yapilan ve bavul, ayakkabi tabani, kemer, ¢anta, siis esyas,
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maskot vh. imalinde kullanilan piiriizsiiz ve kalin ham derilerdir. lyi yetismis diive, okiiz
ve sigir derilerinin kullanimi derilerinin sert, hafif biikiilebilir ve ¢ok siki olma niteligini
ortaya koymaktadir (Akalin, Yilgor ve Seyhan, 1993). Yukarida belirtilen niteliklerde
derinin 6zelliklere sahip olmasi, kdsele derinin mukavemet derecesinin yliksek olmasina

neden olmaktadir. Bu da 6zellikle kosele yapiminda kullanilmaktadir.

Sabunlu Késele: Sigir ve bilhassa ham inek derisinden iiretilmektedir. ince
sabunlu kosele ve kalin seklinde iki gruba ayrilir. Hafif ve orta agirliktaki hayvanlarin
derilerinin bitkisel tekniklerle tabaklanmasi, sir¢a yoniiniin belli oranda yaglanmasiyla
tiretilen dogal renkte, yumusak, siki, esnek olan derilerdir (Akalin, Y1lgor ve Seyhan
1993).

Kromlu Deri Kosele: Genellikle manda ve biiyiik sigir derilerinin krom tuzlarinin
sepilemesiyle, yagsiz ve yagli olarak isleme tabi tutulmaktadir. Beyaz renge yakin renkte

ve kolay biikiilebilir koselelerdir (Ozdemir ve Kayabas1 2007).

Kayish Kosele: Biiyiikbas hayvanlara ait derilerin sepilenmesinin ardindan 6zel
surette yaglanmasiyla iiretilen kranpon seklinde, natiirel renkte ve ¢ok siki bir deri

yapisina sahiptir (Ozdemir, 2004).

Mesin Deri: Koyun ve ham kegi derilerinin bir takim tekniklerle bitkisel sepilemeden
iiretilen farkli renklerde boyanmis veya dogal renkte deridir. Yumusak, Ince ve elastiki
(esnek) deri olusu sebebiyle ¢anta astari, dekoratif {irinlerin yapim, ayakkabi astari,

ciltgilikte ve mask yapiminda kullanilmaktadir (Akalin, Y1lgor ve Seyhan 1993).

Maroken Deri: Kiigiikbas hayvan veya Keci derilerinin sepilenmesiyle iiretilir.
Tanen sepisi veya krom yapilabilir, ¢ok ag¢ik renkli olmasindan dolay1 istenilen renge
boyanabilir. En Onemli ozelligiyse yiizey kisminin taneli ve girintili ¢ikintili
gorinmesidir. Ayakkabi ve ¢anta yapiminda kullanilmakta olup, goriintiiler baski ile
yapilabilmektedir (Ozdemir, 2004).

Sahtiyan Deri: Kegi derilerinin, bitkisel tanenler ile birlikte kullanilarak farkli
tekniklerle sepilenme yontemi ile tiretilen dogal renkte veya boyanmis, islenmis, esnek
derilerdir. 4 ayn kalitede gruplanirlar bu gruplar; birinci, ikinci ve tiglincii seklinde

siralanirlar (Akalin, Y1lgor ve Seyhan 1993).

Davul-Def Derisi: Seffafligi  dolayisiyla pargomen derileri olarak da
adlandirilmaktadir. Esek, domuz ve dana derilerinden iretilmektedir. Derinin yaglari ve

killar1 temizlenip, tebesir tozu veya siinger tasi ile ovulur ve havada gerilip
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kurutulmaktadir. Sert ve seffaf sekle doniisen deri; miizik aletlerinin yapiminda, davul ve

slis amagl tirtinlerde kullanilmaktadir (Gokgesu ve Giiler, 1994-2002).

Stiet Deri: Malak, dana, geng s1g1r derileriyle, kuzu, koyun, kegi, oglak derilerinin
biitiin halinde veya kanat kromlanmis tuzlarla sepilenme ile elde edilmektedir. Deri
yiizeylerinin tersi firgalanmak suretiyle tiiylendirilip tercih edilen renk tonuna
boyanabilmektedir. Derinin i¢ ylizeyi tiraglanarak hazir hale getirilmektedir. Derinin iki
tarafinin da kullanilabilmesi i¢in iki tarafi da bir arada tabaklamaya tabi tutulur. Kromlu
tuzlarla sepilenme ile birlikte gevresi finisaj gérmiis, yumusak dokulu ve kadife gibi farkli

renk tonlarinda islenmis deriler olarak bilinmektedir (Akalin, Y1lgor ve Seyhan 1993).

Giideri: Geyik, karaca, keci, kuzu, koyun, ceylan derileri temizlenerek
yumusatilmalarinin ardindan balik yagi ya da morina sepilenmesiyle elde edilmektedir.
Yumusak, elastik ve mat bir goriiniimii bulunmaktadir. Giysi olarak ve cam temizleme
eldiveni seklinde kullanilmaktadir. Hareket kabiliyeti yiliksek olan bir tiriindiir (Kalafat,
2012).

Vaketa Deri: Hafif ve Orta kiloda olan biiylikbas hayvan derisinden olugmaktadir.
(Biiyiikliikleri ve kalinliklar1 hayvanin agirliklarina gore degismektedir). Bitkisel yontem
ve metodlar ile kanat halinde sepilenir, iyice yaglanip sirca yardimiyla perdahlanir. Siyah
tonlarda, tabii renklerden ve kahverengi tonlari ile boyanmus elastik deriler olarak kendine
Ozgi ti¢ farkli renk tonundan olusmaktadir. Kiirklikk, postal ve hayvan kosumlari

tiretiminde kullanilan bir deri ¢esididir (Akalin, Y1lgor ve Seyhan, 1993).

Napa Deri: Genel olarak kii¢iik ve biiyiikbas hayvanlarin derilerinden krom tuzlar
sepilenmesiyle olusturulmaktadir. Tanecikli, farkli renk tonlarina sahip, ylizeyi diizgiin,

esnek, ince ve saglam, yumusak derilerdir (Gokgesu ve Giiler 1994-2002).

Vidala Deri: Dana ve at derilerinin kromlu tuzlarla sepilenmesinden Hafif, orta ve

agir sigir derileriyle tretilen farkli renkte ve esnek siki derilerdir (Akalin ve Seyhan
1993).

Nubuk Deri: Piirlizsiiz, siicte benzer, tiiysiiz, tam islenmis deri olarak
bilinmektedir. Gen¢ sigirlarin krom tabaklamasi (tuzlanmasi) yapilmis derileri
kullanilmaktadir. Kullanilan derilerin sir¢a yiizleri hafif¢ce zimparalanmaktadir. Yumusak
ve ince bir tabakaya sahip olana kadar bu islem devem ettirilmektedir. Tok yapisi ve kisa
tilyleriyle siietten ayrilir. Yiizeyi kadife doku hissi verir (MEGEP, 2007).
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5.2. YALVAC TABAKHANESINDE IMALATI YAPILAN URUNLER VE URETIM
YONTEMLERI

5.2.1. Circir Rolesi

Cirgir  rolesi pamugu ¢ekirdeginden ayirmakta kullanilan ve geleneksel
yontemlerle imalati yapilan bir iiriindiir. Cirgir roleleri 1860'h yillarda Ingiltere'den
getirildigi bilinmektedir. Daha 6nceleri deri kullanilmadan sadece agag¢ ile pamugu
cekirdeginden ayirma islemi uygulanmaktaydi. Bu yapilan islem pamugu ¢ekirdeginden
ayirma esnasinda yeterli verim almamiyordu. Daha sonra ise, deri ile ¢irgir rolesi
imalatina baslanmustir. izmir, Adana Tiirkiye'de Cirgir rdle imalat1 yapan ilk yer olarak
bilinmektedir. Réle iiretiminde kullanilan kosele deriler Denizli ve Yalvag¢’tan tedarik
edilmektedir (Ozerden, 2021).

“Yaglilar eski giinlerini anlatirken fabrikalarin siren seslerinden hangisinin
tiretime baglayip hangisinin mola verdigini bildiklerini anlatirlar. Bir donemde ise, iftar
saati geldiginde fabrikanin seren sesi ile iftarlarmi agtiklarmi sdylemislerdir” (Ozyurt,

sOzli goriisme 2023).

Pamugu ¢ekirdeginden ayirmada ¢irgir rolesinin en biiyiik 6zelligi, pamugun
liflerini kirmadan uzun ve mukavemet derecesi yiiksek sekilde c¢ikarmaktadir. Son
teknoloji ile imalati yapilan makinalar, lifleri kirdig1 ve kisa ¢ikardigr icin, pamugun
kalitesi duistiigiinden kullanimda zorluklar yasanmaktadir. Bu yiizden, ¢ir¢ir rélesinin
kullanildigi pamuklar tercih edildigi bilinmektedir. Cir¢ir rélesi, daha sonra ise sadece
Yalvag ve Izmir’de iiretilmeye baslanmistir. Suanda ise iiretimin %90’1 Yalvag’ta

olmaktadir (Ozyurt, sdzlii goriisme 2023).
Role iiretimi su sekilde yapilmaktadir.

Sekil 120. Cir¢ir Rolesi Yapim Asamalart.

e

T e x|

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
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145 cm uzunlugundaki 5 cm kalinlikta kare seklindeki demirin iki u¢ kisminda
20’ser cm kisimlari, bir makine yardimi ile yuvarlak hale getirilmektedir. Geri kalan 105
cm kismu ise, karakavak olarak bilinen agactan liretilen tahtayla kaplanmaktadir. Agacin
silindir seklindeki agacin zarar gérmemesi igin birbirlerine ve demire iyice tutturulma
islemi yapilmaktadir. Kavak agacindan yapilan silindirlerin, kendilerine has ¢ivilerle ve
demirin igerisinde ag¢ilan deliklerden vidalarla demire sabitlenmektedir. (Bkn. Sekil 48)
Kaplanan aga¢ tornada yuvarlak hale getirilir. Aga¢ kaplamanin dagilmasini 6nlemek

i¢in, iki u¢ kismu tel ile sarilmaktadir (Ozyurt, sozlii gériisme 2023).

Ik zamanlarda, cirgir role yapimi demirin iizerine yalmzca kosele deriler
gegirilip, silindir seklinde torna edilmekteydi. Ancak bu sekilde pamuklari ¢ekirdeginden

ayirmakta yeterli verim alinamadigi i¢in, agag lizerine derilerin tutkalla montelenmesi

seklinde imal edilmesi kararlastirilmistir. (Bknz. Sekil 120), (Ozyurt, sdzlii goriisme
2023).

Sekil 121. Cirgir Rolesinin Tutkal ile Tutturulmasi islemi.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.

Cirgir rolesi imalatt ve kosele deri liretimi esnasinda arta kalan ince (telas)
seklindeki deri pargaciklarindan tutkal elde edilmektedir. Derinin her parcasi farkl
alanlarda degerlendirilmektedir (Bknz. Sekil 121), (Ozyurt, sézlii goriisme 2023).
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Sekil 122. Cir¢ir Rolesinin Tutkal Yapiminda Kullanilan Deri Tozu.

i i S : ] "»_.« \ § . ‘__{_) _:

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.

Tabakhanede en fazla getirisi olan imalat boliimii ¢ir¢ir rolesidir. Kromlu deri
islenmeye baslamadan 6nce rélenin tamami palamutla islenen deri ile kaplanmaktaydi.
Palamutla islenen deriler pamuga zarar vermeden ¢ekmesine ragmen deri Cubuk deforme
olmaktaydi. Yalnizca palamutla islenmis deriden hazirlanan rollerinin ¢alisma siiresi

diger yontemlere gore kisadir (Ozyurt, sozlii goriisme 2023).

Kromla hazirlanip imalat1 yapilan r6lenin daha uzun siire ¢alistigini goren ¢ir¢ir
fabrikalari, sadece kromla hazirlanan role istemis ancak palamutlu ile hazirlanan deriler
kadar pamugu c¢ekirdeginden ayirmadigini goriince tekrar eski sistemde talepte
bulunmuslardir. Réle yapiminda sarim islemi yapmak i¢in sicak tutkal kullanilmaktadir.
Ustanin istegine gore eline almis oldugu deriler sicak tutkalin igerisine batirtlip kanca
denen aparatlarla deri, rolenin {izerine sarilarak bu islem bitirilir. R6lenin tizeri deri ile
bolim kaplanmaktadir. Bu islem Geleneksel yontemlerle yapildigr igin yaklasik olarak 6
veya 7 giinde bitmektedir (Ozyurt, sdzlii goriisme 2023).

Son olarak rollerin kapak kismi1 yapilmaktadir. Rélenin tizerindeki deri olmayan
kisim, kapak islemi denen islem yapilarak doldurulmaktadir. Rélenin tizeri tam olarak
deriyle kaplanmis olmaktadir. R6lenin {izeri tamamen deri ile kaplandiginda tornada dnce
iki u¢ kismi1 torna edilerek agaca yarim santimetre kalana kadar tiraslama islemine tabi
tutulmaktadir. Bu islemin temel amaci rélenin ¢ir¢ir manikalarina baglanacak seviyeye
getirilmesi, rolenin dagilmamasi amaciyla derilerin agaca sabitlenmesidir. Buraya
derilerin dagilmamasi i¢in bir santim eninde teneke serit ¢ikarilir daha sonra rollerin st

kismu diizeltilecek sekilde tornada alinir ve pamugu ¢ekirdeginden rahat ayrilmasi igin
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rollerin {izerine yarim santimetre derinliginde araliklarla kanallar agilarak role satiga hazir

hale getirilmektedir (Bknz. Sekil 122), (Kurucu, sézlii goriisme 2023).

Sekil 123. Cir¢ir Rélesinin Son Hali.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi 2023.

Uretilen roleler pamuk iiretimi yogun olarak yapilan ve ¢ir¢ir fabrikalarmin ¢ok
oldugu illere nakledilerek satis islemi yapilmaktadir. Giinlimiizde yogun olarak yurt
disina role ihracati da yapildigi i¢in esnaf role yapimina hiz vermektedir (Kurucu, sozli

goriisme 2023).
5.2.2. Kiirk (Post) Yapimi Ve Kullanim Alanlari

Eski caglarda Samanist azinliklarda bazi kutsal, dnemli sayilan hayvanlarin
derilerine 6nem verilmis, manalar yliklenmis, kiilt esyasi olarak kullanilmistir. Yakutlar
’da beyaz at derileri kutsal tiriinlerden sayilmistir. “Yakut Saman’1 eve girdiginde odanin
en saygili yerine gecer; beyaz at derisinden yapilan post iizerine oturmaktadir” (Inan,

1972).

Samanist Tiirk topluluklari kurban kesimi Sirasinda hayvan postunu bir Kiilt {irtinii
olarak kullandiklar1 bilinmektedir. Kiiltiirler arasi etkilegsim her alanda oldugu gibi deri

alaninda da bir birini etkilemistir (Sabuncu, sozlii goriisme 2023).

Dericilige baglantili olarak Yalvag tabakhanesinde de post {iretimi
yapilmaktadir. Post ilk olarak Ilkel caglarda giysi ve seccade olarak yapilirken, simdi ise,
turistik amagli siis esyasi olarak tretilmektedir. Kimi evin bir kosesine aksesuar olarak
post serilmektedir. Cogu kisi bilmez ancak arag koltuklarina serildiginde terletme yapmaz
ve saglik agisindan da sihhatlidir (Sabuncu, sozlii goriisme 2023). Post ustas: Sabri
Haseki usta anlatiyor: “siirekli yatan hastalara koyun postu vermekteyim hasta da yara
agmiyor ¢iinkii killardan hava sirkiilasyonu oldugu i¢in hasta rahat ediyor” Sabri Haseki

usta biitlin hayvanlarin derisini isleyebildigini anlatirken genellikle koyun keci, yavru
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buzagi derisini iglediklerini, bunlara ilave olarak tilki, kurt, deve kusu, sigir derilerinde

post olarak isleyebildigini sdyleyebiliyor (Ozerden, 2021).

Kullanilacak derinin hayvanin iizerine gelen kismi demirleme olarak bilinen
islemden ge¢mektedir. Bu islem asamasinda bir tahta {izerine atilan derinin tizerindeki
kalinti, (et yagi) pargalarini almak i¢in, demir denilen bir aparatla deriyi ezmeden yavas
bir sekilde tiraglanmaktadir. Daha sonra yuamusamasi i¢in 1slatilan deri sudan ¢ikartilarak,

tiiylii kismu deterjanla ya da sabunla yikanmaktadir (Sabuncu, s6zlii goriigme 2023).

Yeni isleme yonteminin ilk asamasinda deri 1slatilmakta, demirleme yapilarak
deride arta kalan yag et ve kir parcalarindan arindirilmaktadir. Deri tizerindeki tiiyler
giizelce yikanarak taranmaktadir. Deri 1slakliginin  giderilmesi igin bir siire
beklenmektedir. Deri tav denilen hafif nemli hale geldiginde ise daha 6nceden krom ve
tuzlu su ile hazirlanmis olan havuzlara atilmaktadir (Benzet, sozlii goriisme 2023). Tim
deriler havuzlara doldurulduktan sonra krom ve tuz ile bir giin boyunca bekletilmektedir.
Derilere zarar vermeden mimkiin oldugu kadar karistirmak gerekmektedir.
Karigtirmanin amaci ise krom ve tuzun derinin tiim kisimlarina esit miktarda niifuz
etmesini saglamaktir. Eger kesitte, verilen karigimin esit sekilde saglanmadig: tespit
edilirse karisim igerisinden ¢ikartilip istiflenmektedir. Derilerin istif haline getirilmesi
karisim suyunun deri {izerinden uzaklastiritlmas1 amaglanmaktadir. (Bknz. Sekil 124) Bir
stire bu sekilde bekletilen deriler dagitilip tosuz bir yiizeye serilmektedir (Bknz. Sekil
125) (Acar, sozli goriisme 2023).

Sekil 124. Derilerin Istiflenmesi.

Kaynak: Halit Ozdamar arsivi, 2019.
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Sekil 125. Derinin Serilmesi Eski Tabakhane.

5.2.3. Vaketa Yapim Ve Kullanim Alanlari

Biiylik ve kiiglikbas hayvan derisinden bitkisel tanelerle isleme tabi tutulan
trtinlerdir. Tam anlamiyla dogal ve geleneksel isleme metodu ile yapilmaktadir. Canta,
kemer, ciizdan, mask, aplike ve degisik deriden siis esyalari tiretiminde kullanilmaktadir.
Ince mesin olarak bilinen deriler, biiyiikbas hayvan derilerinin sepilenmesinden sonra
yaglanarak, firgalanarak ve perdahlanarak olusturulan dogal renkteki yumusak tutumlu
derilerdir. (Bknz. Sekil 126) (Mete, sozli goriisme 2023).

Sekil 126. Deri Vaketa.

Killar1 giderilen vaketa deriler palamutla pisirilmektedir. Bitkisel yontemlerle
islenen deriler dogal oldugu igin, insana saglik acgisindan zarar vermez (Kapucu, 1985).
Vaketa deriler kullanilacak alan ve teknige gore sekiller alabilmektedir. Deri tiirleri,

yapilacak olan nesnenin 6zelligine ve niteligine bagl secilmektedir. Ornegin kemer
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kullaniminda sert deri, cantada daha esnek, ayakkabida modeline gore degisen incelik ve

kalinlikta kullanilmaktadir (Kapucu, 1985).
5.2.4. Saraciye Yapim Ve Kullamim Alanlan

Deri isleme sektorii, mamul deriyi farkl fiziksel, bitkisel, kimyasal agsamalardan
gecirerek, makineler destegi ile giyim, canta, kemer, sigaralik, gozlik kilifi, seraciye
ayakkabi, gibi alanlarda kullanima hazir hale getirmek ic¢in yapilan c¢alismalari

kapsamaktadir (Matras, 2002).

Kosum malzemesi olarak adlandirilan hamut eyer, yular, kam¢1 vs. imalatinda
deri kullanilmaktadir. Yalvag’ ta 1970-1980 yillarinda yaklasik olarak on civarinda sarag
calismaktadir (Ozerden, 2001). Yalva¢ Tabakhane esnafi ile yapilan goriismede ise suan
iki sara¢ c¢alismaktadir; Hayvanlarim bol oldugu donemlerde gerekli olan saraciye
tirtinleri, giinlimiizde ¢anta, kemer, sark odalar1 ve turistik amagli iiriinler olarak gesitlilik
gostermektedir. Bu tiriinlere ek olarak kedi, kopek tasmasi da yogun olarak tiretilmektedir

(Inanci, sdzlii goriisme 2023).

Tim is hayvanlarinin ihtiya¢ duyduklari kosum malzemelerinin yapildigi is
alanma saraglik denilmektedir. Motorlu araglarin bulunmadigi ve yaygin olmadig:
yillarda hayvanlara binmek, arabalara kogsmak gerekli iiriinleri iireten kisilere sarag denir.
Bu tiriinlerin iiretilmesinde kullanilan derilere saraciyelik denmektedir (Bknz. Sekil 127),

(Ozerden, 2001).

Sekil 127. Saraciyelik Uriin Ornegi.

= X SR RN

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
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Saraciyede kullanilan deriler tabakhane calisanlarinin tabiri ile sapli derilerdir.
Manda derisinden yapilan saraciyelik derilere 6nce kil giderme islemi uygulanmaktadir.
Derilere kirecleme ve kire¢ giderme islemi yapildiktan sonra sap ve tuz katilmaktadir.
Deriler bir stire bekletildikten sonra kurumaya alinmaktadir. Deriler iyice kurumadan
saraclarin istegine gore yart mamul halde teslim edilmektedir. Saraglar, deriyi
belirledikleri yontem ve teknikle islemektedir. Deri, kuru ya da nemli kesilmektedir
(Ozerden, 2001).

5.2.5. Saraclarin Imal Ettigi Uriin Cesitleri Ve Kullamim Alanlar

5.2.5.1. Paldim

Binek hayvanlari i¢in deriden iiretilen paldim, saraglarin fazla imal ettigi iirlinler
arasindadir. Paldim hamutta her iki taraftan baglantilar1 olan hayvanin ciissesine gore
degisen derilerdir. Paldim hayvan kontroliinii saglamak i¢in fren sistemi gorevi
gormektedir. Hayvan yiik ¢ekerken tim agirlik hamut olarak bilinen aparattadir. Ancak
hayvani durdurmak igin baldim gerekmektedir (Bknz. Sekil 128), (Ozgiir, sozlii goriisme
2023).

Sekil 128. Paldim.

5.2.5.2. Baslik

Baslik hayvanin kafasini saran, agzina gegirilen ve gemlik ad1 verilen demiri, tutan
kisimlardan olugsmaktadir. Gem hayvanin agzinin igerisindeki demire baglandigi i¢in
hayvanin kontrol edilmesi ve yonlendirilmesinde kolaylik saglamaktadir (Bknz. Sekil

129), (Ozgiir, sézlii goriisme 2023).
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Baslik hayvanin durmasi i¢in geri ¢ekilir saga ve sola yonlendirilmesi bu yontemle
saglanmaktadir. Bu {irtinlerin tercih edilmesinin temel sebepleri deriden olmasi, terleme

yapmamasi ve saglamlik derecesinin yiiksek olmasindandir (Ozgiir, s6zlii goriisme 2023).
5.2.5.3. Hamut

Hamut atlarin, eseklerin boynuna geg¢irilen ve yiik ¢ekerken zorlanmamalari,
destek almalari i¢in, i¢ kism1 yumusak ve elastik hasir otundan oval yapilip lizerine deri
kaplanmaktadir. Deri ile kaplanan ve arabaya bag yapilmasi igin sagina ve soluna
aparatlar takilan triindiir. Hamut yardimi ile hayvanlar arabalari ¢ekerken ve tarlayi
stirerken arkalarina takilan pullugu zorlanmadan c¢ekebilmektedir (Bknz. Sekil 130),

(Sabuncu, sozlii goriisme 2023).

Sekil 130. Hamut.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2022.

112



5.2.5.4. Tasma

Tasma genel olarak kopekler igin kullanilmaktadir. Ancak son zamanlarda
kediler iginde kullanilmaya baslanmistir. Deri saglam ve terletme yapmadigi, saglik
acisindan da yararli oldugu i¢in kullanilmaktadir. Tasma hayvanin boynunu saracak ve
ayarlanabilecek sekilde demirlerle baglanti islemi yapilmaktadir (Bknz. Sekil 131),

(Sabuncu, sozlii goriisme 2023).

Sekil 131. Tasma.

5

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2022.
5.2.5.5. Eyer
Binek hayvanlarina rahat binebilmek i¢in yapilan oturaklara eyer adi
verilmektedir. Eyerler hayvanlarin ciisselerine gore degisiklik gostermektedir (Bknz.
Sekil 132-133), (Ozgiir, sozlii goriisme 2023).

Sekil 132. Eyer.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2022.

113



Sekil 133. At Eyeri.

Kaynak: Onder KUCUKERMAN, 1948.
5.2.5.6. Astar

Ayakkabilarin igerisine yapilan astar deriden de islenmektedir. Koyun derisinden
yapilan astar dogal isleme yontemi ile islenerek satisa hazir hale getirilmektedir. Astarlt
olan ayakkabi ayak sagligi agisindan biiyilk 6nem arz etmektedir (Bknz. Sekil 134),
(Ozgiir, sozlii goriisme 2023).

Sekil 134. Astar Ustii Deri.

Astar Ustii Deri
Ket Sarisi Tmm

Kaynak: https://www.melalp.com/urun/astar-ustu-deri-1.
5.2.5.7. Semercilik

Eyer ve at kosum takimlar1 imalatin1 yapan kisiye semer ustas1 denilmektedir
Semer esek ve katirlara binmek i¢in kullanilmaktadir. Semerlerin yapiminda deri
malzeme kamiglarin {izerini kapatmak kamiglarin, diizenli durmasini saglamak igin
kullanilmaktadir. Bunlarin tizerine vaketa deri dikilerek semerin uzun siire kullanimi

saglanmaktadir. Deri kolay deforme olmadig: igin tercih edilmektedir. Semercilerin
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kullandig1 deri mesin denen koyun derisinden yapilmaktadir (Asan, 1985). Semerler
kullanim amaglarina gore degisik boyut ve sekillerde tiretilmektedir (Bknz. Sekil 135).

Sekil 135. Semer.
SN S A

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
5.2.5.8. Ayakkabicilik

Eskiden ayakkabilarin yiizii, tabani, astar1 tamamen deriden imal edilmekteydi.
Yalva¢ merkezindeki ayakkabicilar arastast denen kisminda, bir¢ok ayakkabici mest ve
ayakkabi imalati1 yapmustir. Talep fabrikasyon ayakkabiya yonelince arasta tiretimi degil
satis merkezi haline gelmistir (Ozerden, 2021). Ayakkabilarin kullanim amaglarma ve

mevsim sartlarina bagl olarak tiretimi yapilmaktadir.

Sanayi ve Maadin Bankasina bagl olan Beykoz Fabrikasi, 6 ay kadar “Devlet
Sanayii Ofisi” Tarafindan yonetildikten sonra 1933 yilinda “Siimerbank Deri ve Kundura
Sanayii Miiessesi” adini almistir. Boylece tarihi fabrikada biiylik degisim baglamigtir

(Toprak, 1988) (Bknz. Sekil 136-137).

Sekil 136. Su Gegirmez Dag Ayakkabist.

Kaynak: Onder KUCUKERMAN, 1948.
Deri ayakkabilarin su gecirmez 6zelligi, lakin deriye iyice yedirilmesi ile

saglanmaktadir.
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Sekil 137. Kundura Uretiminden Bir Gériiniis.

Kaynak: Onder KUCUKERMAN, 1950.
5.2.5.9. Deri Siis Esyalar1

Imalat: yapilan deri iiriinler zamana ve sartlara bagl olarak gesitlilik
gostermektedir. Uriin kemer, tablo, ajanda, ciizdan, ¢anta, anahtarlik, siimen, klasor,
bileklik, mask, pano, aplike gibi bagliklar altinda toplanmaktadir. Fakat gelen arz ve
talepler lizerine daha farkli modeller tasarlanmaktadir (Bknz. Sekil 138). Palaska tesisati

ornek gosterilebilir (Benzer, sozlii goriisme 2023).

Sekil 138. Crayz Deri.

B -
Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2020.

Yalvag’ta suanda deri siis esyalar1 yapan 5 imalat¢i bulunmaktadir. Bu is yerleri

turistik uiriinler uretmektedirler.

1. Cihat BENZER Atolyesi

2. CE-PA Deri Atolyesi

3. Sehzade Deri Atdlyesi

4. Ibrahim ATALAR Deri Atdlyesi
5. Ozgiir Deri Atélyesi
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5.2.5.10. Giysilik

Giysilik deriler yelek, ceket, kemer, mont, parddsii, sapka ve benzeri degisik
tiirde tirtinlerin imalatinda kullanilmaktadir. Giyim sektoriinde kullanilan derilerin imalati
ve nitelikleri bakimindan farklilik gostermektedir. Kullanim amacina bagli olarak model,
renk, desen, parlaklik, kalinlik, yumusaklik ve esneklik nitelikleri géz oniine alinarak
islenmektedir. Giysi iiretiminde kullanilacak derilerde, derinin cildinde ¢izik, piirlizsiiz
bir yiizeye sahip olmalidir. Bundan dolayr imalati yapilacak olan giysinin diizgiin ve
kusursuz bir sekilde iiretimi saglanmalidir. Giysi yapilacak derilerde derinin hangi bolge

hayvanina ait oldugu énemlidir (Ozgiir, sdzlii goriisme 2023).

6. YALVAC YORESINDEKI MODERN DERI iISLEME ATOLYELERIN
GUNUMUZDEKI KULLANIMI

6.1. YALVAC’ TA BULUNAN ESKI DERI FABRIKASI

Yalvag’ta bulunan eski deri fabrikasi, Cumhuriyet’in ilk zamanlarinda
kurulmustur. Cumhuriyet ile beraber kurulan ilk 125 sirket i¢indedir. Hanimlarinda ortagi
oldugu yapiyla Yalvag Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi, deri sanayisinde uzun siire
hizmette bulunulmustur. (Bknz. Sekil 139). (https://www.yalvac.bel.tr/kentrehberidetay
740).

Alman mimari yapisi ve makineleri kullanilarak modern sekilde ¢ok ortakli olarak
kurulan deri fabrikasi ve sirketi, Cumhuriyetin ilk boliimlerinden itibaren kalkinma
hedefinde olan iilkemizde 6rnek gosterilebilecek yatirimlardandir (https://www.yalvac.
bel.tr/kentrehberidetay/740).

Selguklularin gelmesinden itibaren Yalvag, dericilik sanayisinde merkez olma
ozelligine sahip olmus bir yerlesim yeridir. Tarithi 6nemi gbz oniine alinarak 6zel olarak
segilerek inga edilen deri fabrikasi moloz tas ve tugla malzemeyle dikdortgen planlamayla
inga edilmistir. Yalva¢’in glineydogu ucunda ve yamacta kurulu Kizilca Mahallesi’nin
hemen asagisinda kurulu olan bina iki kattan olusmaktadir. Bina, iist bolimii kemerli,
genis ve sik pencere sistemleriyle aydinlanmasi saglanmistir. Alman mimarisi 6zelligi ile
Eski Deri fabrikasi, bolge igerisinde bulunan o&teki binalardan belirgin sekilde
ayrilmaktadir (https://www.yalvac.bel.tr/kentrehberidetay/740).

Giintimiizde makineleri ve binasi halen ayni yerinde duran isletme, asil
mimarisine uygun bigimde yenilenerek, gelecek donemlerde otel olarak kullanilmasi

planlanmaktadir. Fabrikada bulunan makinalar ve ekipmanlar o donemin sanayi
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kosullarinin gostergesi olarak bina Oniinde 6zel bir boliimde acik hava miizesi olarak

halka sunulmaktadir (https://www.yalvac.bel.tr/kentrehberidetay/740 (03.01.2024).

Sekil 139. Eski Deri Fabrikasi.

Kaynak: https://www.yalvac.bel.tr/kentrehberidetay/740.
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BESINCI BOLUM

TURKIYE’DE GELENEKSEL DERIi URETIM YONTEMINi KULLANAN
USTALAR VE CALISMALARINDAN ORNEKLER

Isparta Yalvag yoresine ve farkli birkac yoreye ait sanat¢i ¢caligmalari, teknikleri,

Ozgeemisleri ve eserlerinin incelenmesi ele alinmistir.
1. YALVAC DERI SANATCILARININ ESERLERI VE CALISMA TEKNIKLERI
1.1. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Cihat Benzer 1966 yilinda Istanbul’da diinyaya gelmistir. Medikal elektronik
teknisyenligi meslegi ile ugrasirken, 1986 yilinda Istanbul Moda’da faaliyet gosteren
Akademi Kosele Atdlyesi’nin ustalart M. Akif SENOGLU ve Y. Emre SENOGLU ile
tamismustir. Ustalarin yaninda 3,5 yil ¢alisarak deri liretiminin inceliklerini 6grenmistir.
Deri teminini Isparta Yalvag’tan saglayan Benzer daha sonra esi Cemile Benzer ile 1990
yilinda Istanbul’da kendi atdlyesini kurmustur. Istanbul’dan sonra Antalya ve Yalvag’a
Atolyesi’ni tasiyan Benzer gilinlimiizde Yalvag’ta dericilik meslegini siirdiirmektedir.
Benzer atolyesinde, deri konfeksiyon disinda mask, rolyef, graviir heykel aydinlatma,
sandalet, carik, terlik, canta, kemer, bileklik, defter kilifi, duvar saatleri, anahtarlik,
modelleri gibi yaklasik 350 farkli tasarim iiretmekte ve deri sanati konusunda egitim

vermektedir” (Benzer, sozIi goriisme, 2024).

Sekil 140. (Ornek 1) Mask ve Mask Yapiminda Kullanilan Aletler.

Kaynak: Cihat BENZER Arsivi, 2024.
Eser Sahibinin Adi Soyadi : Cihat BENZER

Sekil Ve Ornek No : 140. Ornek 1
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Uriin - Deri mask

Kullanim Amac1 : Siis esyast

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Halka ve zincir

Kullanilan Teknik : Kesme ve 1slatarak sekil verme

Uygulanan Desenler : Kuru kafa figiirti

Kullanilan Renkler : Naturel ve turkuaz mavisi

Uriin Boyuttu : Sagdaki mask 3,5 cm x 5 cm soldaki mask 3 cm x
4cm

Tasarim yeri : Cihat BENZER atélyesi Isparta/Yalvag

Yapilis Yilh : 2023

Uriin Agiklamasi . Bu ¢alismada kompozisyon ve ham madde olarak

vaketa deri lizerinde bir tasarim yer almaktadir. Bu tasarimda teknik olarak derinin kolay
sekil alabilmesi degerlendirilerek, islatilip, burusturup biz yardimiyla istenilen figiir

olusturulmustur (Bknz. Sekil 140, Ornek 1).

Sekil 141. (Ornek 2) Kadin, Deri Rélyef.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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Eser Sahibinin Ad1 Soyad1

: Cihat BENZER

Sekil Ve Ornek No : 141 Ornek 2

Uriin : Kadin rolyef

Kullanim Amaci : Tablo

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Rivet ve sirim ip

Kullanilan Teknik : Islatarak ve burusturarak kabartma sekli verme

Uygulanan Desenler
Kullanilan Renkler
Uriin Boyuttu
Tasarim yeri
Yapilis Yilh

Tasarim yeri

: Figiir

: Sar1, Kahve tonlar1 ve siyah tonlar1
:60cm x 110 cm

: Cihat BENZER atolyesi Isparta/Yalvag
: 2017

: Cihat BENZER atolyesi Isparta/Yalvag

Uriin Aciklamasi . Bu ¢alismada kompozisyon ve ham madde olarak
deri vaketa, mesin kullanilarak kadin rdlyefi tasarimi yer almaktadir. Kompozisyon
olarak kadin ve zaman bir arada kullanilmistir. Fakat zaman kavrami soyut bir sekilde
izleyiciye verilmek istenilmistir. Bu eserde teknik olarak deri burusturma yontemi
kullanilmistir. Once 1slatilip daha sonra istenilen figiir ve detaylar maket bigagi, biz ve
kayin agacindan yapilmis simsir yardimiyla sekillendirilmistir. Kullanilan renkler siyah,
kahverengi tonlari, taba ve eskitme dokunuslari ile tasarimin son hali verilmistir (Bknz.

Sekil 141, Ornek 2).
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Sekil 142. (Ornek 3) Sanatsal Sise Sarma ve Mask.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Eser Sahibinin Ad1 Soyad1 : Cihat BENZER

Sekil Ve Ornek No : 142 Ornek 3

Uriin : Sanatsal sise sarma ve mask

Kullanim Amaci : Dekoratif

Ana Malzeme : Vaketa deri ve mesin deri

Ek Malzeme : Boncuk, rivet ve sirim ip

Kullanilan Teknik : Islatarak ve burusturarak kabartma sekli verme
Uygulanan Desenler : Mask

Kullanilan Renkler : Naturel, turkuaz mavi ve eskitme tonlari

Uriin Boyuttu :7cmx 34 cm

Tasarim yeri : Cihat BENZER atdlyesi Isparta/Yalvag
Yapilis Yilli : 2022

Uriin Aciklamasi : Bu ¢alismada kompozisyon ve ham madde olarak

atik geri doniisiim malzemesi iizeri deri vaketa, mesin kullanilarak dekoratif tasarim yer

almaktadir. Kompozisyon olarak mask, deri ve atik malzeme bir arada kullanilmistir. Bu
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eserin tekniginde deri burusturma ve eskitme yontemi kullanilmistir. Once 1slatilip daha
sonra istenilen sekil ve detaylar biz ve kayin agacindan yapilmis simsir yardimiyla
sekillendirilmistir. Kullanilan renkler turkuaz, naturel ve krem tonlari, eskitme

dokunuslari ile tasarimin son hali verilmistir (Bknz. Sekil 142, Ornek 3).

Sekil 143. (Ornek 4) Sanatsal Mask.

ik ]

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Eser Sahibinin Adi Soyad: : Cihat BENZER

Sekil Ve Ornek No : 143 Ornek 4

Uriin : Sanatsal mask

Kullanim Amact : Dekoratif

Ana Malzeme : Vaketa deri ve mesin deri

Ek Malzeme : Talas

Kullanilan Teknik : Islatarak ve burusturarak kabartma sekli verme

Uygulanan Desenler : Mask

Kullanilan Renkler : Naturel, kahve tonlari, turkuaz mavi ve eskitme
tonlar1

Uriin Boyuttu : 20 cm x 40 cm

Tasarim yeri : Cihat BENZER atdlyesi Isparta/Yalvag

Yapilis Yillh : 2023

Uriin Agiklamasi . Bu ¢alismada kompozisyon ve ham madde olarak

deri vaketa, mesin kullanilarak erkek figiirii mask tasarlanmistir. Bu tasarimda tekniginde

derinin kolay sekil alabilmesi degerlendirilerek, islatilip, burusturulup biz yardimiyla
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istenilen figiir olusturulmustur. Kullanilan renkler turkuaz, natiirel, siyah ve kahverengi
tonlar1, eskitme dokunuslari ile tasarimin son hali verilmistir. Ozelikle sanatsal deger
tagimasi agisindan ince uglu fircalar kullanilarak tarama yontemi uygulanmistir (Bknz.

Sekil 143, Ornek 4).
1.2. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Ogr. Gor. Yildiz GENC Rize Cayeli dogumludur. Lisans Egitimini Selguk
Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi El Sanatlart Boliimiinden mezun olmustur. Yiiksek
Lisans Egitimine Atatiirk Universitesi Glizel Sanatlar Fakiiltesi Geleneksel Tiirk el
sanatlar1 boliimiinde tamamlamistir. 2006 yilindan bu yana Recep Tayyip Erdogan
Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksek Okulunda gorevine baglamistir. Ayni
tiniversitede bolim baskant olarak gorevine devam etmektedir. Cesitli ulusal ve

uluslararasi sergi ve sempozyumlara katilmistir” (Geng, s6zlii goriisme, 2023).

Sekil 144. (Ornek 5) Vaketa Deri Uzeri Atatiirk Portresi.

Kaynak: Yildiz GENC Arsivi, 2023.
Eser Sahibinin Adi Soyadi : Yildiz GENC

Sekil Ve Ornek No : 144 Ornek 5

Uriin : Atatlirk portresi
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Kullanim Amaci : Tablo

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme - Analin deri boyalar1

Kullanilan Teknik : Kabartma ve renklendirme

Uygulanan Desenler : Atatlirk portresi

Kullanilan Renkler . Beyaz, kahverengi, yesil, taba, bordo ve tonlar
Uriin Boyuttu : 50 cm x 45 cm

Tasarim yeri : Teknik Bilimler Meslek Yiiksek Okulu

Yapilis Y1l : 2023

Uriin Agiklamasi . Bu ¢aligmada kompozisyon ve ham madde olarak

deri vaketa kullanilarak Mustafa Kemal ATATURK portresi yapilmistir. Tasarimin
tekniginde olarak deri {lizeri renklendirme ve tarama ydntemiyle dokunuslar
uygulanmistir. Kullanilan renkler beyaz, kahverengi, yesil, taba, bordo ve tonlari
kullanilmis renklerin {izerine eskitme yontemi uygulanarak tasarima son hali verilmistir
(Bknz. Sekil 143, Ornek 4).

Sekil 145. (Ornek 6) Vaketa Deri Uzeri Giil Calismast.

L T e w ey wyacs S0+ .|

Kaynak: Yildiz GENC Arsivi, 2023.
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Eser Sahibinin Adi Soyadi  : Yildiz GENC

Sekil Ve Ornek No : 145 Ornek 6

Uriin : Giil calismasi

Kullanim Amaci : Tablo

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme . Ahsap cerceve ve analin deri boyalari
Kullanilan Teknik : Kabartma ve dovme

Uygulanan Desenler : Gl ve geometrik sekiller

Kullanilan Renkler . Siyah, kahverengi, yesil, taba, bordo ve tonlar1
Uriin Boyuttu :35cm x 25 cm

Tasarim yeri : Teknik Bilimler Meslek Yiiksek Okulu
Yapilis Yili : 2016

Uriin Aciklamasi . Bu ¢alismada kompozisyon ve ham madde olarak

deri vaketa kullanilarak giil ¢calismasi tasarlanmistir. Tasarimin tekniginde deri tizeri
renklendirme ve tarama yontemiyle dokunuslar uygulanmistir. Geometrik ve geg¢me
motifler kullanilmistir. Kullanilan renkler arasinda siyah, kahverengi, yesil, taba, bordo
ve tonlar1 kullamilmistir. Renklerin lizerine eskitme yontemi uygulanarak tasarima son

hali verilmistir (Bknz. Sekil 145, Ornek 6).
1.3. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Derya Yaga SERAY 1984 Bing6l dogumludur. 2006-2009 yillar1 aras1 tekstil
sektoriinde caligma imkan1 bulmustur. Evliligi sonrasinda 2012 de Aydin / Didim ilgesine
yerlesmistir. Hobi olarak basladigi bu sanat1 gelistirmek i¢in bir ¢ok egitim almistir. 2015-
2020 tarihleri aras1 Didim halk egitim merkezlerinde ¢esitli kurslara katilim saglamistir.
Bu egitimler sonucunda ustalik ve usta Ogretici belgelerini almaya hak kazanmistir.
Egitim hayati sonrasinda 6grenmis oldugu sanati is hayatinda siirdiirmiistiir. Tasarlamis
oldugu calismalar1 6rgii, canta, deri ¢anta, deri ciizdan, deri kartlik, deri kemer, kumas
canta, deri bileklik, deri anahtarlik, deri not defteri, deri ¢ok genis bir alana uygulamistir”

(Seray, sozlii goriisme, 2023).
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Sekil 146. (Ornek 7) Deri ve Orgiiniin Birlikte Kullanildig1 Eser.

Kaynak: Derya Yaga SERAY Arsivi, 2023.

Eser Sahibinin Adi Soyadi

Sekil Ve Ornek No
Kullanim Amac1
Ana Malzeme

Ek Malzeme
Kullanilan Teknik
Uygulanan Desenler
Kullanilan Renkler
Uriin Boyuttu
Tasarim yeri
Yapilis Yillh

Uriin Agiklamasi

: Usta Ogretici Derya Yaga SERAY
: 146 Ornek 7

: Kadin kol ¢antasi

. Cigek baski

: Crazy deri, mumlu ip, kagit ve sirim ip
. Deriyi kesme sekil vermek ve 6rgii
: Bitkisel motifler

: Mavi, siyah ve tonlari

:30ecm x 25 cm

: Didim / Aydin

12024

. Bu galismada kompozisyon ve ham madde olarak

deri vaketa, efektli deri ve orgii bir arada kullanilmig yuvarlak ¢anta tasarlanmistir. Deri
ve Orgiiniin birlesimiyle farkli bir kombinasyon ortaya ¢ikmistir. Kullanilan renkler

arasinda mavi, siyah ve tonlar1 bulunmaktadir (Bknz. Sekil 146, Ornek 7).

1.4. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Zehra YILMAZ 1974 dogumludur. Recep Tayip ERDOGAN Universitesi

Geleneksel El Sanatlar1 Boliimiinden mezun olmustur. Deri isleme sanati ile tiniversite’

de tanismustir. Ortahisar Halk Egitim Merkezinde yaklasik olarak 10 yildir deri egitimi
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kursu vermektedir. Bu tablonun projesini hazirladiktan sonar kagit rolyef hocasi ile iki
sanati bir araya getirebilecegi teknikleri uygulayarak tamamlamistir. Deriyi kesme ve
dévme tekniklerini kullanarak tamamlay1 bir sanat yapit1 haline getirmistir. Deri, ¢anta,
clizdan, kemer, aksesuar, ve tablo eserleri tasarlamaktadir. “Deriye dokunmak, tasarim ve

tiretim yapmak tamamen bir ask isidir” (Yilmaz, s6zlii goriisme, 2023).

Sekil 147. (Ornek 8) Deri Uzeri Aplike Calismast.

Kaynak: Zehra YILMAZ Arsivi, 2023.
Eser Sahibinin Adi Soyad1 : Usta Ogretici Zehra YILMAZ

Sekil Ve Ornek No : 147 Ornek 8

Kullanim Amaci : Dekoratif

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Civi ve raptiye

Kullanilan Teknik : Kesme, dovme islemi ve kabartma
Uygulanan Desenler : Su yolu, rumi ve gegme motifler
Kullanilan Renkler : Kahverengi ve tonlari

Uriin Boyuttu : 100 cm x 70 cm

Tasarim yeri : Trabzon

Yapilis Yilli : 2020
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Uriin Agiklamasi : Bu galismada kompozisyon ve ham madde olarak
deri vaketa, ahsap ve regine bir arada kullanilarak hat ve geleneksel motifler ile tasarim
yapilmistir. Hat ve geleneksel motiflerle kabartma, dévme yontemleri bir arada
kullanilmistir (Bknz. Sekil 147, Ornek 8).

Sekil 148. (Ornek 9) Deri Uzeri Aplike Calismast.

Kaynak: Zehra YILMAZ Arsivi, 2023.
Eser Sahibinin Adi Soyad1 : Usta Ogretici Zehra YILMAZ

Sekil Ve Ornek No : 148 Ornek 9

Kullanim Amaci : Dekoratif

Ana Malzeme : Vaketa deri ve kagit

Ek Malzeme : Cergeve ve kagit

Kullanilan Teknik : Yakma, dovme, kabartma ve kagit rolyef
Uygulanan Desenler : Hat ve semazen

Kullanilan Renkler : Kahverengi, kirmizi, siyah ve naturel
Uriin Boyuttu : 90 cm x 60 cm

Tasarim yeri : Trabzon

Yapilis Yilli : 2020
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Uriin Agiklamasi . Bu calismanin ham maddesinde deri vaketa,
tekniginde ahsap, yakma, kabartma, dovme teknikleri bir arada kullanilarak hat ve bitkisel
motifler ile tasarimi yer almaktadir. Uriiniin kompozisyonunda hat ve bitkisel motifler
kullanilmistir. Eserin semazen ve zemin kisminda deri {ist kisminda ahsap ile tasarimi

yapilmistir (Bknz. Sekil 148, Ornek 9).
1.5. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Mehmet OZYURT Ilk ve ortaokulu Yalvag’ta okumustur. 1951 yilindan beri
deriden farkli nitelikte iirlinler piyasaya ¢ikarmaktadir. Su an ki imalati ¢ir¢ir topu (role)
lizerine olmaktadir. 1951 yilinda Yalvag'ta tiretime bagladiktan sonra 1953 yilinda ¢irgir
topu (role) iiretimini Adana'ya aktarmig olup 2 sene orada imalattan sonra hammadde ve
kalifiye eleman sikintilarindan dolay1 tiretimi tekrar Yalvag'a nakletmistir. 1953 yilindan

beri de iiretim Yalvag'ta devam etmektedir” (Ozyurt, sozlii goriisme, 2023).

Sekil 149. (Ornek 10) Deri Ve Kavak Agacindan Circir Rélesi Yapimi.

\ X \ ) o, A | . (AT
\ \ s o AN \ hisse

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2023.
Eser Sahibinin Adi Soyadi : Mehmet OZYURT

Sekil Ve Ornek No : 149 Ornek 10

Kullanim Amaci : Pamuk ile ¢ekirdegini ayristirmada kullanilir.
Ana Malzeme : Agag, Demir, Deri

Ek Malzeme : Teknik Jelatin, deniz tutkali

Kullanilan Teknik : Geleneksel yontem

Uygulanan Desenler : Cizgisel
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Kullanilan Renkler - Naturel, siyah, taba

Uriin Boyuttu : 160 cm x 35 cm

Tasarim yeri : ISPARTA / Yalvag

Yapilis Yilli 1951

Uriin Agiklamasi : Bu ¢alismanin ham maddesini deri kosele, ahsap

ve demir olusturmaktadir. Uriiniin alt katmaninda demir, orta katmaninda ahsap, iist

katmaninda deri kdsele uygulanilmistir (Bknz. Sekil 149, Ornek 10).
1.6. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMI$ VE URUN ORNEKLERI

“Nuran Eksilmez Rize Ardesen dogumludur. 2010 Yilinda Recep Tayyip
Erdogan Universitesi, Geleneksel El Sanatlar1 On Lisans Bsliimiinden mezun olmustur.
13 yildir aktif olarak deri islemeciligi alaninda faaliyet gostermektedir. Ayni sekilde 11
yildir Rize ili Ardesen ilgesinde bulunan Halk Egitim Merkezinde Deri islemeciligi
alaninda usta ogreticilik yapmaktadir. 2011 yilindan beri c¢esitli sergiler ve deri
islemeciligi calistaylarinda aktif bir sekilde rol almaktadir. Uriinlerini, baslica birinci
smif, A kalite biliylik bas hayvanlardan elde edilen, sigir derisi ve dana derisi,
kiigiikbaglardan ise koyun derisi ve ke¢i derisinden yapmaktadir” (Eksilmez, sozli

goriisme, 2023).

Sekil 150. (Ornek 11) Ham Deri Uzeri Oyma Teknigi Ile Tezhip Desenli Calisma.

o~ > -
- >

Kaynak: Nuran Eksilmez Arsivi, 2023.
Eser Sahibinin Ad1 Soyad:r : Usta Ogretici Nuran EKSILMEZ

Sekil Ve Ornek No : 150 Ornek 11
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Kullanim Amaci : Aksesuar

Ana Malzeme : Ham deri

Ek Malzeme : Siiet, Crazy deri, Nubuk,

Kullanilan Teknik : El Dikisi

Uygulanan Desenler : Tezhip Desenler, Motifler, Cigek Desenleri
Kullanilan Renkler : Derinini dogal rengi

Uriin Boyuttu 30 cm x 20 cm

Tasarim yeri : Rize Halk Egitim Merkezi

Yapilis Yilli : 2011- 2024

Uriin Aciklamasi . Bu calismanin ham maddesinde deri vaketa,

tekniginde, deri oyma sanati kullanilmistir. Renk olarak kendi dogal rengi tercih
edilmistir (Bknz. Sekil 150, Ornek 11).

1.7. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Buse Oznehir CAKIR Gazi Universitesi, Sanat ve Tasarim Fakiiltesi El Sanatlar1
Boliimii 2014 yilinda mezun olmustur. Ayni tiniversitede El Sanatlar1 Boliimii Ana sanat
Dalinda “Bolu Ili Mengen Ilgesinde Bulunan Tel Kirma Islemeli Uriinler ve Yeni
Tasarimlar” isimli yiiksek lisans tezini 2017 yilinda savunmustur. Bununla beraber
Ankara Hac1 Bayram Veli Universitesi Geleneksel Tiirk Sanatlari Ana sanat Dalinda
“Ankara Etnografya Miizesi Deri Eserler Uzerine Bir Arastirma” adl1 yiiksek lisans tezini
2019 yilinda sunarak ikinci yliksek lisansini tamamlamistir. 2023 yilinda Kiiltiir ve
Turizm Bakanligmin smavina girip “Deri Islemeciligi” ve “Yemeni” sanat dallarinda
“Sanat¢1 Kart1” almaya hak kazanmistir. Suan Vaketa Cakir Deri Anonim Sirketinin
daimi kadrosunda yer almaktadir. Ayrica Yemenia Kadin Kooperatifinde baskan
yardimcilig1 yapmakta olup yemeni tasarimlari, tiretimi ve satigiyla ugrasmaktadir. TRT1
“Hayallerinin Pesinde (33.B6liim) de kooperatifinin tanitiminin yapildig bir programda
yer almistir”. Youtube “Vaketa Cakir Deri” kanalinda bilgi verici igerikler paylasmakta
ve yayimlamaktadir” (Cakir, s6zli gériisme, 2023).
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Sekil 151. (Ornek 12) Deri Vaketa Uzeri Desenli Canta ve Ayakkabi Caligmast.

Kaynak: Buse Oznehir CAKIR Arsivi, 2023.
Eser Sahibinin Adi Soyad: : Usta Ogretici Buse Oznehir CAKIR

Sekil Ve Ornek No : 151 Ornek 12

Kullanim Amac1 : Canta ve ayakkabi

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Kuzu derisi, Manda derisi, Pamuk ipligi, Boya,

Mumlu ip, Keg¢i derisi, ahsap, ¢ivi, pit

Kullanilan Teknik : Boyama, dikis. Maras teknigi yemeni
Uygulanan Desenler - kedi
Kullanilan Renkler : sarl1, turuncu, pembe, yesil, mor turkuaz, kirmizi,

siyah, krem, mavi

Uriin Boyuttu : 30 cm x 25 cm — 36 numara
Tasarim yeri : Ankara
Yapilis Yili : 2019
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Uriin Agiklamasi . Bu calismanin ham maddesinde deri vaketa,
tekniginde deri dikisi ve yakma uygulanmistir. Calisma canta ve ayakkabi takim olarak

tasarlanmis kedilerle kompozisyon olusturulmustur (Bknz. Sekil 151, Ornek 12).
1.8. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Ibrahim ATALAR {lk ve ortaokulu Isparta’da okumustur. Istanbul tartm Orman
ve Koy isleri Bakanlig1 Dericilik Arastirma ve Egitim enstitiisiinden 1993 yilindan mezun
olmustur. 2010 yilinda Kiiltiir ve Turizm Bakanligi Sanat¢r Tamitim Kart’ 1 alan
Ibrahim ATALAR meslegi usta-girak gelenegi ile dgrenmistir. 2023 yilinda Isparta
Uygulamali Bilimler Universitesi Kuyumculuk ve Taki Tasarim Programindan mezun
oldu. Sanatg1 ham deri islenmesinden deriyi daglama ve deri lizerine kabartma teknikleri
kullanarak  sanatsal {iriine dOniistirme boyutuna kadar tim teknikleri
uygulayabilmektedir. 2014 yilindan bu yana Isparta Kiiltiir ve Turizm Bakanlig
Aragtirma Egitim Genel Midiirliigii'nde Egitim Gorevlisi olarak birikimini gelecek
nesillere aktarmaktadir. Cesitli ulusal ve uluslararasi sanatsal etkinliklerde faaliyet

gostermektedir” (Atalar, s6zlii goriisme, 2023).

Sekil 152. (Ornek 13) Deri Vaketa Uzeri Tablo Calismast.
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Kaynak: ibrahim ATALAR Arsivi, 2023.
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Eser Sahibinin Adi Soyad1 : Usta Ogretici ibrahim ATALAR

Sekil Ve Ornek No : 152 Ornek 13

Kullanim Amaci : Tablo

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Boya ve ¢ergeve

Kullanilan Teknik : Yakma, kabartma, doveme ve boyama
Uygulanan Desenler : Iskelet

Kullanilan Renkler : Siyah, sar1, turuncu, turkuaz, yesil, kahverengi
Uriin Boyuttu : 35 cm x 50cm

Tasarim yer1 : Isparta

Yapilis Yili : 2023

Uriin Agiklamasi . Bu calismanin ham maddesinde deri vaketa,

tekniginde deri dovme, yakma oyma ve boyama kullanilmistir. Uriiniin arkasinda
manzara Onilinde iskelete figiirii ile kompozisyon tamamlanmistir (Bknz. Sekil 152,

Ornek 13).
1.9. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Yavuz Saim OZTAS 1960 yilinda Isparta/Yalvag ilgesinde diinyaya gelmistir.
[lk ve ortaokulu Yalva¢’ta okumustur. Dericilik Arastirma Enstitiisinden mezun
olmustur. Isparta-Yalvag Meslek Yiiksek Okulu dericilik boliimiinden mezun olmustur.
Yaklagik olarak dericilik alanlarinda 25 yillik 6gretmenlik deneyimi edinmistir. Yalvag’ta
dericilik meslegini siirdiirmektedir. Sehzade deri at6lyesinde, deri konfeksiyon diginda
mask, rolyef, graviir heykel aydinlatma, sandalet, carik, terlik, ¢anta, kemer, bileklik,
defter kilifi, duvar saatleri, anahtarlik, modelleri gibi yaklasik 250 farkli tasarim
iiretmektedir. 2024 yilinda Dericilik alaninda Devlet Sanat¢is1 Unvanini almistir” (Oztas,

sOzlii goriisme, 2024).
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Sekil 153. (Ornek 14) Deri Vaketa Uzeri Cift Koriiklii Canta.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Eser Sahibinin Adi Soyad: : Deri Ustas1 Yavuz Saim OZTAS

Sekil Ve Ornek No : 153 Ornek 14

Kullanim Amaci : Canta

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Kemer tokasi

Kullanilan Teknik : Soguk baski

Uygulanan Desenler : Geleneksel eli belinde motifi
Kullanilan Renkler : Sari tonlar1 ve kahve tonlar1

Uriin Boyuttu :30 cm x 20 cm

Tasarim yeri : Sehzade Deri Atolyesi Isparta/Yalvag
Yapilis Yili : 2024

Uriin Aciklamasi . Bu calismanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda sicak baski deri teknigi uygulanmistir. Geleneksel eli belinde motifi su yolu
olarak tasarlanmistir Kullanilan renkler arasinda taba, kahverengi ve tonlari
uygulanmistir (Bknz. Sekil 146, Ornek 7).
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Sekil 154. (Ornek 15) Deri Vaketa Uzeri Tek Gozlii Canta.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Eser Sahibinin Adi Soyad: : Deri Ustas1 Yavuz Saim OZTAS

Sekil Ve Ornek No : 154 Ornek 15

Kullanim Amaci : Canta

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Papagan kanca

Kullanilan Teknik : Soguk baski

Uygulanan Desenler : Tiirk Bayrag1 ve Mustafa Kemal Imzal1 biistii
Kullanilan Renkler : Sar1 tonlar1 ve kahve tonlar ile eskitme
Uriin Boyuttu 21 cmx 14 cm

Tasarim yeri : Sehzade Deri Atdlyesi Isparta/Yalvag
Yapilis Yili : 2024

Uriin Aciklamasi . Bu c¢alismanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda sicak baski deri teknigi uygulanmistir. Deri vaketa tizeri tek koriiklii kadin
cantasi olarak tasarlanmistir. Deri ve sicak baskinin birlesimiyle Tiirk bayragi ve Mustafa
Kemal ATATURK portresi uygulanmistir. Kullanilan renkler kahverengi, sar1 ve tonlari
uygulanarak tasarlanmistir (Bknz. Sekil 154, Ornek 15).
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Sekil 155. (Ornek 16) Deri Vaketa Uzeri Tek Gozlii Dikddrtgen Canta.

”K.aynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 20‘2.4
Eser Sahibinin Adi Soyad:  : Deri Ustas1 Yavuz Saim OZTAS

Sekil Ve Ornek No : 155 Ornek 16

Kullanim Amaci : Canta

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Papagan kanca ve D halka

Kullanilan Teknik : Soguk baski

Uygulanan Desenler . Eli belinde ve su yolu motifi
Kullanilan Renkler : Kahve tonlari ile eskitme

Uriin Boyuttu 14 cm x 13 cm

Tasarim yeri : Sehzade Deri Atdlyesi Isparta/Yalvag
Yapilis Y1l 12024

Uriin A¢iklamasi . Bu caligmanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda sicak baski deri teknigi uygulanmistir. Deri vaketa tizeri tek gozli dikdortgen
kadin gantasi olarak tasarlanmistir. Deri ve sicak baskinin birlesimiyle geleneksel motif
olarak bilinen eli belinde motifi ve gegme motifi uygulanmigtir. Kullanilan renkler taba,

kahverengi ve tonlar1 uygulanmistir (Bknz. Sekil 155, Ornek 16).
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1.10. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Salih CETINKAYA 1955 yilinda Isparta/Yalvag ilgesinde diinyaya gelmistir. Ik
ve ortaokulu Yalvag¢’ta okumustur. Dericiligi tabakhanede 6grenmistir. Genel olarak deri,
slis esyast, ¢anta ve ciizdan alaninda kendisini yetistirmistir. Yaklasik olarak dericilik
alanlarinda 40 yillik deneyime sahiptir. Yalvag’ta dericilik meslegini siirdiirmektedir.
CE-PA LEATHER TRADE SAN. TiIC. PAZ. LTD. STIi. imalathanesinde, deri hazir
giyim disinda rolyef, aydinlatma, sandalet, carik, terlik, canta, kemer, bileklik, defter
kilifi, duvar saatleri, anahtarlik, modelleri gibi yaklasik 200 farkli tasarim tiretmektedir.
2024 yilinda Dericilik alaninda Devlet Sanat¢is1 Unvanint almistir” (Cetinkaya, sozli
goriisme, 2024).

Sekil 156. (Ornek 17) Vaketa Deri Uzeri Islemeli Cift Gozlii Kadin Ciizdan

B! M

aynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
Eser Sahibinin Adi Soyad1 : Deri Ustas1 Salih CETINKAYA

Sekil Ve Ornek No : 156 Ornek 17

Kullanim Amac1 : Kadin Ciizdan

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Sirim ip ve Cit-¢it

Kullanilan Teknik : Soguk baski

Uygulanan Desenler : Bitkisel motifler

Kullanilan Renkler : Kahve tonlari

Uriin Boyuttu 119 cm x 10 cm

Tasarim yeri : CE-PA LEATHER TRADE Isparta/Yalvag
Yapilis Yili : 2024
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Uriin Agiklamasi . Bu calismanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda sicak baski deri teknigi uygulanmistir. Deri vaketa tizeri islemeli ¢ift gozli
kadin ciizdani tasarlanmistir. Deri ve sicak baskiin birlesimiyle bitkisel motifleri

uygulanmistir. Kullanilan renkler kahverengi ve tonlari kullanilmistir (Bknz. Sekil 156,
Ornek 17).
1.11. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Ramazan OZGUR 1966 yilinda Isparta/Yalvag ilgesinde diinyaya gelmistir. Ilk
ve ortaokulu Yalvacg’ta okumustur. Dericiligi tabakhanede 6grenmistir. 20-25 y1l boyunca
tabakhanede debaglik yapmistir. Daha sonra deri, siis esyasi, kemer, canta ve ciizdan
alaninda kendisini yetistirmistir. Yaklasik olarak dericilik alanlarinda 10 yildir deri siis
esyalarini hobi olarak yapmaktadir. Yalvag’ta dericilik meslegini siirdiirmektedir. Tabak
ustasi-deri {iriin imalat¢is1 imalathanesinde, deri hazir giyim disinda rélyef, aydinlatma,
sandalet, carik, terlik, canta, kemer, bileklik, defter kilifi, duvar saatleri, anahtarlik,

modelleri gibi yaklasik 180 farkli tasarim iiretmektedir. 2024 yilinda Dericilik alaninda

Devlet Sanatgist Unvanini almistir” (Ozgiir, sozlii goriisme, 2024).

Sekil 157. (Ornek 18) Vaketa Deri Uzeri Piiskiilii
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Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
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Eser Sahibinin Adi Soyadi

: Deri Ustasi Salih CETINKAYA

Sekil Ve Ornek No : 157 Ornek 18
Kullanim Amaci : Kadin ¢anta
Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Sirim ip, rivet ve kemer tokasi
Kullanilan Teknik : Kesme
Uygulanan Desenler : Soyut sekiller

Kullanilan Renkler
Uriin Boyuttu
Tasarim yeri
Yapilis Yili

Uriin Agiklamasi

. Naturel tonlar

126 cm x 22 cm

: CE-PA LEATHER TRADE Isparta/Yalvag
: 2024

: Bu ¢alismanin ham maddesi deri vaketadir. Deri

vaketa ve nubuk deri lizeri piiskiilii bayan cantasi olarak tasarlanmistir. Bu tasarimda
apliksayon teknigi kullanmilmigtir. Kullanilan renkler derinin rengi olan naturel tonlari
kullanilmistir (Bknz. Sekil 157, Ornek 18).

Sekil 158. (Ornek 19) Deri Mesin Uzeri Islemeli Cift Gozlii Ciizdan.

/ " )
e 0

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi,2024
Eser Sahibinin Ad1 Soyad1 : Deri Ustas1 Ramazan OZGUR

Sekil Ve Ornek No : 158 Ornek 19
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Kullanim Amac1
Ana Malzeme

Ek Malzeme
Kullanilan Teknik
Uygulanan Desenler
Kullanilan Renkler
Uriin Boyuttu
Tasarim yeri
Yapilis Yili

Uriin A¢iklamasi

: Bay ciizdan

: Mesin deri

: Sirim ip

: Soguk baski

: Farklh geometrik sekiller

: Kahve tonlar1

:17,5cm x 10,5 cm

: Ozgiir Deri Atélyesi Isparta/Yalvag
: 2024

: Bu caligmanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda sicak baski deri teknigi uygulanmustir. Deri vaketa iizeri iglemeli ¢ift gozli

erkek ciizdan1 olarak tasarlanmistir. Deri ve sicak baskinin birlesimiyle geometrik

motifleri uygulanmistir. Kahverengi ve tonlari kullanilmistir (Bknz. Sekil 158, Ornek 19).

Sekil 159. (Ornek 20) Deri Vaketa Uzeri Islemeli Cift Gozlii Canta.

> &,

Eser Sahibinin Ad1 Soyadi

Sekil Ve Ornek No

Kaynak Ramazan HAVAS Arsivi, 2024.
: Deri Ustas1 Ramazan OZGUR

- 159 Ornek 20
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Kullanim Amac1 : Canta

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Papagan Kkilit, Sirim ip ve kemer tokasi

Kullanilan Teknik : Soguk baski

Uygulanan Desenler : Soyut sekiller

Kullanilan Renkler : Kahve tonlar

Uriin Boyuttu : 20,5 cm x 30,5 cm

Tasarim yeri : Ozgiir Deri Atélyesi Isparta/Yalvag

Yapilis Yili : 2024

Uriin Aciklamasi . Bu calismanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda sicak baski deri teknigi uygulanmistir. Deri vaketa tizeri islemeli ¢ift gozli
kadin ¢antasi olarak uygulanmistir. Deri ve sicak baskinin bir araya gelmesi ile soyut

desenler kullanilmistir. Kahverengi ve tonlar1 uygulanmustir (Bknz. Sekil 159, Ornek 20).
1.12. SANATCI-USTA OGRETICI KISA OZGECMIS VE URUN ORNEKLERI

“Ramazan HAVAS, 1988 yilinda Sanlwrfa’nin Siverek Ilgesinde diinyaya
gelmistir. Tlkdgretimini ve Liseyi Sanlurfa’da okumustur. 2009-2011 yillar1 arasinda
Recep Tayyip ERDOGAN Universitesi Geleneksel El Sanatlar1 boliimiinden boliimiin
den mezun olmustur. 2011-2015 yillar arasinda Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 boliimiinden mezun olmugtur. 2018-2019 yillar
arasinda Avrupa Birligi Projelerinde deri tasarim egitimi vermeye hak kazanmistir. 2018
yilinda Yo6resel El Sanatlar1 fuar alaninda deri tablo ve deriden yapilmis tiim aksesuarlari
sergilenmistir. 2022-2023 yillar1 arasinda Afyon Kocatepe Universitesi Sosyal Bilimler
Enstitiisii Sanat ve Tasarim (YL) (TEZLI) boliimiine girise hak kazanmistir. Bu siire

zarfinda farkli kurumlarda kurs verip, sanatsal faaliyetlerine devam etmistir”.

143



Sekil 160. (Ornek 21) Deri Vaketa Uzeri Islemeli Kama.

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2016.
Eser Sahibinin Ad1 Soyad1 : Ramazan HAVAS

Sekil Ve Orek No : 160 Ornek 21

Kullanim Amac1 : Kama

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Rivet, sirim ip

Kullanilan Teknik : Soguk bask1 ve dovme
Uygulanan Desenler : Soyut sekiller

Kullanilan Renkler : Naturel renk

Uriin Boyuttu 30 cm x 6 cm

Tasarim yeri : Sanhurfa Halk Egitim Merkezi
Yapilis Yili : 2016

Uriin Aciklamasi . Bu c¢alismanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda dovme, isleme deri ve soguk baski teknigi uygulanmistir. Deri vaketa iizeri
kama kilifi olarak tasarlanmistir. Renk olarak derinin kendisine has olan naturel renk
tonlar1 kullanilmistir (Bknz. Sekil 160, Ornek 21).
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Sekil 161. (Ornek 22) Deri Vaketa Uzeri Islemeli ve Dégmeli Canta.

% RN

=

Sekil Ve Ornek No
Kullanim Amaci
Ana Malzeme

Ek Malzeme

Kullanilan Teknik
Uygulanan Desenler
Kullanilan Renkler
Uriin Boyuttu
Tasarim yeri
Yapilis Yili

Uriin Aciklamasi

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2017.
Eser Sahibinin Adi Soyadi

: Ramazan HAVAS
: 161 Ornek 22

: Canta

: Vaketa deri

: Rivet, sirim ip, mumlu ip, papagan kanca, kemer

tokasi

: Isleme, soguk baski ve dévme
: Kubaba

: Taba ve eskitme renkleri
:25cmx 23 cm

: Sanlurfa Halk Egitim Merkezi
: 2017

. Bu c¢alismanin ham maddesi deri vaketadir.

Tasarimda dovme, isleme deri ve sofuk baski teknigi uygulanmistir. Calismanin
kompozisyonu tarihte Kubaba olarak bilinen, tarihi bir figiirden etkilenilmistir. Uriin
calismasinda derinin kolay sekil alabilmesi degerlendirilerek, slatilip, deri kalemleri

(sekilleri) yardimiyla istenilen figiiriin detay kisimlari olusturulmustur. Renk olarak
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yosun yesili, taba ve eskitme tonlar1 kullanilarak tarihsel bir deger verilemeye ¢alisiimistir

(Bknz. Sekil 161, Ornek 22).

Sekil 162. (Ornek 23) Deri Vaketa Uzeri Islemeli ve Soguk Baskili Canta.

i

Kaynak: Ramazan HAVAS Arsivi, 2018.
Eser Sahibinin Adi Soyadi : Ramazan HAVAS

Sekil Ve Ornek No : 162 Ornek 23

Kullanim Amaci : Canta

Ana Malzeme : Vaketa deri

Ek Malzeme : Rivet, sirim ip, mumlu ip, papagan kanca, kemer
tokasi

Kullanilan Teknik : Isleme, soguk baski ve dovme

Uygulanan Desenler : Bitkisel motifler

Kullanilan Renkler : Kahverengi

Uriin Boyuttu :30cm x 25 cm

Tasarim yeri : Sanhurfa Halk Egitim Merkezi

Yapilis Yili : 2017
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Uriin A¢iklamasi : Bu caligmanin ham maddesi deri vaketadir.
Tasarimda dovme, isleme deri ve soguk baski teknigi uygulanmistir. Calismanin
kompozisyonu vaketa deri iizeri dikdortgen bayan cantasi tasarim yer almaktadir.
Calismanin kompozisyonun yiizey siislemesinde bitkisel motifler ve dairesel sekiller
islenmistir. Derinin kolay kolay sekil alabilmesi degerlendirilerek, 1slatilip, deri kalemleri
(sekilleri) yardimiyla istenilen motifler olusturulmustur. Renk olarak kahverengi ve

eskitme tonlar1 uygulanmistir (Bknz. Sekil 162, Ornek 23).
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SONUC VE ONERILER

Insanlar ilk caglardan itibaren hayvanlardan elde ettikleri deriyi értiinme, barnma
gibi ihtiyaglarini karsilamak amaciyla kullanmislardir. Siis objeleri, giyim, ayakkabi, kap-
kagak, Kitap ciltleri, kemer, silah kiliflar1, at kosum takimlari, ¢izme gibi giindelik hayatta
kullanilan birgok malzemenin iretiminde deri kullanilmistir. Pazirik kurganlarinda,
arkeolojik kazilarda deriden yapilmis mobilyalarin, at arabalarinin, at kosum takimlarinin
ve diger triinlerde, deri buluntularina rastlanilmistir. Tiirklerde dericilik zanaati, Orta
Asya topraklarinda ortaya ¢ikmis, Anadolu Selguklu Devleti doneminde 6rgiitlenmistir.
Osmanli imparatorlugu doneminde isleme tabi tutulmus, deri ve deri iiriinlerinin kalitesi
gelisme gostermistir. Ahilik teskilati Osmanli’da Loncaya doniismiistiir. Ozellikle
loncalarin kurulmasi ile 15. ve 16. asirlarda etkili olmustur. 19. asrin ortalarinda mali kriz
sonucunda dericilik sanayinde duraklama baslamistir. Anadolu’nun bir¢ok bolgesinde
ugrasilan dericilik zanaat1 teknolojinin ilerleme kaydetmesiyle gerileyen bir sanat dali
olmustur. Giiniimiizde ise umut verici bir gelisme olarak tekrar deri esyasina olan talep
artis gostermistir. Ulkede déviz gelirinin yiikselmesi dericilik sanayisinde arz ve talebin

artmasini saglamistir.

Derinin gegmisi, derinin tanimi, g¢esitleri, islenis asamalari, tabakhane isleyisi
Isparta-Yalvag il¢esindeki gelisim siireci ve Cumbhuriyet dericiliginin tarihsel gelisimi
aktarilmis, deri tiretim siireci, debagat, tabakhane gelisim siiregleri ve imalat yontemlerine
bu tezde vurgu yapilmistir. Ayrica Yalvag’ta faaliyet gosteren deri atdlye ve ustalarina
deginilmis, deri sanati ile ilgilenen bazi sanatgilara ve eserlerine yer verilmistir. Gegmiste
ve bugiin uygulanmis olan deri tiretimi degerlendirilmis, deri eserlerinin genellikle
bitkisel sepi maddeleri ile tabaklanmis derilerle iiretildiginden bitkisel sepi tabaklama,
fiziksel ve kimyasal islenti yontemleri detayli olarak belirtilmistir. Dogal {iriinlerde
yasandigi gibi deri de kullanildikga ve yaslandik¢a ¢esitli fiziksel degisikliklere
ugramaktadir. Bir¢ok bilesenden olusan derinin korunmasi énemlidir. Bununla birlikte
ham derinin yapisini ve mamul deriye donistiiriilme siireclerini de dikkate almak
gerekmektedir. Sonucta gesitli hayvanlardan saglanan derilerin biitiinii ayn1 yap1 ve
nitelige sahip olmamaktadir. Deriler fiziksel, biyolojik, kimyasal ve histolojik 6zellikleri
bakimindan birbirlerine benzer olsalar da her hayvan tiirii, kendisine has ozellikler
barindirmaktadir. Belirtilen O6zelliklerin Ozenle incelenmesi, dikkate alinmasi, deri

¢esitlerinin ve yapisinin taninmasi agisindan énemlidir.

148



Tarihi oldukga eskiye dayanan Yalvag, kiiltiirel anlamda da zengin bir yoremizdir.
Tarihsel olarak Yalvag, Roma donemi, Helenistik donem ve Bizans donemlerini yasamis
bir bolge olma 6zelligi tasimaktadir. Ilerleyen zaman icerisinde Selguklu Devleti ve
Osmanli devleti ile Tiirkiye Cumhuriyeti egemenliginde yer almistir. Yalvag; inang,
kiiltiir, miize ve tarih turizmi ile dag, akarsu ve kirsal turizm gibi degerlere sahiptir.
Ticaretin vazgecilmez bir irlinii haline gelen deri, farkli medeniyet ve uygarliklarin
ticaret yollarina katki saglamistir. Turizm ve kiiltiir miras1 yogun etkilesim igerisinde yer
almaktadir. Geleneksel el sanatlarinin tanitiminda bu alanla ilgili ustalar 6nemli gorevler
tistlenmektedir. El sanatlar1 bolgeye turistik cekicilik ve hareketlilik kazandirdigindan,

turizm agisindan ekonomik katma deger olusturarak, turizmin bir pargasi olmustur.

Ilk¢aglardan giiniimiize kadar deri, insanlarin yasaminda énemli bir yere sahip
olmustur. Ilk baslarda saglam olmasindan dolay1 islevsel mamullerde kullanilmis olan
deriye, zaman igerisinde estetik degerler katilmistir. Uygulanan estetik degerlerle beraber
insanlarin deri {riiniinii isleyebilmesi, form kazandirabilmesi ve daha uzun Omiirlii
kullanilmasi saglanmistir. Yapilan calismada derinin kullanildigi trlinlerin gesitlilik
kazandigina tanik olunmustur. Bu calismada Yalvag ilcesinde uygulanan dericiligin
gecmiste ve gliinimiizdeki hali irdelenerek, bolgede yapilan dericiligin hareketlenmesine
katki sunmak maksadiyla yorede faaliyet gosteren ustalar ve deriyle ilgilenen sanatgilar
estetik ve yeni tasarimlar uygulamaya ¢alistig1 tespit edilmistir. Derinin tiretim teknikleri
gozlemlenerek ve isletme ¢alisanlarindan alinan verilere dayanarak, Yalvag’ta imalati
yapilan derilerin geleneksel metotlalar ile tiretimine devam ettigi tespit edilmistir. Yalvag,
kimyasal maddeler kullanilmadan, organik (dogal) maddeler (mese palamudu, mimoza
vb.) kullanilarak {iretim yapilan nadir bolgelerden biri olarak bilinmektedir. Dogal ve
teknik yontemlerle islenen bu derilerin degerli ve Kalite standartlarinda oldugu tespit
edilmistir. Dericilik ve deri esyalari, el sanatlari bakimindan 6nemlidir. Deri el sanatlari
basit ara¢ ve ekipmanlarla islenilen ve kiiltiirel etmenlerden kaynaklanan, Tiirk
toplumunun birikim ve tecriibelerinin en giizel drneklerinin verildigi iiriinler haline
gelmistir. Deri ve deri iriinlerinden iretilen turistik ve hediyelik esya iiretiminde
meydana ¢ikan iiriinlerin estetik, islevsel ve ekonomik degerlere sahip olabilmesi gerekir.
Tirklerin varolusundan ve medeniyetler kurmasindan, kendinden 6nceki medeniyetlerin
kiltiirlerinden edindikleri bilgi ile deri is¢iligi, deri isleme bi¢im ve yontemleri bulunmus,
gelistirilmis ve kullanilmistir. Derinin kullanimi1 ve islenis bigimi yani tab edilmesi

insanoglunun énemli buluslardan biri olmustur. Deri gilinliik hayatin nesnesi ve insanligin
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vazgegilmez gereksinimi haline gelmistir. insanlar dogada yasayan farkli hayvan
tirlerinin derilerini kesfetmis, incelenmis, islenis bi¢cim, yontem, tekniklerini aragtirmis
ve bulmustur. Deri giinliikk yasamin vazgec¢ilmez {iriinii olarak hak ettigi yeri almis ve
degerli bir {iriin olarak kullanilmistir. Tirkiye tarihi akisinda farkli medeniyet ve
toplumlara ev sahipligi yapmistir. Deri farkli medeniyet ve uygarliklarin ticaret yollarina
katk1 saglamistir. Deri ticaretin vazgecilmez bir iiriinii haline gelmistir. insanhigin ve
medeniyetlerin gelismesiyle (savas aletlerinden, edebi kitap kapaklarina ve birgok
giindelik kullanimda giysi, zirh, c¢anta, sapka, ya da migfer gibi) bir¢ok alanda yasam
trtinleri halini almigtir. Diinyada ve iilkemizde endiistri ve sanayinin gelismeye
baslamasi, derinin islenis bi¢imlerinin gelistirilme siireci ve yeni deri islenis yontem
teknikleri ile deri kimyasaldan bitkisel sepi maddeleri ve dogal yollarla tab edilmek
suretiyle giinliik kullanima hazir hale getirilmistir. Tiirkiye’de yayginlasan, gelisen sanayi
devrimi ve yapilan yenilikler, ticaret, sanayi alanindaki politikalarla birlikte makinelesme
sirecini getirmistir. Sanayilesme atiliminda belli bdlgelerin, belli alanlarin ve tirlinlerin
gelismesinde 6nemli rol oynamistir. Isparta ilinin Yalvag ilgesi de sanayilesme siirecinde
onemli bir sehir ve bolge haline gelmistir. Yalvag ilgesi, Cumhuriyet 6ncesi ve sonrasi
sanayilesme devrimi sonrasinda deri ve deri isleme, deri triinleri imalat1 ve kullanim
sektoriinii olugturmustur. Sanayilesme hareketleri bu bolgede kirsal yasamin gelismesi,
tarimin, hayvanciligin ilerlemesi ve yayginlasmasini saglamistir. Biiyiikbas ve kiigiikbas
hayvancilik gelismistir. Buna bagli olarak deri ve dericilik sektorii bolgede gelisim
saglamistir. Yalvag bolgesinde deri isleme tesisleri (tabakhaneler) c¢ogalmis, ilkel
yontemlerden daha profesyonel tabakhanelere dontismiistiir. Bu durum tiim sanayilesme
sektorlinde belli bolgelerin belli iirlinlerin gelismesinde 6nemli rol oynamistir. Yalvag
ilcesi onemli deri isleme, deri triinleri liretme ve kullanma sektoriinii olusturmustur.
Islenen derilerin bélgede olusturdugu sektor ganta, ayakkabi gibi dayamkli ve uzun
Omiirlii tirtinlerin imalathanelerinin olusmasina zemin hazirlamistir. Dayanikli ve uzun
Omiirlii Uriinler insan hayatinin vazgecilmezi haline gelmis, tercih edilen, kullanilan

tirtinler arasina girmistir.

Bugiin dericilik tekniginde modern dericilik, 1980 ve 2000 yillar1 arasinda farkl
teknik ve yontemlerle islenip tab edilmistir. Tabakhanelerden deri isleme fabrikalarina
gecilmistir. Kimyasal ve geleneksel isleyis bigiminden modern ve dogal isleyis bigimine

doniismiistiir. Kaliteli deriler diinya standartlar1 ve normlarinda iiretilmeye baslanmistir.
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Bugiin ayakkab1 ve ¢anta basta olmak {lizere moda sektorii ve sanat alanina girmis deri,

sanatcilarin ve moda sektdriiniin kullandig1 sanat materyali halini almistir.

Isparta ve yalvag bolgesi bugiin ve tarih 6ncesi medeniyetlerin getirdigi, yasatilan
kiltir ile Tiirk deri sanati, endiistriyel dericilikte 6nemli rol istlenmistir. Yalvag’ta
bulunan deri tabakhaneleri ve atolyelerinde iiretilen iiriinler insan hayatini kolaylastiran
tiriinler olarak hayatimizda yer almaktadir. Sonug olarak, Tiirkiye’de dericilik sanati,
zanaati, diinden bugiine, ¢agimizi gelecege tasiyan son derece 6nemli dallar1 arasindadir.
Turizm bakimindan da iilkeye ciddi gelir getirmesi ve iilke tanitimi bakimindan 6nem
tasimaktadir. Tiirk kiiltiiriinde dericilik sanati, sosyal hayatin bir pargas: haline gelmistir.
Bu arastirma sonucunda dogal ve maddi degeri yiiksek olan derinin biyolojik, kimyasal
ve fiziksel tiretim yontemleri, geg¢misten giinlimiize tim ydnleriyle tanitilmaya

calisiimastir.

Tabakhane ustalarinin, sanatgilarin, akademisyenlerin deri iiriinleri ile sanatsal
anlamda, dogal yontemlerle deri iirlinleri ve eserleri tasarlamalart énemlidir. Kiiltiir
bakanligina bagli sanatgilarin ve eserlerinin tanitimi igin desteklenmeleri gerekmektedir.
Bu anlamada gerekli ¢alismalarin ve projelerin yiiriitiilmesi dericilik ve deri sanatlari

agisindan dnemlidir.

Zanaat ve sanat anlaminda siirdiiriilebilir, islevselligi yiliksek deri {iirlinleri i¢in
glinimiiz modern teknolojisi ve ileri diizey yontemleri kullanilmalidir. Teknolojinin
ilerlemesiyle deri sanatina gosterilen ilginin azalmasi bir sorun gibi goriilse de
teknolojinin imkanlart bu sanata entegre edilerek, dericilige azalan bu ilginin yeniden

canli hale getirilmesi saglanmalidir.

Deri sanat1 ve zanaatina iliskin tekstil giyim, giinliik kullanim i¢in endiistriyel
deri, deri tabakhaneleri ve atolyeleri ¢ogaltilmalidir. Uzun siire el sanati olarak caligan
kiiciik atolyeler, KOSGEP destekli projelerle deri ve dericilik alaninda 6nemli bir endiistri
dali ve profesyonel isletmeler seviyesine getirilebilir. Yore halkinin ekonomisine katki
saglamasi amaciyla devlet eliyle veya 0zel kuruluslar vasitasiyla bu isletmelerdeki
isttihdamlar desteklenmelidir. Kamu ve 6zel kuruluslar tarafindan deri ve dericilik
sanatina iligkin kurs sayilarinin ¢ogaltilmas1 saglanmalidir. Bunun neticesinde dericilik
sanat1 gelecek nesillere ulasarak, cirak, kalfa, usta ve sanatcilarin yetismesine olanak

saglanmalidir.
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Valilik, Belediye, gibi kamu kurum ve kuruluslari araciligiyla yorede yapilacak
ulusal, uluslararasi fuar, miize caligmalariyla yore tanitimina ve turizmine katki
saglanmalidir. Bu sayede dericilikle ilgili zengin kiiltiirel (miras) {iriinler, sanat yapitlari
ve 6zel koleksiyonlar gen¢ kusaklara aktarilmalidir. Bdylece el sanatlarimiz igerisinde
yer alan dericilik sanatinin, unutulmaya yiiz tutmus el sanatlari i¢erisinden kurtarilmasi
miimkiin olacaktir. Ayrica bu uluslararasi calismalar neticesinde yoredeki turistik

hareketlilik artirilacaktir.

Unutulmaya yiiz tutmus sanat dallar1 arasinda yer alan dericilik sanatinin gelecek
kusaklara aktariminda meslek liseleri, meslek yiiksekokullari, lisans ve lisansiistii
alanlarinda ilgili boéliimlerinin a¢ilmast 6nemlidir. Bununla birlikte 6zellikle ekonomi ve
istihdam agisindan dericilik tizerine ag¢ilan boliimlerin desteklenmesi ve bu vesileyle
gelecek nesillerin dericilik zanaatina ve sanatina tesviklerle dikkat ¢ekilmesi, gelecek
kusaklarin ustalar1 ve sanatgilarinin yetistirilip gelecek kusaklara bu mirasin aktarilmast
icin projelerin ve c¢alismalarin yapilmasi gerekmektedir. Ayrica Yalvag’ta dericilik
lizerine tiretim yapan at6lyelerin, isletmelerin ve sanat¢ilarin yorenin tarihi ve arkeolojik
zenginliginden etkilenerek bolgenin kiiltliriinii yansitan iirlinleri tasarlayip atolye ve
isletmelerde Uiretimi saglanmalidir. Yoreye 6zgii hediyelik esya, semercilik, debbaglik,
saraciyelik, kiirk yapimi ve firetiminde ustalar tesvik edilmeli, desteklenmeli, bu

sanatlarin tarihe karigarak yok olmasina engel olunmalidir.

Deri sanatiyla ilgili koklii bir tarihe sahip 6nemli kiiltiir degerlerimizi yasatmak,
gelecek nesillere ulastirmak, ulusal ve uluslararasi seviyede tanitmak bakimindan,
bolgede bulunan ve yorenin bu tiir degerlerine hakim akademisyenler tarafindan

yapilacak bilimsel ve sanatsal ¢aligmalar son derecede faydali ve etkili olacaktir.
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