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| GRAFIK TEMEL TASARIM EGITIMINDE ETCHING
TEKNIGi iLE BASILMIS GRAVUR BASKILARININ YERI

“Place of Gravure Printings Made Using The Etching Technique in The

Basic Graphical Design Training”

Tutku Dilem KALAFAT ALPASLAN"

OZET

Bu arastirmayla yiiksek ogrenim diizeyinde verilen grafik tasarim egitimine,
graviir baski tekniginin katkilar arastinlmis etki ve sonuglan ortaya konulmaya
calisilmistir. Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi, Uygulamali Sanatlar
Egitimi Boliimii, Grafik Egitimi Anabilim Dal tigiincii smnif ogrencileri uygulama
grubunu olusturmustur. Bu arastirmada kullanilan uygulamalari ise 2002-2005
yillar arasinda ii¢ akademik yil boyunca haftada 5 ders saati olan Ozgiin Baski |
dersi i¢inde verilen graviir teknikleri ile uygulanms doku caligmalart, tarihi yapilar,
olmak iizere iki farkli konu ve grup, 60 farkh dgrenci caligmasindan olusmaktadir.
Tabloda yer alan bu 31 &grenci ¢ahigmasi yaklagik 120 dgrenci caligmasindan
secilerek olusturulmugtur. Oncelikle gravir baski tekniginin grafik egitimi
iizerindeki olasi etkileri incelenmistir. Belirlenen bu olgiitler Grafik Anlatim ve

Teknik Beceri altinda toplanarak bir tablo halinde degerlendirilmistir.
Anahtar kelimeler: Grafik Egitimi, Ozgiin Baski, Graviir, Etching.

ABSTRACT

We have examined the contribution of the etching technique that is a intaglio
printing technique to the graphical design training given at higher educational level
in this study and tried to discover its effects and results of this application in this
respect. The application group has been comprised of junior (third-class) students
from the Graphical Education Section of Applied Arts Education Department in the
Vocational Education Faculty of Gazi University. The applications used in this
study, on the other hand, have been in two different subjects like texture applications
and historical structures implemented using the gravure techniques taking place in
the course Original Printing I for 5 hours a week during three academic years
between 2002 and 2005 and the group mentioned was comprised of 60 students. 31
student studies summarized in the table have been selected among nearly 120
student studies available. We have especially examined the possible influences of
the gravure printing technique on graphical training. The criteria specified have been
collected under the title Graphical Expression and Technical Skills and evaluated in

the form of a table.
Key words: Graphical Training, Original Printing, Intaglio Printing, Etching.

* yrd. Dog. Dr., Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi Uygulamali Sanatlar Egitimi
Béliimii Grafik Egitimi Anabilim Dali, Besevler/ANKARA.
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Grafik Sanatlarinin bir kolu olan ve birka¢ baski teknigini igine alan
“Ozgiin Bask1 Resim” in tarihsel gelisimi ele alindiginda, kkeninin insanin
ilk tretimini yaptigi magara duvarindaki resimlere dayandig1 goriilmektedir.
Ozgiin baski teknikleri de grafik sanatlarin gogaltma esasina dayanir. Bu
grafik sanatlarla olan en temel ortak ozelliginin yaninda “6zgiindiir ve boya
resminin tiim ozelliklerini tasir.” (igmeli 1985: 61) Ayrica gogaltilabilme
ozelligi ona genis kitlelere ulasabilme olanagini ve ekonomikligi
saglamaktadir. Ayni eserin diinyanin birbirinden ¢ok farkli noktalarinda
sanateisint ve lilkesini temsil edebilme ve tanitma sansi da kiiltiirel tanitim
agisindan 6zgiin baski sanatini olduk¢a ayricalikli kilar.

Estamp sozctigii Latince’de “Istampa” kelimesinden kaynaklanmakta ve
baski anlamindadir. Tig kalemlerle tahta, ¢inko, bakir, tas veya musamba
lizerine yapilmis kazi resimlerinin kagida gegirilmis bicimine denmektedir.
(Zuber, 1971: 15) Baskida kullanilan kalip metal oldugunda da kullanilan
metale uygun asitten yararlanilmigtir. 15.yy.da baski teknikleri hizla
yayilmis,  kursun-kalay kansimi  ile  bakir kaliplardan  baskilar
yapilmisgtir.“Niello” denilen bu teknikle levha iizerine cizilen desenin
cevresi, sert uclu kalemlerle ¢ekiclenerek Crible denilen kalburlama
yontemiyle sayisiz noktaciklar olusturulmaktaydi. Sonra kalip boyanarak
tizerine kagit bastirilip baski yapildiginda oyulan, déviilen yerler beyaz,
rolyef olan yiizey siyah ¢ikiyordu. (Ross, 1990:3) Metal oymaciligin ustalari
kuyumcular tarafindan teknik gelistirilmis, “Intaglio” denilen gukur bask
“graviir” tekniginin de temelini atmigtir.

19. yiizyilda Tiirkiye’ye gelen yabanci sanatgilar (Thomas Allom,
William H. Barlett, Melling, Preauls) istanbul gériiniimleri, o dénemin
yasami, giyim Kkusamini tamitan graviirlerin yer aldigi albiimler
hazirlamislardir. (Ozsezgin 1982: 4) Bu graviirlerin ¢ok azinda teknik beceri
ve belgesel niteliklerinin disinda sanatsal &zellikler bulunmaktadir. (isler,
2001:8) Sanat eseri niteligindeki graviirler ise, 1882 yilinda Sanay-i Nefise
Mektebi’ nin kurulusu ile baslamistir. Hakkaklik (Graviirciiliik) boliimiiniin
acilmast ise 1892 olabilmistir. 1936 yilinda Giizel Sanatlar Akademisinde ve
Gazi Egitim Enstitiisti Resim Béliimiinde yenilenme eylemleri baglatilmustir.
Cumbhuriyetin ilk on yilinda Fransa ve Almanya’ya sanat 6grenimine
gonderilen sanatgilar yurda donmiigler ve bu iki kurumdaki yeni atilimlart
baslatmislardir. (Asler, 1987: 2) Akademi resim boliimii basina Fransa’dan
Leopold Levy getirilmis, Gazi Egitim Enstitiisiinde de Almanya’dan donen
sanatgilar egitimi ele almglardir. Turkiye’de sanatsal olarak 6zgiin baski ‘
resim bu atSlyede; metal graviir, linolyum ve litografi g¢alismalariyla
baglamis, atélye diger sanatgilara da agilmistir. 1948 akademi yangininda
bask1 presleri zarar gérmiis ve atélye 1960°I1 yillarin basina kadar kapali
kalmigtir. (Akalan 2000: 108) Gazi Egitim Enstitiisii Resim Boliimiinde
1936 yilindan sonra baslatilan linol oyma-basma calismalar1 1960’1 yillara
kadar siirmiistiir. Caligmalar tesvik eden ve Ogreten Sinasi Barutcu’dur.
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1966’dan itibaren Veysel Eriistiin’iin gayreti ve yardimiyla iyi bir graviir
atolyesi kurulmustur. (igmeli, 1985: 63)
“Oyma / kazima sanati” olarak tammlan
icinde en eski ve gelenegi olan teknikler
tekniklerini gecirdigi tarihsel siirecte goz oniinde
sekilde incelemek istersek;
1- Tahta Uzerine Kabartma Graviir
a. Lifli tahta Uzerine Kabartma Gravir
b. Ug Tahta Gravir
2- Metal Uzerine Cukur Gravir
a. Asitsiz Teknikler
i. Drypoint (Kuru Ug, Tig Kalemle Kazima)
ii. Engraving (Kazima/Oyma Graviir)
iii.  Crible (Kalburlama Graviir)
iv. Mezzotint (Siyah Tarz Graviir)
b.  Asitli Teknikler
i, Etching/Eau-forte(Asitle Oyma)
ii. Soft Ground (Yumusak yiizey)
iii. Aquatint (Regine, tozlama ile doku verme)
iv. Lift Ground (Sekerli Vernik)
v. Fircaile Asitleme
vi. Relief (Derin oyma, Kabartma)
vii.  Yazlan plakaya aktarma yontemi

abilen graviir diger baski tiirleri
arasindadir. Gravir baski
bulundurarak detayli bir

ETCHING (ASITLE OYMA) TEKNIiGi VEX

ISLEM BASAMAKLARI

Graviir baski tekniginin uygulanmasinda kullanilan temel arag Ve
gerec;leri* graviir plakalar, ¢engel ug, raspa, celik kalem, muskala, biley tast,

*  Celik Kalem (Burin / biiren) Ucu kare veya baklava kesitli olup, sap kism1 govdeye gore
30 derecelik bir ag1 ile yukar dogru doniiktiir. Ug kesiti ise 45 derecelik bir a1 meydana
getirir. Birgogunda g6vdenin tist kismi diiz, alt kismlar ise uglarin zelligini belirleyen
yuvarlak, diiz, oval bigimlere sahiptir. Adlarim1 ise uglarmnin ozelliginden alan bu
kalemlerin degisik gesitleri vardir.

Miskala Sivri ucu hafifce yukart dogru kalkik, gov
Miskala, iizerindeki istenmeyen hafif gizgileri ezere

parlatmaya yarar.
Siyiricr / Raspa Styrict, kenarlari keskin, u¢ kisma dogru sivrilesen ve kesiti ticgen olan

celik bir alettir.. Styric, levha ylizeyinde, celik kalemlerin ¢izgi bitiminde biraktigt
capaklarin alinmasinda, istenmeyen cizgileri stytrarak yok etmede

de kesiti oval olan celik bir alettir.
k silmeye ve pirizli yiizeyleri
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zimpara, asit ve su kiiveti, asit, asfalt, tistiibe¢, merdane, yiin kege, baski {
kagidi, matbaa miirekkebi, pasta, baski presi olarak siralamak miimkiindiir. |
Uygulanan graviir teknigine gore ihtiya¢ duyulan malzeme, ara¢ ve |
gereclerde degisiklilik ve gesitlilik gostermektedir.

Standart olarak 100x200 cm. olarak satilmakta olan g¢inko plaka
calismanin bityiikliigiinde kesilir. Kesme islemi giyotinle yapilabilecegi gibi
bunun bulunmadig:r durumlarda demir cetvel ve g¢engel ug¢ yardimiyla da
kesilebilir. Kesme islemi tamamlandiktan sonra plakanin kenarlari torpii ile
45 derece ag1 verilecek sekilde pahlanir ve pahlanan yiizey zimpara kagidi
ile zimparalanir. Bu islem hem vernigin levhay: diizgiin kaplayabilmesi, hem
de baski esnasinda 1slatilan kagidin preste uygulanan baski ile yirtilmamasini
saglar. Plaka tistiibe¢ ve alkol karisimi ile hazirlanan bir bulamag ile iistiipii
kullanilarak temizlenir. Alkol metalin yagdan arinmasin, iistiibe¢ ise levha
lizerindeki ince ¢izgilerin yok olmasini saglar. Eskiden vernigin ana maddesi
olan asfalta balmumu ve reginenin katilmasi asfaltta olusan c¢atlamalari
onleme kaygisindandi. Bugiin ¢ok farkli kalitede asfaltin bulunabilmesi
amaca uygun asfaltin da teminini saglamistir. Asfalta her hangi bir katki
maddesi eklenmeden seliilozik tinerle incelterek kullanilir. Ancak
unutulmamalidir ki her asfalt vernik olarak kullanmaya uygun degildir. |
Ayrica Ogrenciler seliilozik tinerin zararlarina karsi uyarilmali ve kontrol
altinda kullanmalarina izin verilmeli ve vernigin hazirlandig1 ortammn
havadar bir ortam olmasina 6nem verilmelidir. Levhay1 az bir 1sida daha
kolay kurutma imkéani vardir. Vernik kullanildik¢a zamanla igindeki
seliilozik tiner miktar1 azalacagindan, asfalt tortu olarak dibe ¢oker. Bu
yiizden her kullanimda bir miktar tiner eklenerek iyice karistirilmasi uygun
olacaktir. Asfalt hafif egimli bir sekilde tutulan plakaya , plakanmn

Cengel U¢ Kivrik olan keskin ucu, gekme hareketi ile levha yiizeyini kazimaya yarar.
Levha kesme isleminde kullanildig: gibi rastlantisal gizgilerin, diger bir deyisle denetimi
olanaksiz ¢izgilerin olusturulmasinda kullanilir.

Merdaneler Deri, jelatin, kauguk gibi sert ve yumusak degisik malzemelerden
yapilmistir. Boylar1 5 cm’den 60/70 cm’e ve gaplari; 2 cm’den 20/30 cm’e kadar olabilir.
Plakalar Cinko, bakir, aliiminyum veya sac gibi metaller kullanilabilir. Dam ¢inkosu;
(her iki yiizeyi de agik ve yumusaktir) Klige ¢inkosu; (kalinligi 0.5 mm’den 3 mm’e kadar
degisir.) Eczali ¢inko; &nii veya her iki yiizii de eczali ¢inkolardir.

Kagitlar Graviir icin kullanilan kigitlar, plaka yiizeyindeki ¢iziklere, oyuklara girip
miirekkebi alabilmesi i¢in, su ile 1slatilarak yumusatilmis olmalidir. Bu 1slakliga ve giiclii
bir basinca dayanabilmesi i¢in kagidin esnek, dolgun ve saglam bir yapiya sahip olmast
gerekir.

Baski Presi Graviir presinin temelini, iki ¢elik silindir ve arasinda ileri-geri hareket eden,
celikten yapilmis bir yatakla, bu yatagin masa gibi ayakta durmasii saglayacak demir
ayaklar olusturur. Pres yatagmimn hareketi sirasinda diismemesi igin, u¢ kisimlarinda
engelleyici “L” seklinde elemanlar vardir. Ust silindirin her iki ucunda, yukarisinda
kollart olan vidalar bulunur. Bu kollar paralel olarak saga sola gevrilerek, silindirin yatak
tizerindeki basinci ¢ogaltilip azaltilir. Ust silindirlerin bir ucunda bulunan disli diizenege
“yildiz” veya “L” seklinde bir kol baglanarak, pres yataginin hareket etmesi saglanir.
(Akalan, 2000:212)

v
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; biiyiikliigiine uygun bir kalinlikta secilen yumusak bir firca ile stirtiliir.

Desen ve baskinin ayni yonde elde edilebilmesi icin desen kaliba ters

‘\ gecirilmelidir. Celik kalemlerle (burin/biiren) kazinarak gizilir ve metal
yiizey ortaya ¢ikarilmis olur.

Kalip aside atilmadan once arka yiizeyi de tamamen kapatilarak asitle
etkilesimi engellenir. Asit banyosu igin kullamilan asit kiivetleri plastik,
polyester veya emayeden olan gereglerdir. Nitrik asit ¢inko ve bakirda ¢abuk
etki ettigi icin ¢ok tercih edilen kullanish bir asittir. Ancak nitrik asitin
buhari insan saghigini olumsuz yonde etkilemekte, bu nedenle kimi yerlerde
40 derecelik sulandirilmig demir perkloriir kullanilabilmektedir. Fakat demir
perkloriir nitrik asit kadar iyl sonug vermemektedir. Nitrik asit degisik
islemler igin farkli oranlarda hazirlanabilir. (1 olcek asit- 8 dlgek su / 1 dlgek
asit- 4 dlcek su) Asitler ¢abuk buharlagtiklar i¢in, asit kaplarinda %100 saf
halde depolanmaz.%65 oraninda seyreltilmis olarak piyasada bulunanlar en
kuvvetli olanlardir. Asit dereceleri iizerlerinde yazar ve uygun seyreltilme
buna bagh olarak yapilir. Sulandirilmis nitrik asitle dolu bir kiivete atilan
kalibin reaksiyona gegmesi ile metalde oyuklar olusmaktadir. Cinko plaka
asit igerisine atildiginda reaksiyonun basladig olusan hava kabarciklarindan
anlasilir. Bu hava kabarciklari yumugak bir firga veya kus tiyi ile
alinmadig: takdirde levha iizerinde bir tabaka olusur ve asitle bulusmasi
engellenerek diizensiz aginma saglanmis olur. Bu olumsuz durumu ortadan
kaldirmak icin asit icindeki levha gozlenerek hava kabarciklarindan
armdirlmalidir. Asitte kalma siiresine gore  gizgiler derinlesmekte,
derinlestikge de koyulagmaktadir. Asitin metale etki etme siiresi havanin
sicaklign ile baglantihdir. Kimyasal reaksiyon soguk havada gec, sicak
havada daha cabuk olmaktadir. Asitte kalma siiresi iginde metal kalipta
yeterli derinlik saglanan kisimlar lakla kapatilarak tekrar aside atilmaktadir.
{slem tamamlandiktan sonra asitten ¢ikarilan kalip gazyag ile temizlenerek
aquatint yapilmig ise terebentinle silinerek (terebentinle temizlenemedigi
takdirde ispirto veya seliilozik tinerle) bol su ile yikanmali boya vermek icin
hazirlanmalidir.

Asitlerin kullanimi olaganiistii dikkat istemektedir. Atolye ortaminda
daima ogrenciler gdzetim altnda tutulmal  ve gerekli uyanlar
yinelenmelidir. Asitlerin kullanimu ile ilgili uyarlar bir kagit iizerine
yazilarak asit diizenegine yakin bir yere asilmahdir. Asitler cam siselerde ve
kalin plastikten yapilmis kaplarda muhafaza edilir. Atolye ortaminda ise ¢ok
sicak olmayan, los bir kosede giivenlik icinde saklanmast son derece
snemlidir. Asit hazirlanirken acele edilmemelidir. Asit kangiminda kiivete
daima 6nce su daha sonra asit konulmalidir. Tam tersi karigimda reaksiyon
meydana gelerek patlama olur. Asit kiivetleri ve diizenekleri atolyede,
musluga yakin yerlerde bulundurulmahdir. Olgii kabi ile kiivete asit
dokiiliirken veya kaptan kaba aktarilirken, bas mimkin oldugu kadar uzak
tutularak goz ve solunum yollari korunmaya caligiimahidir. Asit islemi
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yapilan ortamda siirekli havalandirma yapilmahdir. Levha aside daldirma

yoluyla birakilmali, ¢evreye sicratmamaya oOzen gosterilmelidir. Levha

lizerindeki ¢alismaya zarar vermeyecek uygun masalar da kullanilabilir. El

sulandirilmis aside degmesi durumunda bol su ile yikanmalidir. Asit uzun

siire durdugunda buharlasarak ortamdaki havayi bozarak 6grencilere zarar

verebilir. Bunu engellemek igin asit kullanilmadigi zaman kiivetler

bosaltilmali veya asit kiivetlerinin agizlan siirgiili bir diizenek ile

kapatilmalidir. Kullanilmis olan asitler tekrar kullamilmak tizere huniler ‘

yardimiyla plastik kaplara doldurulur ve gerekli bilgiler {tizerlerine

etiketlenerek yazilir. Kullanilmig asitlere tekrar levha atildiginda olusan

reaksiyona ve duyulan ihtiyaca gore kiivette bekleme siiresi arttirilarak

zaman ayarlamasi yapilabilir. |
Plakalar hangi yontemle hazirlanmis olursa olsun, baskiya karakterini ‘

veren unsurlar, levhadaki kazi islemleri oldugu kadar boyama

yontemlerindeki degisik uygulamalardir. Yiizeydeki oyulmus kisimlar ¢ukur

(intaglio) olarak, oyulmayan kisimlar ise tiimsek (r6lyef) olarak kalacaktir.

Burada 6nemli olan hangi kisimlarin etken olacagi konusudur ki bu da

boyama yontemleri ile belirlenir. Eger sadece cukurlar boya ile doldurulup

yiikseklikler edilgen duruma getiriliyorsa, bu levha ile yapilan baskiya ¢ukur

baski adi verilir. Tahta ve linolyum baskilarda oldugu gibi yiikseklikler ‘

boyanip c¢ukurlar edilgen duruma getiriliyorsa buna da yiiksek baski adi ‘

verilir. Bir de plaka iizerinde hem ¢ukurlarin hem de yiizeyin boyanmasi ile

yapilan renkli baskilar vardir ki, bunlar da boyama yontemlerine gore

isimlendirilir. Boyanin plakaya iyi yedirilebilmesi i¢in tamponlara ihtiya¢

vardir. Tampon amaci goren gesitli malzemeler vardir. Kauguk, musamba ya

da linolyum musambasi pargalari ile miirekkep ¢ok kolay ve rahat ‘

siiriilebilir. Ayrica yiizeye boya verme isleminde rolyef etkisi yiiksek

calismalarda gerektiginde yagliboya firgalarindan da yararlanilabilir.

Tarlatan plakaya boya vermede kullamildigi gibi plaka yiizeyinden fazla

boyay1 alma isleminde de kolaylik saglar. Ancak pahali bir malzeme olmasi

goz oniinde bulunduruldugunda, 6grenci uygulamalarinda son derece iyi

sonu¢ verebilen, igiincii hamur adi verilen gazete kagitlar1 tercih

edilmektedir. Gazete kagidi renklerin birbirine karigmadan temizlenmesini

saglar. Mirekkep tercih edilen malzeme ile levhaya farkh yonlerden

yapilacak olan hareket ile iyice yedirilir. Daha sonra plaka yiizeyinden fazla

miirekkebin silinme islemine baglanir. Plakada miirekkebin fazlasi 3-4 kez

katlanmis gazete pargalari ile alindiktan sonra devam eden islem daima avug

ortast ile yapilan dairesel hareketlerle olmalidir. Levhanin temizlenme islemi

baskida istenilen tona ulasilana kadar istege bagli olarak devam eder. En son

el ayasina talk pudrasi siiriilerek plaka temizlenir. Prese gidilmeden once

dortkenar1 pahlanmis plakanin, kenarlari pamuklu bir bez pargast ile dikkatli

bir sekilde temizlenir.

_
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Plaka ve kagit ile silindir arasinda pres yatagina uygun biiyiikliikte kege
lfullamhr. Secilen kagidin ve plakanin kalinligina gore presin vidali kollar
ile basing ayarlamasi yapilir. Pres yataginin yiizeyinin temizliginin
kontroliinden sonra onceden ayarlanarak ortalanmis alana plakanin yiizii
yukarida kalacak sekilde yerlestirilir. Ozellikle dgrenci uygulamalarinda
kagidin firesinin hesaplanmasinin snemi vurgulanmaldir. Daha ©nce
nemlendirilerek naylon yuzey arasinda bekletilen kagit almir. Fazla nemi
varsa gazete veya pamuklu kumaslar arasinda el ile sivazlanarak
kurulanmasi saglanir. Plaka {izerine kagit dikkatli bir sekilde birakilir. Plaka
ve kagit arasinda olusabilecek hava bosluklarini gidermek igin el baski
yiizeyinin ortasindan kenarlara dogru ¢ok hafif bir sekilde dolasir. Kagidi
plaka iizerine koyarken ve kaldirirken kagit tutaclari kullanimi, elde edilecek
baskinin temizligi agisindan son derece snemlidir. Silindirin uyguladig
basincin kagida zarar vermemesi i¢in kagit tizerine kege ortiiliir. Pres kolu en
fazla yatak iizerinde iki tur atacak sekilde gevrilir. Nemli kagit yumusak
oldugundan uygulanan basing ile plakanin gukur olan yerlerine girerek
burada biriken boyay1 alacaktir. Ogrenci uygu]amalarmda kullanilan kagit ve
plakamin pres yatag tizerinde yapacagl yiikseklik dogrultusunda pres ayarl
yapllmall ve tekrar ayarlarla oynanmamasl saglanmalidir. Bunun kontrolii
icin ayar vidalar1 bir bantla cevrelenerek durdugu nokta sabitlenebilir.
Silindir basincini ayarlayan kollarin paralel olarak ayarlanmamasi levha
{izerinde uygulanacak basing farkliliklar1 yaratarak sorun yaganmasina sebep
olacaktir. Presin hareketinin tamamlamasinin arkasindan kege kaldirilir ve
kagit suyu yoniinde acele etmeden plaka yiizeyinden almir. Unutulmamalidir
ki amag az bir basingla iyi sonu¢ almaktir. Fazla basing levhay1 ve kagtlari
zedeleyebilir. Cesitli tekniklerle hazirlanmis olan kaliplar, farkli basing
ayarlarina ihtiyag duyabilir. Celik kalemle oyulmus levha, asitle yedirilmis
levhadan daha fazla basing ister. Celik kalemle ayarlanmig basing kuru ug
izlerini bozabilir. Yapilan ilk baski deneme baskisidir.  Ogrenci
uygulamalarinda bu baskilar iizerinde kritikler yapilmalidir. Duyulacak
ihtiyaglar dogrultusunda levhalar iizerinde uygulanan baz1 yontemler istenen
leke etkilerine ulagincaya kadar tekrarlanabilir.

Renkli baski yontemlerini li¢ ana grupta toplamak miimkiinddir.

1-Bir plakada ¢ok renk: Her renk bagimsiz adaciklar olusturabiliyorsa
miimkiindiir. Bu yontemde kullantlan islem siyah beyaz baskida oldugu gibi
cukurlara miirekkep verilerek temizlenmesi ile aynidir. Renklerin
birbirlerine karigmalari bagimsiz renklendirilmeleri aralarda bulunan
alanlarin temizlenerek tamamlanmast ile sonuglanir.

2-Hem cukurlara hem yiizeye renkler vererek: Bu yontemde cukurdaki
renk ile yiizeydeki rengin kontrast bir etki olusturmast agisindan eger
cukurda kullanilan renk ¢ok koyu tonda secilmis ise ylizeyde kullanilan
rengin ¢ok acik tonda secilmesinde yarar vardir. Cukurlara verilen tercihen
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siyah renk (matbaa miirekkebinin incelticisi olan pasta ile inceltilmis) gazete
kagidiyla temizlenir. Levhanin yiiksekte kalan yerlerinin siyah beyaz baskiya
gore daha fazla temizlenmesi yiizeyde kullanilan rengin parlakligim
kaybetmemesi agisindan &nemlidir. Istenilen tonda hazirlanan miirekkep
ince bir tabaka halinde cam veya mermer yiizeye yayilir ve merdane ile
levha iizerine aktarilarak levhaya boya verme islemi tamamlanmis olur.
Merdane ile yiizeye boya vermede kusmalara, yayilmalara neden
oldugundan pasta mimkiin oldugunca kullanilmaz. Merdanenin levha
iizerinde yalnizca tek hareketle gekilmesi gerekir, tekrarlandig: takdirde hem
renkte kusma hem de ¢ukurlardaki rengin alinmasi gibi olumsuz sonuglar
dogabilir. Burada kullanilan merdanenin sahip oldugu silindirin ¢evresi ve
levhaya boyanin verilecegi yondeki levha uzunlugu ile aynm1 hatta biiyiik
olmasi gerekmektedir. Bir baska degisle merdane levha iizerinde tek tur
doniisiinii tamamladiginda levha yiizeyinden kurtulmus olmalidir.

3-a) Her renk igin ayr kalip hazirlayarak: Bu yontemde kullanilan
kaliplarin milimetrik olarak birbirinin ayni olmasi baskida kaymalarin
olmamasi agisindan son derece onemlidir. Planlanan renkler levhalara ayr
ayr verilip hepsi temizlenerek hazir hale getirilir. Pres yataginda isaretleme
yapilarak levhanin yeri sabitlenir. {lk renk basildiktan sonra kagidin bir ucu
presin altinda birakilarak kagit kaldirilir kalip degistirerek baski tamamlanur.
Bu y6ntemde firesiz baski elde edebilme oldukca zahmetlidir

b) Pargali kalip kullanarak uygulamak olarak siralamak miimkiindiir:
Tasarimin gerektirdigi sekillerde hazirlanan levhalar ¢ukurlara boya verilip
temizlenir, yiizeyleri merdane ile renklendirilir. Ayr1 ayri hazirlanan kaliplar
pres tablasinda tasarimin gerektirdigi sekilde tekrar bir araya getirilerek
basilir.

GRAFIK TASARIM EGIiTiMINDE ETCHING BASKI
TEKNIGININ UYGULANMASI

Graviir baskinin diger baski tekniklerine gére malzemenin sinirlarinin
daha kolay zorlanabilecegi ve atolye ortam ve deneyimlerine daha agik olan
bir baski teknigi oldugu sdylenebilir. Graviir baski tekniginde kullanilan
metal kalip, teknik acgidan linol ve agaca gore bulus ve tecriibelere daha
agiktir. Resim 1°de rapido kullanilarak tarama tekniginde hazirlanmig
tasarim, Resim 2’de ise tasarimin graviir baski ile uygulanmig hali
goriilmektedir. Teknigi 6grenmede klasik anlamda baglangig i¢in iyi bir yol
oldugu diisiiniilmektedir. Her tasarimda oldugu gibi grafik anlatimda da
cizginin yetkin bir ifade kazanmasi olduk¢a onemlidir. Dogru kullanilan
¢cizgi ile hemen hemen her seyi anlatabilmek miimkiindiir.

Doku ¢alismalarindan olusan baskilara geg¢meden Once ¢izgiyi
kullanma, tarama becerilerini gelistirme adma klasik graviirlerden
yararlanilarak bazi ¢alismalar yapilmistir. Bu ¢alismanin bir bagka amaci

e
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insan teni, kumas, sag, tas, agac gibi birbirinden ¢ok farkli dokularin nasil bir
teknik iistiinliikle graviire aktarildigini tecriibe edebilmektir. Belirlenmis 6
adet graviir baskidan 5x5 cm bir karenin olusturdugu parcalar alinarak
calistimistir. Yiizeyde dolasan bu karenin birbirinden ¢ok farkli dokular
icermesine Ozen gosterilmistir (Resim 1 -2).0lk bagsta iscilikten Oteye
gitmeyen bir uygulama gibi goriinen bu calisma; Ogrencilerin cizgi ile
anlatim ifade ve becerilerine ¢ok sey katmustir. Bu klasik graviirlerden bire
bir calismanin arkasindan cizgi ve noktalar kullanilarak ¢oziimlenmis

hayvan ve bitki etiitlerine gegilmistir. (Resim 3)

+ 2 ALBRECHT DURIR

(Resim 1-2 ALBRECHT DURER Graviir Baski ve baskidan dgrenci ¢alismasi

(Ogrenci Caligmasi-Pinar Giiven)

_ Daee bo datss dlotu toligualens ?»W}

Resim 3 Doku arastirmalari (Ogrenci Caligmasi- Pinar Giiven)
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Daha sonra kazanilan bu tiim becerilerin aktarildigi tasarimlarin
planlanmasi istenmistir.(Resim 4) 10x10 boyutlarinda 4 adet kaliptan olugan
bu tasarimlarda; hem her bir par¢anin (10x10) kendi i¢erisinde hem de dort
parcanin bir arada lekesel biitiinliige ve ifadeye sahip olmasi, pargalarin her
birinin sahip oldugu dis formun anlatimi destekler nitelikte olmasi,
parcalarin baski ytlizeyine yerlesiminden olusan bos alanlarin tasarimda
planlanmasi, tasarimda planlanan renklerin disina ¢ikarak alternatif
renklerde basilmis baskilarin sunulmasi, kullanilan objelerin orijinal form ve
dokularindan yola ¢ikarak yorumlamalara da gidilmesi hedeflenmistir.

Resim 4-5 Yorumlanmis doku galigmasi ve baski uygulamasi.
(Ogrenci Caligmasi-Pmar Giiven)

—Klasik graviirlerden alintilarin bire bir kopya edilmesi,
—Hayvan ve bitki etiitlerinin ¢izgisel degerlendirilmesi,
—Doku denemelerinin yer aldig1 4 kaliptan olusan baski ¢aligsmasi.

Bu birbirinden farkli amaglara hizmet eden ancak birbirini tamamlayan
konularin arkasindan, sanat tarihinde tarihsel bir deger tasiyan bir mimari
dokunun ya da yapinin orijinal fotograflarindan ¢ikish graviir baski teknigine
uygun tasarimlarin yapilmasina ge¢ilmistir. Bu graviir baskinin tasarim,
kalip hazirlama ve baski asamalarinda 6grencilerden beklenen bazi noktalart
vardir. Bunlari yapida uygulanacak ¢izgisel yapiyla, sahip olunan
karakteristik degerlerin korunmasi, ¢evrede kullanilan mekanin ya da
dokunun yapiy1 destekler nitelikte olmasi, ¢izgisel degerlerin {i¢ boyutlu

_——
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etkiyi korumasi, cizgisel degerlerin olusturdugu lekelerin (koyu-orta-agik)
yiizeyde dengeli dagilimmin saglanmasi, birbirinden cok farkli ¢izgi
degerleri bulunduran tasarimlarin olusturulmas diye siralamak miimkiindiir.

Tarihi yapilar konulu baskilarin ilk once fotograftan doku aragtirmalari
yapilarak rapido ile bristol iizerine ¢alisilmigtir(Resim 5). Daha sonra
desenin kaliba aktarilarak tarama islemi yapilmis, tek asit banyosunun
arkasindan da deneme baskisi yapilmistir (Resim 6).Bu grup baski
calismasinda tasarim kaygisindan ¢ok teknik beceri 6n planda tutulmaya,

6l¢iilmeye calisilmigtir.

Resim 6-7-8-9 Graviir baski igin hazirlanmis tasarim ve siyah beyaz, renkli baskilar

(Ogrenci galismasi- Seda Aktas)
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GRAFIK TASARIM EGITIMINDE ETCHING BASKI TEKNIiGi

-

ILE BASILMIS BASKILARIN KATKILARININ
DEGERLENDIRILMESI
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Grafik anlatim agisindan 31 adet gravir baskinin; 22 adedinde tasarimin
teknige uygunlugu, 11 adedinde yalin anlatima ulasabilme, 16 adedinde
anlatimda farkhiligi yakalayabilme, 20 adedinde rengi kullanabilme, 15
adedinde ¢izgiyi kullanabilme, 14 adedinde dokuyu kullanabilme, 18
adedinde ise koyu-orta-agik iligkisi kurabilme vardir. Teknik beceri
agisindan 31 adet graviir baskinin; 11 adedinde rastlantisalligi
fiegerlendirebilme, 16 adedinde teknik imkénlar zorlayabilme, 27 adedinde
ise baskida netlik basaris vardir.

. — Anlatimlarda yakalanan ozgiinlik basarilart m
imkanlarinin zorlanabilme basarisini da beraberinde getirmistir.

' '—.Baskl tekniklerinde bilingli segilecek konular grafi
egitiminin dogrudan desteklemektedir.

— Baski esnasindaki rastlantisalligin kontrol edilebilme becerisi
siireci destekler niteliktedir.

— Baski uygulamalar &grencilerin grafi
becerilerinin gelismesini saglamustir.

— Teknik agidan, kullanilan gesitli kazima aletleri ile elde edilen izleri
kontrol edebilme becerisi ogrencinin farkli karakterlerdeki ¢izgilerin
anlatimi  nasil  destekledigini anlayabilme becerilerinin  pekismesini
saglamustir.

— Grafik tasarim egitiminde temel tasarim dgelerinin
da baski tekniklerinin 6nemi bitytktir.

_Doku kullanma basarisi yiiksek olan calismalarda farkli etki verebilen
¢izgilerin kullamlabilme basarisini getirebilme orant olduk¢a yiiksektir.

—_Yahn anlatima ulagabilme basarisi her zaman anlattimda farklilig
yakalayabilme basarisini beraberinde getirememistir.

__Anlatimda farklihif1 yakalayabilme basarisi baskida doku kullanma

basaris1 ile yiikseltilmisgtir.
— Baskilarin hemen hemen tamaminda baskini

bagarisi vardir.

Grafik egitimi veren yiiksek ogrenim diizeyindeki okullarda 6zgiin baski1
derslerinin yiiklendigi sorumluluklarin ortaya konmasi, egitimin biitiind
icerisinde dogru yerinin belirlenebilmesi agisindan bu arastirma onem
tasidigt diistiniilmektedir. Grafik egitim siirecinde okullarin sahip oldugu
teknik donamm ve imkanlar dogrultusunda gretilmekte olan baski1
tekniklerinin, teknik 6grenimi ve uygulamast ile sinirh kalmamasi, mutlak
olarak grafik egitiminin diger atoélye dersleri ile iliskilendirilmesinin
gerekliligi s6z konusudur. Ayrica dgrencilerin bu calismalari yaratic1 6zgir
ve Ozglin calisma
yapilmalidir. Bu arastirma ile grafik eg
iceriklerinin tekrar tartigiimast adina d

alzemelerin teknik
k tasarim
yaratici

k anlatiminda renk kullanma

kazandirilmasinda

n net elde edilebilme

larla paralellik saglanarak destekleyici uygulamalar
itimi programlarinda yer alan ders
a Gnem tastyacagl ve bu alanda
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calisacaklara yeni bir basamak ve bakis agis1 olusturacag da
diisiiniilmektedir. Grafik 6grencisine kazandirilmaya ¢alisilan yalin diisiinme
disiplininde 6zgiin baski tekniklerinin rolii biiyiiktir. Egitimde teknigi
ogrenen Ogrenci, atblye ortaminda yasadigi deneyimler sonucu teknige
degisik yonler verebilme sansmna sahiptir. Bu da 6grencinin yaratma
siirecinde yasayacagi deneyimleri zenginlestirecektir.
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